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Navod k obsluze a udrzbé Eerpadla Pomac PLP s rotujicimi pisty
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Veskeré prdce na éerpadle a s éerpadlem nutno VZDY provadét
v souladu s platnymi normami tykajici se bezpecnosti
a ochrany zdravi pfFi praci véetné bezpecnosti pFistroje!

Je zakazano provozovat ¢erpadlo bez ochranného krytu
a bez pripojeni k potrubi!

Je zakazano uvadét cerpadlo do chodu bez Fadného
ochranného krytu spojky ¢erpadia !

Pred zahdjenim udrzby ¢erpadla zkontrolujte
zda pohon c¢erpadla je odstaven a zajistén proti
nahodnému zapnuti!

Béhem adrzby éerpadla pouZivejte VZDY

rukavice a ochranné bryle, jestlize cerpadlo

slouzi k pfenosu zdravi nebezpeénych kapalin!

Pred demontazi ¢erpadla z uéelem generalni opravy
zkontrolujte odtlakovani ¢erpadla! Kdyz je ¢erpadlo opatfeno
ohfivacim plastém, zkontrolujte odstaveni pfivodu pary

a zchlazeni ohrivaciho plasté!

Drive nez zahdjite udrzbu cerpadla ponechte cerpadio
vychladnout v pfipadé, Ze je opatfeno ohfivacimi plasti, resp.
slouzi k precerpavani vielych kapalin!

Je zakdzano se zdrzovat pod zvednutym c¢erpadlem!

Je zakdzano vkladat prsty u rukou do skfiné rotoru, popfr. do
pripojnych otvord. | ruéné otacena hridel mize

zpusobit uraz!

Musite se presvédcit, Ze béhem provadéni prdace na zafizeni ¢erpadla

s nedokonale zakrytymi tocivymi dily nemuze dojit ke spusténi
motoru!

V pFipadé pfipojeni ¢erpadla ke zdroji napdjeni : zkontrolujte

odstaveni cerpadla a proved’te zabezpeceni proti
nahodnému najeti ¢erpadla!

CE/PLP (0502) EN-04
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Upozornéni!

Zafizeni musi byt VZDY PROPLACHNUTO! Ne pouze
PRED INSTALACI éerpadla, ale téz PO KAZDE CINNOSTI
BEHEM NiZ BYLO NUTNE ZARIZENI OTEVRIT, napt.

pfi vyméné ventili a potrubnich segmentu!

V pripadé nebezpeci prekro¢eni maximalniho
pracovniho tlaku opatiete €erpadlo, pohon ¢i cely
systém bezpeénostnim zafizenim!

Po vyzvednuti éerpadlového agregatu na tloznou desku
zkontrolujte jeho vyrovnani!

Cerpadlo, které NENi opatieno KALENOU, pop¥.

ZAPUSTENOU hfidelovou ucpavkou (typ M1, M2 a 02, viz popis
jednotlivych typu), je ZAKAZANO instalovat v poloze s nebezpeéim
chodu na SUCHO!

Cerpadlo nesmi nikdy bézet bez oleje
v prevodové skFini!

Je zakazano uvadét cerpadlo do chodu se zavienym vytlaénym
ventilem,

popfr. s uzavienym vytlaénym potrubim, jestlize nebyl instalovan
bezpeénostni tlakovy ventil (pretlakovy)!

Nepouzivejte pfipadny bezpeénostniho tlakovy ventil k pfilis
dlouhému odvzdusnéni ¢erpadla! Pretlakovy ventil je bezpe€nostni
zarizeni a ne nastroj regulace pritoku!

Zamezte extrémnimu kolisani teplot ¢erpané kapaliny. Jinak hrozi
poskozeni ¢erpadla rozpinanim/smrstovanim dilG ¢erpadia!

Maximalni hodnoty pro tlak, otaéky , teplotu nesmi byt pifekroéeny!

Béhem vyprazdnéni nesmi €erpadlo bézet na sucho!
Chod na sucho je povolen pouze, kdyz je éerpadlo vybaveno
zapusténou hridelovou ucpavkou!

CE/PLP (0502) EN-04



Navod k obsluze a udrzbé Eerpadla Pomac PLP s rotujicimi pisty

Obsah
L VO e 9
O B VAN CTe) o Tty 1 Tl o - -SSP 9
1.2. ZArucni pOAMINKY ...c..ooiviiiiiiiiiiicic s 9
1.3. Preprava @ PrejimKa........ciiuieiieiiiiie ittt et be e eennnee e 9
Navod k obsluze a udrzbé cerpadla Pomac PLP s rotujicimi pisty........ccccvevriiiiiiveiennen, 10
1.4. Identifikace Cerpadla ...........ccoiiiiiiiiiici 10
LTV G (o) o1 PP TUPRPP 10
Névod k obsluze a udrzb¢ ¢erpadla Pomac PLP s rotujicimi pisty.......cccccvvvverinieiinennnn 11
2. BEZPECTIOSE 1.ttt b e nes 11
2.1 VERODECIIE ...ttt 11
2.2, POKYNY ...ttt ettt b et enae e reara e reete e e are s 11
2.3. Pracovni PerSONAL ........cccueiiiiiiiiiicieiee e 12
2.4, BEZPECNOSINT OPALIEI 1vvvivviieiiiieiiiiie e sii et ettt et nsre e nrr e e ne e e s nee e 12
2.5, ZMENA UZI ..ttt n e 12
3. VSEODECIIE ...ttt h ettt R e b e n e nne e neenree s 13
3.1. Princip fungovani Cerpadla..........cccooveiiiiiiiiiiiiieiie e 13
3.2, Pro@ram VIKOMNU .......ccuiiiiiiiieiieeee et nnne s 13
3.3 ODBIAST UZI .t b e bbb 14
34 PrOVEACN ...ttt ne e nee s 15
3.5, TYPOVY KO PLP....ooiiiiiee e 16
3.6. BezpeCnostnd VENLILY ......cooiiiiiiiiieiii e 18
3.6.1. Pruzinovy bezpecnostni VENtil ...........ccoooiiiiiiiiiii e 18
38,2, POPIS .ttt ettt ettt et e e e sreeaeara e teeteanaenres 18
4. INSEAIACE ...t 19
4.1. VSeobecn€ INfOrmace ..........oouiiiiiiiiiiiciie e 19
4.2. Pieprava Cerpadla ........coooi i 19
4.3. Zvedani €erpadla ..o 19
4.4, BEZPEENOST ....veeieieitee ettt 20
A.5. ZAKIAA ..o s 20
4.6. VESTAVENE TOZIMETY .....vvieeeeirieieesieeeiee e et e s s e e e snn e e e nne e e e nnneas 20
4.7 POIUDI ..o 21
I Sikmo uloZend, nedostateén& podepiena potrubi PUSObICT .........cvvvvevvereereerrieicieeaeae, 21
4.8. Cerpadlo s bezpednostnim VENtilem..........o..cvoveeverureeerceeseseeeesseeee s esee s eeseesenes 22
4.9. Sestava CerpadlovEho agIEGAtU .........ooviiiiiiiiiii i 22
4.10. VYTOVNANT SPOTKY .rvieviiiieiiiieiee e 23
4.11. TOlerance VYTOVIANT . .......cuecviiiiiiiiiiiieiii ettt 23
4.12. Provedeni ptidavnych SPOJl.......ccviiiiiiiiiieiiicee e 24
4.13. Proplach SYStEMU.......cccuiiiiiiiiiiiiciic e 25
4.14. Stanoveni SMEIU OTACENT........cviiviiiierieeie e 26
4.15. PTIPOJENT PONONU ..cvviiiiiiiiiiiiieie e 26
4.16. PINENT OlBJ .....viiiiiiitieiieeeee et bbbt 26
5. OBSIUNG. ... 27
5.1 KONEIOIA. ... 27
5.2, Najet] Cerpadla.......cccoviiiiiiiiiiii e 27
5.3. Nastaveni bezpecnostniho ventilu..........ccccooviiiiiiiiii e 27
5.4. Upozornéni k provozu Cerpadla ..........cooviiiiiiiiiiiiiiecee e 28
5.5. Princip fungovani bezpecnostniho ventilu..........ccceviiiiiiiiiiiii e 29
5.6. Odstaveni Cerpadla ...........coiieiiiiiiiiiii 30



0. UTATZDA .o e e e oo e e et et e e et et e e et e e et e e e et e e et e e et et et et e e et et e e e, 31

6.1. CelkoVa PrONITIAKA ...cccvviiiiiiiiiie e 31
6.2. VIMENA Ol@JC...cuviiiiiiieiiiiiieitee sttt 31
7. DemONtaZ / MONTAZ .......ccviiiiiiiiii i 32
7.1. Objednavani ndhradnich dilll ... 32
7.2. BeZPECNOSNT OPALIEI ..vvvvviiiiiiiiiiiie sttt sttt e e nee e 32
7.3, SPeCIAINT NATAAT ......ooiviiiiiiiic e 33
7.4. Odvodnéni Cerpadla..........cueiiuiiiiiiiiiiiie it 33
7.5, VYPUSEENT OLEJC....cueiiiiiiiiiiiieeii e 33
7.6. Demontaz Cerpadla...........coiiiiiiiiiiiiii e 34
7.7. DemontazZ CerPadla........ceiuiiiiiiiiiiiii it 35
7.8. Demontaz pruzinového bezpecnostniho ventilu ..........c.coccovviiiiiiiiiiiis 37
7.9. KONtrola SOUCASLEK ......eeiueiiiieiiiieiie e 37
7.10. MontaZ prevodove SKINE .........ccveiiiiiiiiiicic e 37
T 11 NAStAVENT VUL ... 41
7.12. Sestava hfidelove UCPAVKY ...c.viiiiiiiiiiiciicis e 44
7.12.1. Sestava jednodilné mechanické ucpavky typu M .......cccoovviiiiiiiiiiiiniici, 44
7.12.2. Sestava dvojité mechanické ucpavky, typ M1 a M2 .......ccccviiiiiiiiiciccen 44
7.12.3. Sestava tésnicich O-krouzkill, typ O1 @ O2 ..o 45
7.12.4. Sestava biitoveé UCPAVKY, tyP L ...oooviiiiici e 45
7.13. SESLAVA FOONU ... s 45
7.14. Sestava CelINTho KIYEU ......ooiviiiiiiiiiicic e 45
7.15. Montaz pruzinového bezpenostniho ventilu..........ccccvvveiiiiiiiiie i 45
716, PINENT OlEJ€ ...ttt 46
8. OdStAVENT Z PIOVOZU ...eiuviiiiiiieitiie it e sieeesitee e sbe e site e sbb e e s b e e s sbb e e s nbb e e s bb e e e bb e e sbeeesnseeenntes 47
8.1 DEMONTAZ ... e 47
8.2, SKIAAOVANT ...c.vviiiiiiiiiiici s 47
8.3, LIKVIAACE ... 47
9. TechniCKE TdaJe........cooviiiiiiiiice s 48
0.1 O bbbttt 48
0.2  ROZIMETY ..ot 49
9.3. Nakres s prifezem a seznam dilll...........ccooveiiiiiiiinieee e 50
Navod k obsluze a 0drzbé Cerpadla Pomac PLP s rotujicimi pisty.......ccccovvviiiiiiiininnnne. 52
9.4. Specifikace MAtETIALU ........ccvviiiiiie e 52
9.5. HI{AEIOVE UCPAVKY ....viiiiiiiiiiiie i 53
9.5.1. Jednoduchd mechanicka ucpavka , typ M .......cccoooiiiiiiiicec e 53
9.5.2. Dvojitd mechanicka ucpavka , typ M1 a M2 ... 54
9.5.3. Jednoduchy tésnici O-krouZek, typ O1 .....ccovriiiiiiiiiiceeee e 55
9.5.4. Dvojity té€snici O-krouZek, typ O2 ......ccooveiiiiiiiiiiiic e 56
9.5.5. BIitova ucpavka, typ L ..ooooeiieiiee e 57
9.6. Pruzinovy bezpecnostni Ventil ...........cociiiiiiiiiiiiiiic e 58
10. LOKAHZACE POTUCK ..o 59
IMENNY TEJSTITK ...t 61



Navod k obsluze a udrzbé ¢erpadla Pomac PLP s rotujicimi pisty
1. Uvod

1.1. VSeobecné udaje

Tento navod k obsluze a Udrzbé uvadi informace dulezité pro
spravny zpusob instalace, obsluhy a udrzby tohoto ¢erpadia.

Tento manual obsahuje téz udaje nutné k pfedchazeni

uraz( a tézkosti osob provadéjicich instalaci/obsluhu tohoto
Cerpadla, véetné udajll k zajisténi spravného uzivani ¢erpadla
a jeho spolehlivého vykonu.

Zde uvadéné informace k jednotlivym typum &erpadla

tohoto manualu. | tak si firma POMAC vyhrazuje pravo na pfipadnou
Upravu provedeni jednotlivych typl ¢erpadla véetné pfipadné zmény
obsahu tohoto manualu bez predchazejiciho, popf. nasledného vyrozuméni.
Pred instalaci, zprovoznénim a udrzbou ¢erpadla si peclivé proctéte

a dodrzujte tento navod a bezpeénostni pokyny. Pracovnici obsluhy

i udrzby musi byt seznameni a pouzivanymi znackami

a symboly. Postupujte dle jednotlivych pokyna tohoto navodu.

1.2. Zaruéni podminky

Zaruéni podminky stanovi POMAC a zaruka se poskytuje pouze
na zakladé takto stanovenych podminek.
Zaruka se stava platnou pouze za podminky, Ze:

e Cerpadlo bylo instalovano a uvedeno do provozu pfesné podle
pokynu uvedenych v tomto navodu;

e Udrzba a opravy probihaji dle pokyn( tohoto navodu;

e k vyméné dilll bylo pouzito vyhradné plvodnich nahradnich dild POMAC,
popf. dili dodanych firmou POMAC;

e Cerpadlo nebylo pouzito k jinym nez stanovenym uceliim;
e nedoslo k zasahlim ze strany kupujiciho do vlastniho provedeni ¢erpadla;

e Skoda nevznikla vinou prace na &erpadle pracovniky bez pfisludné kvalifikace,
popf. pracovniky, ktefi k takové praci nebyli ureni.

¢ Skoda nebyla zplsobena vysSi moci.

1.3. Preprava a prejimka

o Ovéfte zda Cerpadlo nebylo vystaveno poSkozeni béhem pfepravy. V pfipadé, Ze ano,
musite nahlasit tuto skute¢nost pfimo prepravci a firmé POMAC;

e V pfipadé dodani Cerpadla na palet&, ponechte Eerpadlo na paleté co mozna nejdéle.
Takto si usnadnite interni pfepravu Cerpadla.

CE/PLP (0502) EN-04



Navod k obsluze a udrzbé Eerpadla Pomac PLP s rotujicimi pisty

1.4. Identifikace €erpadla

e Na typovém Stitku Cerpadla je uvedeno vyrobni &islo
typovy kéd. Typovy kdd uvadi usporfadani Cerpadla.

e Vyrobni gislo a typovy kéd nutno uvadét v kazdé korespondenci
a pfi objednavani nahradnich soucastek Cerpadla.

t Tyto udaje cerpadla jsou téz uvedeny na prvé strané tohoto navodu k obsluze
a udrzbé cerpadla. .

1.5. Vyrobce

10 CE/PLP (0502) EN-04

Cerpadla s rotujicimi pisty PLP vyrabi
Pomac

Feithspark 13

9356 BX Tolbert

Holandsko

Tel +31(0) 594 5128 77

Fax +31(0) 594 5170 02
pomac@pomac.nl

www.pomac.nl
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Navod k obsluze a udrzbé Eerpadla Pomac PLP s rotujicimi pisty

2. Bezpecénost

2.1. VSeobecné

Tento navod k obsluze a udrzbé Cerpadla obsahuje
informace nutné k zabranéni drazu a Ujmy na zdravi
pracovnik(l provadéjicich instalaci a obsluhu tohoto
Cerpadla, a udaje nutné ke spravnému uzivani Cerpadla
a zajisténi jeho spolehlivého vykonu.

e Pfed instalaci, zprovoznénim a udrzbou tohoto Cerpadila
si peclivé proctéte a dodrzujte tento navod a jeho bezpe€nostni

pokyny.

e Zajistéte, aby pracovnici obsluhy a udrzby byly seznameni
s obsahem tohoto navodu a s instrukcemi zde uvedenymi.

e Zajistéte, aby pracovnici obsluhy a udrzby byly seznameni
S pouzivanymi znackami a symboly.

e Postupujte dle jednotlivych pokynd a navodd, krok za krokem.

e Uchovejte tento navod k obsluze a udrzbé na bezpe€ném
a pro uzivatele snadno a pohotové pfistupném misté.

2.2. Pokyny

Tento manual obsahuje pokyny tykajici se bezpecnosti
a ochrany zdravi uzZivatele, nepfetrzitého spravného
fungovani €erpadla véetné navodl k usnadnéni
urCitych ukonl a postupd.

Tyto pokyny jsou oznaceny nasledujicimi znaky:

A Varovani! Nebezpeci urazu uzivatele! Konejte presné

I-‘

v souladu s uvedenymi pokyny!

Upozornéni! Nebezpedi vazné Skody na €erpadie
a jeho vadného fungovani! Pfisné dodrzujte uvedené
pokyny!

t Poznamka: Navod ¢i pokyn k usnadnéni urcitych ukond.

ZalezZitosti vyZzadujici zvlastni pozornost jsou vytistény tuénym pismem.

CE/PLP (0502) EN-04

11



Navod k obsluze a udrzbé Eerpadla Pomac PLP s rotujicimi pisty

2.3. Pracovni personal

Vsichni pracovnici, ktefi zodpovidaji za instalaci, obsluhu a udrzbu v€etné
generalnich oprav Cerpadla, musi absolvovat nezbytné Skoleni a
a prupravu.

2.4. Bezpecnostni opatreni

A

> > > P

Pri provadéni udrzby ¢erpadla zkontrolujte odstaveni
pohonu éerpadla a jeho zajisténi proti nahodnému spusténi!

Veskeré prace na ¢erpadle musi probihat v souladu
s platnymi normami tykajici se bezpeénosti a ochrany
zdravi pfFi praci véetné bezpecnosti stroje!

Vzdy pouzZivejte rukavice a ochranné bryle, kdyz ¢erpadlo
slouzi k ¢erpani Skodlivych kapalin s nebezpecim
ujmy na zdravi!

Pred demontazi za u¢elem generalni opravy zkontrolujte,
zda je ¢erpadlo odtlakovano!

Ponechte ¢erpadlo nejprve vychladnout, jestlize je opatfeno
topnym (ohrivacim) plastém, resp. pfecerpava
horkou kapalinu!

2.5. Zména uziti

V pfipadé, ze Cerpadlo ma byt pouzito k jinym nez stanovenym ucelim

¢i za odliSnych podminek nez stanovi plivodni specifikace ¢erpadla,
pak musite kontaktovat firmu POMAC.

CE/PLP (0502) EN-04
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Navod k obsluze a udrzbé Eerpadla Pomac PLP s rotujicimi pisty

3. VSeobecné

3.1. Princip fungovani ¢erpadla

Cerpadlo s rotujicimi pisty je rotaéni objemové &erpadlo. Funguje
na principu protibéhu 2 rotori v komore. Oba rotory jsou
uchyceny na hfidelich. Tyto hfidele jsou uloZeny v loZiskovych nabojich,
které jsou smontovany pfimo se skfini ¢erpadla.

Jedna z hiideli ma vnéjSi pohon. Vnitini ozubeny pfevod pak
pohani druhou hfidel v opaéném sméru. Rotory se otaceji
synchronné& opacnymi sméry aniz by se vzdjemné dotykaly.

PFi prichodu rotor( sacim otvorem se objem mezi rotory zvétsi.
Tim nastane pokles tlaku, ktery zpUsobi pfitok kapaliny do
saciho otvoru. Béhem otaceni se precerpava pevné

stanovené mnozstvi kapaliny.

Po pfiblizeni rotord k vytlaénému otvoru se objem mezi

rotory snizi, nastane vzestup tlaku, ktery zpusobi

vytékani kapaliny z otvoru na vytlaku.

O 4@‘
© © € e @

3.2. Program vykonu

Pipojky , . 3 e
Program vykonu zahrnuje typy Cerpadla s pfipojkami
1", 2", 3"a4".
Cerpadlo Ize umistit s pfipojkami ve vodorovné,
popf. svislé poloze.

Hfidelové ucpavky

Hfidelové ucpavky jsou dodavany v nasledujicich variantach:
jednodilna mechanicka ucpavka

dvojita mechanicka ucpavka, kalena nebo zapusténa
tésnici O-krouzek

dvojity t&snici O-krouzek, kaleny

bfitové tésnéni

CE/PLP (0502) EN-04
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Navod k obsluze a udrzbé Eerpadla Pomac PLP s rotujicimi pisty

3.3. Oblast uziti

Typ vytlatené mnozstvi kapaliny | max. | max. rychlost otaéek | hmotnost
[I/100 ot.] tlak | [ot./min] [kg]

PLP1|6 15 | 1500 12,5

PLP 2| 30 15 | 1200 39

PLP 3| 100 15 | 1000 105

PLP 4 | 250 15 | 750 295

VySe uvedené hodnoty jsou maximalni hodnoty. Provozni
hodnoty mohou byt nizsi v dusledku viastnosti

pfislusné kapaliny &i konstrukce zafizeni.

CE/PLP (0502) EN-04
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Navod k obsluze a udrzbé Eerpadla Pomac PLP s rotujicimi pisty

3.4. Provedeni
Cerpadlo je slozeno z nasledujicich dild:

Krvt Ozubena

'y , kola hfidele

prevodové A

skriné
loziskovy
naboj

loziska

= <\
skiifi NS AN
rotoru %-/\T
Ul
Predni
Kryt Hridelova

ucpavka

CE/PLP (0502) EN-04
Navod k obsluze a udrzbé &erpadla Pomac PLP s rotujicimi pisty
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3.5. Typovy kéd PLP
typovy kéd obsahuje nasledujici polozky:

PLP *) X X X X X X X X X X X X X X X X
1 2 314 516 |7 8 9 | 10| 11 | 12 13 | 14 | 15 | 16

*) v pfipadé hydraulického pohonu: PLPH

Example: PLP 2-2 0101M1VV P2S1C1 0101 H1V1---

1. Velikost pfevodovky

1 = velikost pfevodovky 1
2 = velikost pfevodovky 2
3 = velikost pfevodovky 3
4 = velikost pfevodovky 4
2. Primér spoje
1 =1
1,5 =1,5"
2 =2"
2,5 =2,5"
3 =3¢
4 =4
3. Typ pfipojeni na strané sani
01 = hygienicky zavit dle DIN 11851
02 = SMS 1145
03 = Trojity uchyt
04 =DIN 11864-1
05 =DIN 11864-2
06 = pfiruby dle DIN 2633
o7 = BSP-zavit
08 = obdélnikovy otvor
XX = dle specifikace zakaznika

4. Typ pfipojeni na strané vytlaku

01 = hygienicky zavit dle DIN 11851
02 = SMS 1145

03 = Trojity uchyt

04 = DIN 11864-1

05 = DIN 11864-2

06 = pfiruby dle DIN 2633

07 = BSP- zavit

08 = obdélnikovy otvor

XX = dle specifikace zakaznika

5. Druh hfidelové ucpavky

M1 = jednodilna mechanicka ucpavka SiC/SiC

M2 = dvojdilna mechanicka ucpavka SiC/SiC, kalena nebo zapusténa

M3 = jednodilna mechanicka ucpavka s malymi tésnicimi plochami

01 = jednoduchy O-krouZek, ochranné pouzdro hfidele z kalené nerez
oceli

02 = dvojity O-krouzek s ochrannym pouzdrem hridele z kalené nerez
oceli

03 = jednoduchy O-krouzek, keramické ochranné pouzdro hfidele

04 = dvojity O-krouzek s kalenym keramickym ochrannym pouzdrem
hfidel

L1 = Teflonové bfitové tésnéni, ochranné pouzdro hfidele z kalené nerez oceli
L2 = Teflonové bfitové tésnéni, keramické ochranné pouzdro hfidele

CE/PLP (0502) EN-04
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6. Hfidelova ucpavka z elastomert

Vv = Viton

E = EPDM

N = NBR

S = Silikon

T = Teflon

K = Kalrez

VC = VITON s vSeobecnym ustanovenim o shodé s FDA
EC = EPDM s vSeobecnym ustanovenim o shodé s FDA
X = dle specifikace zakaznika

7. Statické O-krouzky z elastomert

= Viton

= EPDM

=NBR

= Silikon

= Teflon

= Kalrez

= VITON s vSeobecnym ustanovenim o shodé s FDA
= EPDM s vSeobecnym ustanovenim o shodé s FDA
= dle specifikace zakaznika

Xm<AX-nzm<
OO0

8. Poloha spoju a hfidele

PO = spoje vodorovné, vrch hfidele = standardni,
P1 = spoje vodorovné, spodek hfidele

P2 = spoje svislé, hfidel vpravo od konce hfidele
P3 = spoje svislé, hfidel vlevo of konce hfidele

9. Provedeni samoodvodnéni

S1 =45°
S2 =rovina
10. Vle rotujicich pistu
C1 =85-120 °C
11. Vnitfni povrchova uprava
01 = mechanické lesténi na 0,8 mikronu
02 = elektrole$téni na 0,5 mikrond

12. Kalené soucastky Cerpadla

01 = skfif Cerpadla, rotujici pisty, kryt
02 = skfif Cerpadla, kryt
03 = rotujici pisty

13. Topny (ohfivaci) plast
H1 = topny plast na Celnim krytu
H2 = topny plast na rotorové skfini
H3 =H1+ H2

14. Pojistny pretlakovy ventil

V1 = pojistny pretlakovy ventil
15. rotujici pisty
01 = vice-rotujici pist
16. Volba materialu.
01 = skfin Cerpadla, rotujici pisty, kryt Cerpadla: 1.4435
02 = rotujici pisty nezadirajici se

CE/PLP (0502) EN-04
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3.6. Bezpecnostni ventily

3.6.1.

Pruzinovy bezpeénostni ventil

PLP Ize dodavat v€etné pruzinového ventilu.
Oteviraci tlak je nastavitelny pomoci stavéciho Sroubu.

Bezpecnostnim ventilem Ize vybavit nasledujici typy :

PLP 1-1 PLP 2-2 PLP 3-3
PLP2-2,5 PLP 34 PLP 4-4

Pruzinovy \Y, \% \Y, \%
bezpelnostni
ventil

3.6.2.

Popis

Pruzinovy bezpecnostni ventil Pomac je namontovan pfimo

ke krytu Cerpadla. Ventil slouzi k usnadnéni udrzby a zajisténi
optimalnich hygienickych podminek. Otevienim ventilu vznikne

pfimy obtok mezi stranou vytlaku a stranou sani €erpadla.

Ventil pokryva témér celou €elni stranu rotord a ¢astecné prostory

na strané sani a vytlaku.

Na strané Eerpani je ventil vystaven diferencialnimu tlaku uvnitf
Cerpadla; nastavené pruZinové zatiZeni vyviji na ventil vnéjsi silu. Jelikoz
charakteristiku zatiZzeni ovlivriuji takové faktory jako jsou vlastnosti
kapaliny, déleni tlaku, provozné-technologické faktory apod., bude
nutné pruzinové zatizeni nastavit az na misté.

Kdyz diferencidlni tlak uvnitf Cerpadla pfevysi uzaviraci tlak vyvinuty
nastavenym pruzinovym zatizenim, ventil se otevie.

Rozméry ventilu a télesa ventilu jsou takové, Ze ¢ast vykonu Cerpadla
muze obchazet ze strany vytlaku na stranu sani.

CE/PLP (0502) EN-04
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4. Instalace
4.1. VSeobecné informace

e Zaklad musi byt pevny, plochy a vyrovnany.

e Prostor, kde bude ¢erpadlo umisténo, musi mit zajisténo
dostateCné kvalitni vétrani.P¥ili§ vysoka teplota, vihkost vzduchu,
prasné ovzdusi, mohou mit nepfiznivy vliv na vykon
elektromotoru.

e Prostor kolem Cerpadlového agregatu musi byt dostateCny
k zajisténi obsluhy, Cisténi a oprav Cerpadia.

e Za krytem ventilatoru musi zUstat volny prostor rovnajici se

1/4 priméru tohoto krytu, k zajisténi volného pfivodu vzduchu
k elektromotoru.

A Veskeré prace na ¢erpadle musi probihat v souladu
s platnymi normami tykajici se bezpec¢nosti a ochrany
zdravi pFi praci véetné bezpecnosti stroje.

4.2. Preprava €erpadla

e V pfipadé pfepravy €erpadla, popf. erpadlového agregatu na paleté,
ponechte €erpadlo na paleté co mozna nejdéle. Usnadnite si
interni pfepravu Cerpadla.

4.3. Zvedani ¢erpadla
e K pfesunu Cerpadla (Cerpadlového agregatu) pouzivejte pfipadné fadné zdvihaci Ustroji.
A Je zakazano se zdrzovat pod zvednutym cerpadlem!

e V pfipadé, Ze je Cerpadlo smontovano s elektromotorem na ulozné desce,
pak ke zvedani tohoto Cerpadlového agregatu musite vzdy pouzit pasy
uchycené dle nasledujicich znazornéni:
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e V pfipadé zvedani pouze samotného Cerpadla uchytte pasy nasledovné :

4.4. Bezpecnost

A Je zakdzano vkladat prsty u rukou do rotorové skriné, popr.
do pripojnych otvoru. | ruéné otacena hridel muze zpusobit
uraz!

. Kdyz hrozi nebezpedi prekroé¢eni maximalniho pracovniho

tlaku, nutno ¢erpadlo, pohon ¢i cely systém opatfit
bezpecénostnim zarizenim!

4.5. Zaklad

e Zaklad musi byt pevny, plochy a rovny.
e Zvazte pfipadnou nutnost odvodnéni zakladu.

e Cela hmotnost uloZné desky musi spocivat
na rovném zakladé. UloZzna deska se nesmi ohybat!

W w

4.6. Vestavéné rozmeéry
e PrfisluSné vestavéné rozméry Cerpadla uvadi rozmeérovy nadrtek
dodavany samostatné s Cerpadlem (Cerpadlovym agregatem).

e Ohledné hlavnich rozmérd samotného Cerpadla viz odst. 9.2.

CE/PLP (0502) EN-04

20



Navod k obsluze a udrzbé ¢erpadla Pomac PLP s rotujicimi pisty

4.7. Potrubi

Potrubi musi plnit nasledujici poZzadavky:
Obecné
e Potrubi musi byt dostateéné podepfeno, zejména
u vstupniho a vystupniho otvoru. Potrubi musi byt

zajisténo zcela nezavisle na Cerpadle.

e Spoje musi byt uchyceny spravnym zptisobem pfimo
k Cerpadiu.

e Potrubni vedeni musi byt uchyceny a zapojeny bez pnuti.

: Sikmo uloZend, nedostateéné podeprena potrubi ptisobici
silou na ¢erpadlo mohou zpusobit vazné posSkozeni ¢erpadila!

e Zkontrolujte, zda Eerpadlo nejevi viditelny znamky netésnosti.

Vstupni potrubi

e Doporucujeme umistit Cerpadlo pod uroven pfivodu kapaliny.
Sani pod zalivem snizuje pfitomnost vzduchu v systému.

CE/PLP (0502) EN-04
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Ventily zpétné

e V pfipadé instalace ¢erpadla nad urovni hladiny pfivodu kapaliny
instalujte zpétny ventil na patku saciho vedeni, aby zlstalo
zaplnéno kapalinou. Tyka se zejména Cerpani kapalin
S nizkou viskozitou.

0 =

L]

e Ventil zpétny doporu€ujeme instalovat v pfeCerpavacim potrubi
zafizeni, kterd dopravuji kapalinu pfi podtlaku. Tim zabranite
zpétnému proudéni vzduchu a kapaliny.

4.8. Cerpadlo s bezpeénostnim ventilem

Kdyz je Cerpadlo opatfeno bezpeénostnim ventilem u krytu
Cerpadla, pak musi byt povinné instalovan tlakomér na
strané vytlaku v€etné uzaviraciho ventilu pfimo za
tlakomérem!

e Tlakomér musi mit rozsah méfeni minimalné 25 bar.

4.9. Sestava €erpadlového agregatu

V pfipadé dodavky samotného Cerpadla bude nutné Cerpadlo
pfimontovat k pohonu a ulozné desce.

Postupuijte nasledovné:

1. Umistéte Cerpadlo na uloZnou desku a zajistéte pfichytnymi
Srouby.

2. Nasadte polovinu spojky na hfidel ¢erpadla.

3. Namontujte druhou polovinu k hnaci hfideli pohonu.

4. Ulozte pohon na uloznou desku. Mezi obémi pulkami spojky
ponechte 3 mm mezeru.

5. Pod patky pohonu vliozte médéné podlozky, aby se tento nachazel
v urovni Eerpadla. Pohon zajistéte.

6. Vyrovnejte spojku dle nasledujiciho postupu.

CE/PLP (0502) EN-04
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4.10. Vyrovnani spojky

Po smontovani a nastaveni ¢erpadlového agregatu zkontrolujte
vyrovnani spojky.

Po vyzvednuti ¢erpadlového agregatu na uloznou desku
vzdy zkontrolujte jeho vyrovnani!

Spatné vyrovnani mize vést k nadmérnému opotfebeni, nardistu
teploty motoru a hladiny hluku.

Zkontrolujte vyrovnani pomoci zvlastniho pfistroje pro vyrovnani,
nebo provedte nasledujici :

1. polozte pravitko na spojku. Musi byt podél celé

Sitky obou pUlek spojky, viz obr.;

2. opakuijte tuto kontrolu ve 3 rliznych polohach

kolem spojky;

3. Zkontrolujte vyrovnani pomoci paru obkrocnych hmatadel ve 2
diametralné protilehlych mistech po stranach spojky, viz obr.;

4. Kdyz se naméfené hodnoty nachazeji mimo toleran¢ni hranici,
mirné povolte pfichytné Srouby pohonu a posunujte hnaci
zafizeni, dokud se hodnoty nenachazeji v hranici tolerance. Opét
dotéhnéte pfichytné Srouby.

5. Po spravném vyrovnani spojky nasad’te ochranny kryt
spojky.

4.11. Tolerance vyrovnani

Nasledujici Tabulka s odpovidajici ilustraci zobrazuje
meze tolerance pro vyrovnani spojky.
A
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Vnéjsi pramér A musi byt Max.rozdil mezi A max E musi byt
spojky [mm] | v rozmezi [mm] a A min [mm] vV rozmezi [mm]
81-95 2-4 0,15 0-0,15
96-110 2-4 0,18 0-0,18
111-130 2-4 0,21 0-0,21
131-140 2-4 0,24 0-0,24
141-160 2-6 0,27 0-0,27
161-180 2-6 0,30 0-0,30
181-200 2-6 0,34 0-0,34
201-225 2-6 0,28 0-0,38

4.12. Provedeni pridavnych spojt

A Ujistéte se, Ze béhem prdce na ¢erpadlovém agregatu

a pri neupiném zakryti tocivych casti
nelze motor spustit !

Zkontrolujte zda je cely systém dokonale proplachnut

a vycistén. Celé zarizeni musi byt zbaveno necistot a ¢astic,
které by jinak mohly proniknout do ¢erpadla a zptisobit
vazné poskozeni rotora a rotorové skriné!

Cerpadlo, které NENi vybaveno KALENOU hfidelovou

ucpavkou (typ M1, M2 a 02, viz popis jednotlivych typu),
je ZAKAZANO instalovat v poloze, ve které hrozi
chod na SUCHO!

Proplach

e Je-li Cerpadlo osazeno hfidelovou ucpavkou typu M1, M2, popf. O2:
pripojte proplachovaci trubky ke komofre hiidelové ucpavky, pomoci
otvorl v rotorové skfini. Spoje jsou se zavitem R1/8.

e U hfidelovych ucpavek typu M1 a O2 pouzijte proplachovaci zafizeni
o vykonu 2,5 I/min pfi 0,5 mwec.

e U hfidelové ucpavky typu M2 musi mit proplachovaci zafizeni
tlak 0 2 bary vySSi nez je tlak v systému.

Ohrev

e V pfipadé, Ze je Cerpadlo vybaveno topnym plastém: pripojte toto zarizeni k topnému
zdroji.
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24



Navod k obsluze a udrzbé Eerpadla Pomac PLP s rotujicimi pisty

4.13. Proplach systému

. Systém musi byt VZDY PROPLACHNUT!

A A to ne pouze PRED INSTALACI éerpadla, ale i PO KAZDE
CINNOSTI BEHEM NIZ BYLO NUTNE ZARIZENI OTEVRIT,
napfr. pfi vyméné ventila ¢i potrubnich segmenta!

Je-li ¢erpadlo pFipojeno k privodu el. energie: pak
musite zkontrolovat odstaveni ¢erpadia a provést
bezpecnostni opatreni k vylouc¢eni nahodného

v s v

spusténi ¢erpadla!
Ohledné vysvétleni Cisel polozek viz odst. 9.3.

1. OdSroubujte prevliec¢né matice (1) a sejméte Celni kryt (3)

vCetné O-krouzku (4).

2. Vysroubuijte uchyty rotort (5) pomoci specialni klice

dodavaného s Cerpadlem. Zajistéte rotory proti vzajemnému otaceni
pomoci vhodného dfevéného €i plastového koliku (hmozdiku).

3. Odstrante uchyty rotord véetné O-krouzku (6).

4. Oba rotory sejméte s hrideli.

5. Namontuijte fiktivni rotory opatfené ¢erpadlem a nasadte uchyty
rotort pomoci specialniho klice.

6. Do Celniho krytu vloZte O-krouzek a €elni kryt namontujte

na rotorovou skFin.

7. Cely systém dukladné vygistéte pocinaje vrchem az ke spodni ¢asti.
Proplachujte, dokud ze zafizeni nevychazi éista proplachovaci
kapalina a systém neni zbaven veskerych neéistot.

Jakmile je zafFizeni zcela Cisté:

8. odSroubujte pfevleéné matice a odejméte predni kryt véetné O-krouzku.

9. odstrante uchyty rotorli a oba fiktivni rotory sejméte s hfideli.

10. Nasadte rotory na hfidele, véetné O-krouzku a instalujte tchyty

rotorl. Zajistéte rotory proti vzajemnému otaceni pomoci vhodného dfevéného
nebo plastového koliku (hmozdiku).

11. Nasadte O-krouzek do €elniho krytu a kryt namontujte na rotorovou skfir.
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4.14. Stanoveni sméru otaceni

A Je zakazano uvadét ¢erpadlo do provozu bez pfedniho krytu
a bez pripojeni cerpadla k potrubi!

o Dfive nez pfipojite pohon &erpadla k pfivodu el. energie musite
stanovit spravny smér otaceni hnaci hfidele.
Cerpadlo muZe b&Zet v obou smérech. Sougasné hnaci hiidel
muze mit rizné polohy. Viz nasledujici obr. ohledné
stanoveni spravného sméru otaceni hnaci hfidele.

Smér rotace smér rotace

B - - -

'l;.. ) V ) ) W )
Smer rotace Smer rotace

4.15. Pripojeni pohonu

A Je zakdzano uvadét ¢erpadlo do chodu, kdyz
jeho spojka neni opatfena odpovidajicim
ochrannym krytem!

V pripadé elektrického pohonu:

Pouze elektrikar s pfedepsanou kvalifikaci smi provést
zapojeni elektrického pohonu ke zdroji el. energie!

e Dfive neZ zapojite elektricky pohon podivejte se do mistnich
platnych nafizeni poskytovatele elektrické energie!

e Opatrete pohon automatickym jisti€em na ochranu proti
elektrickému pfetizeni.

e Dle moznosti instalujte v blizkosti Cerpadla pracovni vypinac .
e Dle moznosti instalujte zemnici spina¢

4.16. PInéni oleje

1. OdSroubujte plnici zatku oleje na vrchu pfevodovky.

2. Naplrite prevodovku olejem. Hladina oleje musi dosahovat
na stfed hleditka oleje. Ohledné specifikace oleje viz kap. 9.
3. Nasroubujte plnici zatku na pfevodovku
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5. Obsluha

5.1. Kontrola

Zkontrolujte olej v pfevodovce. Hladina oleje musi byt vidét

hleditkem pfevodovky.

Je zakazano provozovat ¢erpadlo bez oleje v prevodovce!

Zkontrolujte tlak v proplachovacim zafizeni, pokud je toto instalovano.

V pfipadé hfidelovych ucpavek typu M1 a O2 (bez tlaku) musi byt
tlak zchlazeni 0,5 mwc a pritok 2,5 I/min.

V pfipadé hfidelové ucpavky M2 (tlakova) musi byt tlak proplachu
0 2 bar vys$si nez je tlak v systému.

Zkontrolujte spravnou teplotu zahfivaci soustavy, pokud je

tato instalovana.

5.2. Najeti Cerpadia

1. Otevrete uzaviraci ventily proplachovaciho potrubi, pokud je toto instalovano.

2. Otevrete uzaviraci ventily zahfivaci soustavy, pokud je tato instalovana. Ponechte
Cerpadlo zahrat na pracovni teplotu.

3. Oteviete vytlacny ventil, pokud byl tento instalovan.

4. Otevrete ventil na sani, pokud byl tento instalovan.

5. Spustte ¢erpadlovy agregat.

5.3. Nastaveni bezpecnostniho ventilu

A

A

A

Kdyz je ¢erpadlo vybaveno bezpeénostnim ventilem, pak
pozadovany oteviraci tlak tohoto ventilu musite nastavit
jako prvni PRED uvedenim €erpadla do provozu!

Postup nastaveni je nasleduijici :

1. Ovéfte UplIné otevieni uzaviracich ventild na tlakovém
potrubi a pfipadné na sacim vedeni. Systém musi byt naplnén
Cerpanou kapalinou.

2. Zkontrolujte zda je pruzina bezpec¢nostniho ventilu zcela
nezatizena. Kdyz ne, odSroubujte pojistnou matici a otacejte
stavécim Sroubem ve sméru hodinovych ruéié¢ek az na doraz
(viz obr.), dokud neni pruZina zcela uvolnéna.

3. Zapnéte Cerpadlo.

4. Otacejte stavécim Sroubem bezpecnostniho ventilu zcela
proti sméru hodinovych rucic¢ek, dokud neni pruzina
maximalné zatizena.

Pritom kontrolujte zda tlak nepiekroéil 15 bar!
V pripadé, ze tlak prevysi 15 bar, ihned odstavte
Ccerpadlo a zkontrolujte potrubi systému!

5. Postupné zavirejte uzaviraci ventil na strané vytlaku, dokud
tlakomér neukaze Zadany tlak otevieni bezpeénostniho ventilu.

Oteviraci tlak nesmite nikdy nastavit na hodnotu vyssi jak 15 bar!
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6. Otacejte stavécim Sroubem bezpecnostniho ventilu ve sméru hodinovych
ruci¢ek, dokud tlakomér neukaze snizovani tlaku.

Ventil je nyni nastaven na spravnou hodnotu.

7. Nastavte uzaviraci ventil tlaku to bézné oteviené polohy.

8. Zajistéte stavéci Sroub bezpecnostniho tlaku utazenim pojistné matice.

pojistnd matice

stavéci Sroub

5.4. Upozornéni k provozu cerpadla

! Je zakazano uvadét cerpadlo do chodu s uzavienym ventilem

na vytlaku, popf. s uzavienym potrubim na vytlaku, kdyz neni
instalovan bezpecnostni tlakovy (pretlakovy) ventil!

. V pripadé instalovaného pretlakového ventilu tento nepouzivejte

k pfili§ dlouhému odvzdusnéni ¢erpadla! Pretlakovy ventil je
bezpecnostni zafizeni a nesmi slouzit k regulaci pratoku!

. Zabrante vysokému kolisani teplot ¢erpané kapaliny. Tato kolisani

mohou zpusobit poskozeni ¢erpadla v diisledku rozsifovani/smrstovani
jednotlivych soucastek ¢erpadla.

. Maximalni hodnoty pro tlak, rychlost otacek a teplotu nesmi byt
nikdy prekroceny!
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5.5. Princip fungovani bezpeénostniho ventilu

V pripadé instalovaného bezpeénostniho ventilu :

Kdyz Cerpadlo bézi s uzavienym tlakovym ventilem, Cerpana
kapalina obchazi otevienym bezpeénostnim ventilem.
Relativné malé mnozstvi kapaliny trvale cirkuluje a odtah
tepla vné Cerpadla se prerusil. Nastava prudky narUst teploty
kapaliny a hrozi pfekro€eni maximalni povolené teploty

této kapaliny.

Kdyz mate instalovan bezpecnostni ventil, nedovolte pfilis

dlouhou cirkulaci ¢erpadla! Bezpec¢nostni ventil je
pojistné zarizeni a nesmi byt nikdy pouzit ve funkci
regulaéniho ventilu!

Pfi bézném fungovani systému musi tento ventil zdstat v uzaviené
poloze. Do provozu byl uveden bezpec€nostni ventil a nastalo
odchyleni systému od bézného stavu.

lhned zjistéte pfi€inu tohoto poruchového stavu
a provedte prislusna opatieni k jeho napravé!

CE/PLP (0502) EN-04
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5.6. Odstaveni Cerpadla

Pfi vyprazdnéni ¢erpadla dbejte, aby toto nebézelo na sucho!

Chod na sucho je mozny pouze, kdyz je ¢erpadlo vybaveno
proplachovanou hiidelovou ucpavkou!

1. Odstavte ¢erpadlo odpojenim pfivodu el. energie k pohonu.

2.V pripadé, ze zafizeni zl(istane natlakovano, ponechte uzaviraci
ventily na proplachovacim potrubi v OTEVRENE poloze.

3. Kdyz je Cerpadlo vybaveno topnymi plasti, ponechte zaviraci
ventily na zahtivaci soustavé v OTEVRENE poloze v pfipadé,

ze Cerpadlo slouzi k pfeCerpavani kapaliny, ktera pfi nizkych teplotach
tuhne.

CE/PLP (0502) EN-04
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6. Udrzba
6.1. Celkova prohlidka

Pravidelné kontrolujte:

e fadné fungovani ¢erpadla;

Nadmeérna hluénost muize svédcit o zavadé jako napf.
opotfebena loziska, porucha prevodovky, dfeni rotord,

a kavitace.

e je-li predmétné: tlak a pritok proplachovaciho systému;
e je-li predmétné: teplotu zahtivaciho systému;

¢ hladinu oleje. P¥i poklesu hladiny oleje zkontrolujte
pfipadnou netésnost oleje na Cerpadle.

e tlak na strané sani a vytlaku.

6.2. Vyména oleje

Vymeénu oleje pfevodovky provadéjte vzdy po 3000 hodin provozu,
popf. minimalné jedenkrat ro¢né. Ohledné specifikace oleje viz ¢lanek 9.1.

CE/PLP (0502) EN-04
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7. Demontaz / Montaz
7.1. Objednavani nahradnich dilu

V objednavce nahradnich dild uvadéjte nasledujici udaje:

e vyrobni €islo: je uvedeno na typovém Stitku Cerpadla

a na strané 1 tohoto navodu k obsluze a udrzbé Cerpadla;

o typovy kéd: je uvedeno na typovém Stitku Cerpadla .

a na strané 1 tohoto navodu k obsluze a udrzbé Cerpadla;

o (isla polozek; pocty a — jsou-li znama — soucastkova Cisla
pozadovanych dilu.

Kapitola 9 uvadi nakres z prafezu a seznam dil ¢erpadla
s odkazem na Cisla polozek.
Rotory a ozubena kola jsou dodavany vzdy v parech.

7.2. Bezpecnostni opatreni

A Je zakazano uvadét cerpadlo do chodu bez predniho
ochranného krytu a bez pripojeni ¢erpadia
k potrubi!

>

Pred zahajenim prdce na udrzbé ¢erpadla se musite
presvédcit o odstaveni pohonu ¢erpadla. Zajistéte
cerpadlo proti jeho opétnému nahodnému zapnuti!

>

Pouzivejte rukavice a ochranné bryle v pfipadé, ze
cerpadlo slouzi k precerpavani zdravi Skodlivych
kapalin!

>

za ucelem provedeni jeho udrzby!

>

Ponechte ¢erpadio vychladnout, je-li opatfeno
topnym plastém a slouzi k ¢erpdni horké kapaliny!

CE/PLP (0502) EN-04
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7.3. Specialni naradi

Kli¢ na uchyt rotoru

Typ Montézni kli¢ na uchyt rotoru
PLP 1 700-135.000
PLP 2 700-235.000
PLP 3 700-335.000
PLP 4 700-435.000

Fiktivni rotor

Typ Fiktivni rotor
PLP 1 700-112.000
PLP 2 700-212.000
PLP 3 700-312.000
PLP 4 700-412.000

7.4. Odvodnéni ¢erpadla

1. Zaviete uzaviraci ventily na strané vytlaku a sani Cerpadla.

V pfipadé, Ze uzaviraci ventily nejsou instalovany, zkontrolujte
zda je systém odvodnén az pod uroven Cerpadla.

2. Pfed ¢erpadlo pod rotorovou skfifi umistéte sbérnou nadrz.
3. Povolte pfevle€nou matici €elniho krytu.

4. Kryt sejméte s rotorové skiiné za pouziti vodorovnych drazek
v krytu a vétsSiho Sroubovaku slouziciho jako paka.

5. Kapalinu z rotorové skfiné nechte vytéct do sbérné nadrze.
6. Opét rukou utahnéte prevlecné matice.

7.5. Vypusténi oleje

1. Pod vypust oleje v pfevodovce polozte sbérnou nadrz.

2. VysSroubujte odvzdusiovaci zatku na vrchu pfevodove skiiné.

3. VySroubujte odvzduSnovaci zatku na spodku pfevodové skfiné

a olej vypustte.

4. Olej vypoustéjte do sbérné nadrze.

5. Nasadte zpét na pfevodovou skfif vypoustéci zatku oleje i odvzduSnovaci zatku.

f Zkontrolujte zda olej neunika do okoli!
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7.6. Demontaz cerpadla

1. Sejméte ochranny kryt spojky.

2. Uvolnéte spojkovou polovinu na hfideli Cerpadla

a zatahnéte zpét.

3. Je-li instalovano, uvolnéte chladici potrubi

Z hfidelové ucpavky.

4. Je-li instalovano, povolte pfipadné spoje na pojistny ventil .

5. Je-li instalovano, povolte parni potrubi z topného (zahfivaciho
plasté).

A Zkontrolujte uzavfeni pfivodu pdry a zchladnuti topnych

plasta !

6. Povolte spoj na vytlatném otvoru in na sacim otvoru.

Zkontrolujte zda je potrubi fadné a dostatec¢né podepren!

7. Odsroubujte pfichytné Srouby a ¢erpadlo umistéte vné

jeho ulozné desky. Cerpadla typu PLP 2, 3 a 4 jsou prilis

tézka a nelze je tudiz nadzvednout holyma rukama.

Pouzijte odpovidajici zdvizné zafizeni. Ohledné pokyn( ke zvedani
viz odst. 4.3.
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7.7. Demontaz cerpadla

‘ Ohledne vysvétleni Cisel poloZek viz nakres z prirezu véetné

seznamu dilt v ¢lanku 9.3.

1. Umistéte Cerpadlo na pracovni stlll s nosnosti
Cerpadla.

V c&erpadle mohl zUstat zbytek kapaliny popf. zbytek oleje
v pfevodové skfini. S tim musite pocitat a proto ¢erpadlo
usadte napf. do mélké sbérné nadrze.

Demontaz rotoru

2. Odstranite prevlecné matice (1) a sejméte Celni kryt (3)
vcetné O-krouzku (4).

3. OdSroubuijte Uchyty (5) pomoci dodavaného kli¢e a uchyty
s O-krouzky (6) odejméte.

4. Oba rotory (35) sejméte s hrideli.

Demontaz hiridelové ucpavky

5. Cast hridelové ucpavky je nasazena v drazkach v jiz
demontovanych rotorech.

6. Oto¢né tésnici plochy mechanickych ucpavek jsou vlozeny
v drazkach na jiz demontovanych rotorech. Tyto dily odstrarite
jejich opatrnym nadzvednutim, napf. pomoci Sroubovaku.

Pfi tomto Gkonu postupujte s maximalni pozornosti!

Je zakazano pouzivat uderné nastroje a Sroubovakem
pohybovat jako s kladivkem!

PFi demontazi ostatnich dilct hfidelové ucpavky
postupuijte nasledovné.

CE/PLP (0502) EN-04
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7. Na nékteré ze stran hfidele vloZte Sroubovak do otvoru
po stranach rotorové skiiné, viz obr..

8. Spitku roubovaku vlozte za jazysky ucpavkového sedla,
které vyCnivaji v otvorech.

9. Obéma Sroubovaky opatrné vytacejte ucpavkové sedlo

s hfidelovou ucpavkou smérem dopiedu z rotorové skfiné.
10. Vyjméte ucpavkové sedlo s hfidelovou ucpavkou

z Cerpadla.

11.Stejnym zpusobem vyjméte i druhou hfidelovou ucpavku.

Pfi demontazi mechanické ucpavky ponechejte obé stycné
(parovaci) plochy mechanické ucpavky pohromadé, plochy
jsou na sobé vzajemné zabéhlé a nelze je prehazovat!

Demontaz prevodové skfiné

PFi demontazi pfevodové skfiné postupujte nasledovné:

12. Odejméte klin (22) z hnaci hfidele (23).

13. Odstrarite Srouby se Sestihrannym otvorem (31)

a odejméte kryt pfevodové skfiné (28) od rotorové skfiné.
14. Sejméte tésnéni (11).

15. Odstrarite Srouby se Sestihrannym otvorem (14)

a vyjméte oba loziskové naboje (15) s hfidelemi (23) a (30).
16. Sejméte podloZky (12). Podlozky a jejich odpovidajici
mista na rotorové skfini si oznaéte vodotésnym
znackovaéem. V pfipadé, ze netfeba vyménit zadné dily,
musi byt tyto podlozky vraceny na jejich ptvodni mista!
17. Odejméte odstfikovaci krouzek (10).

18. Odstrarite Srouby s Sestihrannym otvorem (9) a sejméte
kryty ucpavek (8).

CE/PLP (0502) EN-04
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Demontaz loziska

PFi demontazi sestavy loziska postupujte nasledovné:

19. Povolte obé pojistné matice loziska (20) a tyto odejméte
spole¢né s pojistnymi podlozka s jazyckem (19).

20. Sejméte ozubena kola (17) a (29) s hfideli.

21. Zajistéte naboj loziska a vyjméte hfidel s lozisky
poklepem na konec hfidele na hnaci strané za pouziti
plastického kladivka.

22. Stahnéte mensi lozZisko (16) s hfidele pomoci pfisludného
stahovaku.

23. Pomoci pfesné dosedajiciho pouzdra o vnitfnim praméru
vétSim nez osazeni hfidele a lozisko na vnitfnim krouzku
vétsiho loziska (13) odklepnéte toto lozisko od hfidele.

24. Vyjméte obé pouzdra lozZiska z naboju loZiska.

7.8. Demontaz pruzinového bezpeénostniho ventilu

A Demontaz bezpeénostniho ventilu Ize provadét POUZE

-

pii odstaveném cerpadle, které je zchladlé a odvzdusnéné!

Ohledné vysvétlivek k ¢islim polozek viz nakres v prafezu
véetné seznamu dilG v ¢lanku 9.6.

1. OdSroubuijte pojistnou matici (12).

2. Otacejte stavécim Sroubem (11), pfi nastavovani pruziny s presné
dosedajicim kliem, ve SMERU HODINOVYCH RUCICEK, dokud

nedojte k uplnému uvolnéni pruziny!

3. VySroubujte 4 fixaéni matice (8) bezpe&nostniho ventilu.

4. Odejméte téleso bezpe&nostniho ventilu (6) s pruzinou (9).

5. VySroubujte pfevliec¢né matice krytu Cerpadla (1) a kryt se zdvihatkem (3)
odejméte od Cerpadla.

6. Zdvihatko vytlacte ven otvorem v krytu.

7. Ze zdvihatka vyjméte O-krouzek (2).

7.9. Kontrola soucastek

Vadné dily nahrazujte vzdy plivodnimi dily Pomac.
Zkontrolujte v8echny odstfikovaci krouzky zda tésni.
Zkontrolujte vSechny nevadné dily zda nemaji ryhy, ostfiny,

necistoty, popf. zda nevykazuji znamky nadmeérného opotfebeni.

V pfipadé demontaze prevodové skfiné: ovéfte zda

tésnici plochy mezi rotorovou skfini a krytem pfevodové sk¥iné
je Cisty a zbaven zbytk( tésnéni.

Vycistéte vSechny dily netfepivou tkaninou.

7.10. Montaz prevodové skfiné

-

Ohledné vysvétlivek k Cislim polozek viz nakres v prdfezu
véetné seznamu dil( v €lanku 9.3.
Ohledné hfidelovych ucpéavek viz &lanek 9.5.

Zkontrolujte zda vSechny dily jsou €isté a pracovni plocha byla zbavena
veskerych nedéistot!

1. Nasadte velkou a malou loziskovou panev na obou stranach to naboju lozisek (15).
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2. Nahrejte vétsi loziska (13) a tato uchytte k hfideli.
Loziska pevné zatlaCte a nechte zchladnout.

3. UloZte hfidel svisle na draZkovou stranu a na hfidel
nasadte loZiskovy naboj s loZiskovymi panvemi.

4. Nahfejte mensi lozZiska (16) a tato uchytte k hrideli.
Loziska pevné zatlatte a nechte zchladnout.

CE/PLP (0502) EN-04
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5. Osadte kazdou hfidel klinem (18). Viz nasledujici Tabulka
uvadeéjici pfislusné rozmeéry.

Typ velikost délka

PLP 1 6x6 15 mm
PLP 2 8x7 27 mm
PLP 3 12x8 43 mm
PLP 4 20x12 55 mm

6. Osadte hfidele ozubenymi koly (17 a 29), se znaCkami
smérem k zadni strané& (hnaci strana).

Ozubené kolo s pravou Sroubovici (17) ma 2 znaéky

a patfi na hnaci hridel (23).

Ozubené kolo s levou Sroubovici (29) ma 1 znacku

a patfi na vlozeny hridel (30).

7. Jednotlivé hfidele opatfete pojistnou podloZkou s pliSkem (19).
8. Nasadte prevle€né matice (20) na hfidele. Utahnéte je na
odpovidajici moment dle niZe uvedené Tabulky:

Typ moment utazeni
PLP 1 1-1,5Nm
PLP 2 2-2,5Nm
PLP 3 3-3,5 Nm
PLP 4 5,5-6 Nm

CE/PLP (0502) EN-04
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9. Pojistnou matici zajistéte poklepem na pliSek pojistné podlozky,

aby zapadl| do otvoru pojistné matice.

10. Nasadte kryty ucpavek (8) na rotorovou skfif (34), ucpavkovy prostor
musi sméfovat k Celni strané (strana Cerpadla), viz nasledujici obr.

11. Vlozte odstfikovaci krouzky (10) do rotorové skiing, viz nasledujici
obr..

12. Prilozte loziskovy naboj (15) k rotorové skfini pomoci Sroubu

s Sestihrannym otvorem (14).

13. Prilozte druhy lozZiskovy naboj k rotorové skfini pomoci Sroubl

s Sestihrannym otvorem. Zkontrolujte zda znacky na ozubenych
kolech si navzajem odpovidaji !

14. Pod loziskové naboje viozte podlozky (12) do puvodnich poloh
jak ozna€eno na rotorové skfini.

15. LozZiskové naboje zajistéte Srouby s Sestihrannym otvorem.

CE/PLP (0502) EN-04
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Nastaveni vle

VUli mezi rotorem a rotorovou skfini nutno opétné nastavit
v pfipadé, Ze byla nahrazena jedna a vice nasledujicich
soucastek:

hridel

skfin Cerpadla

lozisko

naboj loZiska

Postupujte nasledovné:

1.

Vlozte loziskovy naboj (15) do vrtani rotorové skfiné

se Srouby s Sestihrannym otvorem (14). Loziskovy naboj
provizorné zajistéte 2 Srouby.

2. Vlozte druhy loziskovy naboj do vrtani rotorové skfiné

se Srouby s Sestihrannym otvorem. Dohlédnéte, aby oznaceni
vzajemné odpovidala. | tento loziskovy naboj provizorné
zajistéte 2 Srouby.

s
‘L‘L.

3. Zméfte hloubku rotorové skfiné.

4. Zmérte vzdalenost mezi pfedni stranou rotorové skfiné

a osazenim htidel proti kterému rotor spocine.

5. Rozdil mezi obéma rozméry se nazyva X.

6. Vlozte podlozky zadané tloustky (12) mezi rotorovou skfin

a pfirubu loZiskového naboje k vyrovnani vile B (viz nize uvedena
Tabulka a obr.) v poZadovanych mezich.

Celkova tloust’ka podlozek = X - B

Typ vule B

PLP 1 0,08 — 0,14 mm
PLP 2 0,12 - 0,20 mm
PLP 3 0,15-0,23 mm
PLP 4 0,25 -0,39 mm
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/ N

N\ /

7. Nasadte rotory (35) na hfidel.
8. Ovérte zda se vule A u obou rotorli pohybuje v rozmezi
nasledujicich hodnot:

A B

Typ vile A

PLP 1 0,10 - 0,12 mm
PLP 2 0,15-0,17 mm
PLP 3 0,18 — 0,20 mm
PLP 4 0,25 - 0,29 mm

9. Kdyz vulle A neodpovida uvedenym hodnotam, pfidejte,

popf. odeberte podlozku.

10. Kdyz vlle A a B jsou ve stanovenych mezich, utahnéte
vSechny Srouby loziskovych naboja.

11.Demontujte rotory.

12. Do krytu pfevodové skfiné (28) nasadte nové t&snéni (11).
13. Uchytte kryt pfevodové skFiné k rotorové skfini pomoci Sroubl
s Sestihrannym otvorem (31).
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V pfipadé jejich demontovaného stavu sesadte dily do pfevodové
skiiné dle niZze uvedeného postupu. Polohy jsou oznaceny
pocinaje zadni ¢asti Cerpadla. Upozornéni: kdyz je ¢erpadlo
instalovano v samoodvodiovaci poloze, pak prevodova
skfifi musi byt namontovana v ROVINE!

14. Nasadte zatky (27) do otvor(i na spodku a pravé strané

prfevodoveé skfiné.

15. Do otvoru po levé strané& prevodové skiin€ namontujte hleditko oleje (24).
16. Nasadte plnici zatku oleje (25) do otvoru na vrchu prevodové skfinég.

CE/PLP (0502) EN-04
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7.12. Sestava hridelové ucpavky
7.12.1. Sestava jednodilné mechanické ucpavky typu M

Viz odst. 9.5.1 ohledné vykresu a seznamu dild
s Cisly polozek.

1. To rotorové skfiné ulozte sedlo ucpavky (7F). Plisky pouzdra

musi zapadat do drazek ucpavkového krytu.

2. Na hfidel €erpadla vlozte vinovou pruzinu (7E).

3. Nasadte nehybnou plochu ucpavky (7C) s O-krouzkem (7D) pfes

htidel gerpadla do rotorové skfiné. Cepy vzajemného otaéeni (spoluotaéeni) musi
zapadat do drazek tésniciho krouzku. Zkontrolujte!

4. Nasadte oto¢ny krouzek ucpavky (7A) s O-krouzkem (7B)
do rotoru. Cepy spoluotaéeni musi zapadat do drazek
tésniciho krouzku. Zkontrolujte!

5. Nasadte rotor, viz 7.12.

7.12.2. Sestava dvojité mechanické ucpavky, typ M1 a M2

Viz odst. 9.5.2 ohledné vykresu a seznamu dilu s Cisly
polozek.

1. UlozZte oto¢nou plochu ucpavky (7J) s O-krouzkem (7K) na

htidel ¢erpadla. Cepy vzajemného otaéeni musi zapadat do drazek
tésniciho krouzku. Zkontrolujte!

2. Nasadte nehybnou plochu ucpavky (71) s O-krouzkem (7H) pfes
hfidel Cerpadla.

3. Ulozte sedlo ucpavky (7F) s O-krouzkem (7G) do skfiné Cerpadla.
Plisky pouzdra musi zapadat do drazek ucpavkového krytu.

4. Uchytte vinovou pruZinu (7E) na hfidel ¢erpadia.

5. Nasadte nehybnou plochu ucpavky (7C) s O-krouzkem (7D)

pres hiidel &erpadla do rotorové sk¥iné. Cepy vzajemného otaéeni musi
odpovidat mezeram tésniciho krouzku!

6. UloZte oto&nou plochu ucpavky (7A) s O-krouzkem (7B) do rotoru.
Zkontrolujte zda ¢epy vzajemného otaceni dosedaji do drazek tésniciho
krouzku!

7. Namontujte rotor, viz 7.12.

CE/PLP (0502) EN-04

44



Navod k obsluze a udrzbé ¢erpadla Pomac PLP s rotujicimi pisty

7.12.3. Sestava tésnicich O-krouzku, typ O1 a 02

Viz odst. 9.5.3 a 9.5.4 ohledné vykres( a seznama dild
s Cisly polozek.

1. Uchytte O-krouzek(y) (7C) do sedla ucpavky (7F)

2. Ulozte sedlo ucpavky s O-krouzkem(y) (7G) do rotorové skfiné.

Plisky pouzdra musi zapadat do drazek krytu ucpavky.

3. Ulozte ochranné pouzdro hfidele (7A) s O-krouzkem (7B) do rotoru.

Cepy vzajemného otaéeni musi zapadat do drazek ochranného pouzdra
hfidele!

4. Namontujte rotor, viz 7.12.

7.12.4. Sestava britové ucpavky, typ L

Viz odst. 9.5.5 ohledné vykresu a seznamu dilu s &isly polozek.

1. Ulozte sedlo ucpavky (7F) do rotorové skfiné. Chlopné pouzdra

musi zapadat do drazek ucpavkového krytu.

2. Nasadte bfitovy krouzek (7C) pfes hfidel Cerpadla do rotorové skfiné.

3. Vlozte ochranné pouzdro hfidele (7A) s O-krouzkem (7B) do rotoru.
Cepy vzajemného otaéeni musi zapadat do drazek ochranného pouzdra
hfidele!

4. Nasadte rotor, viz 7.12.

7.13. Sestava rotoru

1. Nasadte rotor na hridel.

2. Do zavitu uchytu rotoru kapnéte Loctite 243

a zaSroubujte s O-krouzkem do hfidele.

3. Utdhnéte Srouby specialnim hrotem tvofici sou¢ast dodavky.
Ohledné zadaného momentu utazeni viz Tabulka nize:

Typ Moment utazeni [Nm]
PLP 1 36

PLP 2 62

PLP 3 155

PLP 4 300

7.14. Sestava €elniho krytu

Viz odst. 9.3 ohledné vykresu a seznamu pfislusnych dilu.

1. Nasadte O-krouzek (4) na Celni kryt (3).

2. Uchytte pfedni kryt k rotorové skfiné a zajistéte prevle€nymi maticemi (1)
3. Uchytte — v pfipadé, Zze byly demontovany - patky (32) pomoci Sroub(

s Sestihrannymi otvory (33).

7.15. Montaz pruzinového bezpeénostniho ventilu

Viz ¢lanek 9.6 ohledné vykresu a seznamu dil(.

1. Nasadte kryt Cerpadla rovné dolU.

2. Lehce promaZzte O-krouzek potravinovym olejem,
nasadte kolem zdvihatka a zdvihatko zatlacte do otvoru

v krytu Cerpadla.

3. Zcela zaSroubuijte tlakovy disk (10) na stavéci Sroub (11).
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4. Ulozte tlakovy disk se stavécim Sroubem do télesa bezpe€nostniho
ventilu (6). Vodici €ep musi odpovidat otvoru v tlakovém disku.
Rukou utahnéte pojistnou matici (12).

5. Nasadte pruzinu na zdvihatko.

6. Nasadte téleso bezpecnostniho ventilu pfed pruzinu. Zajistéte
prevle¢nymi maticemi (8).

7. Uchytte O-krouzek, nasadte kryt ¢erpadla na ¢erpadlo

a zajistéte prevleCnymi maticemi.

8. Na misté provedte nastaveni pruziny bezpeénostniho

ventilu za provoznich podminek. Viz ¢lanek 5.3.

7.16. PInéni oleje

1. VySroubujte zatku plniciho otvoru oleje.

2. Dopliujte pfevodovou skfif olejem, dokud se olej neobjevi ve stfedu hleditka
oleje.

3. Po nékolika minutach zkontrolujte hladinu oleje.

4. Dle potfeby dopliite.

5. Nasadte zatku plniciho otvoru oleje.
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8. Odstaveni z provozu
8.1. Demontaz

Ohledné pokynt demontaze viz ¢lanek 7.6.

8.2. Skladovani

e P¥i skladovani ¢erpadla musite jedenkrat za mésic ru¢né
otodit hfideli Cerpadla.

e Pfidlouhodobém skladovani Cerpadla umistéte Cerpadlo
na zakladnu zbavenou vibraci.

8.3. Likvidace
Pfi likvidaci Cerpadla provedte nasledujici ukony:
e Vycistéte vnitfek rotorové skfiné, kde mohl zistat zbytek vyrobku.

e Vypustte olej z pfevodoveé skfiné.
e Likvidaci ¢erpadla svéfte odborné firmé zabyvajici se kovovym odpadem.
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9. Technické udaje

9.1. Olej

Doporucené druhy pfevodového oleje:
PFiklady doporu€enych Doporuéené vlastnosti

druhu oleja

vyrobce typ jakostni tfida okolni teplota
Shell Omala EP 150 -18°Caz0°C
BP Energol GRXP EP 220 0°Caz30°C
Esso Spartan EP 320 30 °C az 150 °C
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9.2. Rozmeéry
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TYPE D |CA [CB |FA1 |FA2Z |FB |FC1 |FC2 |FD |FE FF |FG |PA |PB |SA|SB |SC |SD |SE1 [SE2 [SE3

PLP1 1" 1845 |34 114 [169 50 136 1191 |72 |19 19 45 178 [226 |30 15 |25 137 M2 |57 |57

PLPZ [2* 123 |113 |162 (248 (80 [190 276 |106 [24 |11 |62 [253 |358 |48 25 [8x40 |219 |165,5|80,5 |80

PLP3 3" |164 135 218 (332 |106 [250 [364 |138 |30 |13 [75 |334 |507 |70 |40 [12x60 |317 222 107 |107

PLP4 4" 230 214 |338 (472 [142 [378 [512 |182 |58 |18 [100 (462 |675 |98 |55 [16x90 |350 310 [150 [163

CE/PLP (0502) EN-04

49



Navod k obsluze a udrzbé Cerpadla Pomac PLP s rotujicimi pisty

9.3. Nakres s prufezem a seznam dilt
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Cislo Pocet | Popis Specifikace
polozky
PLP 1 PLP 2 PLP 3 PLP 4
1 4 Prevle¢na matice M8 M12 M16 M16
2 4 Zavrtny Sroub DIN939 M8x20 M12x30 M16x45 M16x50
3 1 Celni kryt 700.117-000 700.217.000 700.317-000 | 700.417-000
4 1 O-krouzek NBNBR/EPDM | @' 104 345353 | D 168,7x353 | D 228,1x353 | D 316,87x7
5 2 Uchyt rotoru 700.118-000 700.218-000 700.318-000 | 700.418-000
6 2 O-krouzek NBR/EPDM D 20,3x2.62 D 3200x353 | D a921x353 | D 72,30x5,33
7 2 HFfidelova ucpavka
8 2 Kryt ucpavky 700.150-007 700.250-007 700.350-007 | 700.450-007
9 12 Sroub s 6-ti hran.otvorem M4x12 M5x12 M6x12 M8X20
DIN912
10 2 Odstfikovaci krouzek 52x35X6 55x80X8 75x110x10 100x150x12
s prachovym stéraCem
11 1 Kryt tésnéni prevod.skiiné | 700.161-000 700.261-000 700.361-000 | 700.461-000
12 4 Podlozka k vyrovnani vale | 700.160-000 700.260-000 700.260-000 | 700.260-000
v lozisku
13 2 Kuzelikové lozisko SKF 320/28x SKF 33109 SKF 33212 SKF 33217
14 8 Sroub s 6-ti hran.otvorem M6x25 M10x45 M12x60 M16x70
DIN912
15 2 Naboj loZiska 700.115-000 700.215-000 700.315-000 | 700.415-000
16 2 Kuzelikové lozisko SKF 320/22x SKF 32007x SKF32210 SKF32214
17 1 Pravé ozubené kolo 700.120-000 700.220-000 700.320-000 | 700.420-000
18 2 Klin 6x6, L15 10x8, L27 14x9, L43 20x12, L55
19 2 Pojistna podlozka s SKF MB4 SKF MB6 SKF MB9 SKF MB13
jazyEkem
20 2 Pojistna matice SKF KM4 SKF KM6 SKF KM9 SKF KM13
21 1 Odstfikovaci krouzek 16x30x7 26x42x7 42x62x8 60x80x8
s prachovym stératem
22 1 Plosky klin 5x5x25 8x7x40 12x8x60 16x10x90
23 1 Hnaci hridel 700.113-000 700.213-000 700.313-000 | 700.413-000
24 1 Hleditko oleje
25 1 Zatka plniciho otvoru oleje
s odvzdusnénim
26 2 Valcovy ¢ep DIN 7 5x10 6x10 8x12 8x18
27 2 Zatka Din 906 3/8« 1/2¢ 1/2" 12"
28 1 Kryt pfevodové skfiné 700.116-000 700.216-000 700.316-000 | 700.416-000
29 1 Levé ozubené kolo 700.121-000 700.221-000 700.321-000 | 700.421-000
30 1 Predlohovy hfidel 700.114-000 700.214-000 700.314-000 | 700.414-000
21 4 Sroub s 6-ti hran.otvorem M6x40 M10x50 M12x80 M16x100
DIN912
32 2 Pata 700.132-000 700.232-000 700.332-000 | 700.432-000
33 4 Sroub s 6-ti hran.otvorem | M8x20 M10x25 M12x30 M16x30
DIN912
34 1 Rotorova skfin 700.110-000 700.210-000 700.310-000 | 700.410-000
35 2 Rotor 700.111-000 700.211-000 700.311-000 | 700.411-000
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Pol. &islo Popis Material Vyrobni Cislo
3 Predni kryt AISI 316 L 1.4404

5 Uchyt rotoru AISI 316 L 1.4404

15 Naboj loZiska Cast steel

17 Pravé ozubené kolo 34CrNiMo6 1.6582

29 Levé ozubené kolo 42CRNiMo6 1.7225

23 Hnaci htidel X-2 CRNiMoN 22-5-3 1.4462

30 Predlohovy hridel

34 Rotorova skfin AISI 316 L 1.4404

35 Rotor AlSI 316 L 1.4404
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9.5. Hridelové ucpavky

9.5.1. Jednoducha mechanicka ucpavka , typ M
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Pol. Cis. Pocet Popis

7A 1 Otoc€na plocha ucpavky

7B 1 O-krouzek

7C 1 Nepohybliva plocha ucpavky

7D 1 O-krouzek

7E 1 Vinova pruzina

7F 1 Sedlo ucpavky

8 Kryt ucpavky

9 Sroub s 6-ti hran. otvorem
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9.5.2. Dvojita mechanicka ucpavka , typ M1 a M2
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Pol. &is. Pocet Popis
7A 1 Otoc€na plocha ucpavky, vnitfni ucpavka
7B 1 O-krouzek
7C 1 Nepohybliva plocha ucpavky, vnitfni ucpavka
7D 1 O-krouzek
7E 1 Vinova pruzina
7F 1 O-krouzek
7G 1 O-krouzek
7H 1 Nepohybliva plocha ucpavky, vnéjsi ucpavka
71 1 Otoc€na plocha ucpavky, vnéjsi ucpavka
7J 1 O-krouzek
7K 1 Kryt ucpavky
8 Sroub s 6-ti hran. Otvorem
9
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9.5.3. Jednoduchy tésnici O-krouzek, typ O1
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Poloz. &is. Pocet Popis
7A 1 Ochranné pouzdro hfidele
7B 1 O-krouzek
7C 1 O-krouzek
7F 1 Sedlo hfidele
7G 1 O-krouzek
8 Kryt ucpavky
9 Sroub s 6-ti hran. otvorem
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9.5.4. Dvojity tésnici O-krouzek, typ 02
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Poloz. Cis. Pocet Popis
7A 1 Ochranné pouzdro hfidele
7B 1 O-krouzek
7C 2 O-krouzek
7F 1 Sedlo hridele
7G 2 O-krouzek
8 Iv(ryt ucpavky
9 Sroub s 6-ti hran. otvorem
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L

9.5.5. Bfitova ucpavka, typ L
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Poloz. &is. Pocet Popis
7A 1 Ochranné pouzdro hfidele
7B 1 O-krouzZek
7C 1 bfitova ucpavka MC
7F 1 Sedlo ucpavky
8 Kryt ucpavky
9 Sroub se 6-ti hran. otvorem
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9.6. Pruzinovy bezpeénostni ventil
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Pocet Popis

1 Kryt Cerpadla

1 O-krouzek

1 Zdvihatko ventilu
4 Zavrtny Sroub

4 Zavrtny Sroub

1 Téleso
4
4
1
1
1
1

Podlozka
PrevleCna matice
Pfitlacna pruzina
Pritlacny disk
Stavéci Sroub
Pojistna matice
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10. Lokalizace poruch

PFiciny poruchy v systému ¢erpadla mohou byt rizné. Vada nemusi nezbytné spocivat
v samotném Cerpadle, ale mlze byt zplsobena téz potrubim, popf. jinym pfislusenstvim
v systému. Porucha funkénosti ¢erpadla muze nastat téz v disledku znaéné odliSnych

provoznich podminek ve srovnani se specifikaci, dle které bylo ¢erpadlo zakoupeno.

Proto vZdy nejdfive zkontrolujte nasleduijici :

e spravnost instalace ¢erpadla
e odpovidaji provozni podminky stale po¢atecni specifikaci;

e spravna funkénost ostatnich pfisluSenstvi potrubi.

Obecné Ize zjistit nasledujici zavady Cerpadla:

. Cerpadlo nedava kapalinu

. Cerpadlo vykazuje nepravidelny prutok kapaliny

. pfili§ nizky vykon
. Cerpadlo se prehfiva

. nadmérné opotrebeni rotor(

. hadmérné opotfebeni hfidelové ucpavky
. hadmérné chvéni Eerpadla, popf. hluénost Cerpadla

. Cerpadlo se samo zastavilo

1
2
3
4
5. motor se prehfiva
6
7
8
9
1

0. Cerpadlo po spusténi ihned vypne

Tabulka na nasledujici strané uvadi mozné pficiny a feSeni vySe uvedenych poruch Cerpadla.

Zavada Pricina Opatreni
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
v chybny smér obratte smér otaceni
otaceni pohonu
v ¢erpadle chybi odvzdu$néte saci
Y kapalina potrubi a rotorovou
skfif a napliite
rotorovou skFin
kapalinou
nedostate¢ny ZvétSete pramér
NPSHA saciho vedeni, popft.
Y \Y Y \Y zjednoduste saci
vedeni a zkratte jej,
nebo snizte rychlost
otacek a teplotu
vyrobku
do saciho potrubi zkontrolujte spoje
v v v vnika vzduch
v Y v v plyn v sacim odvzdu$néte saci
potrubi vedeni/skFin Cerpadla
Y v v nedostate€na zvyste hladinu
geodeticka vySka kapaliny a tim zvySite
geodetickou vySku
vyrobek o snizte rychlost
v v v v nadmérné velké otacek/zvyste teplotu
viskozité vyrobku
vyrobek o zvyste rychlost
\% nadmérné nizké otacek/snizte teplotu
viskozité vyrobku
v v v v \% plyn v sacim zchladte
potrubi vyrobek/skFin
Cerpadla

CE/PLP (0502) EN-04

59




v nadmérné zahfejte
nizka teplota vyrobek/rotorovou
vyrobku skiin
v v v cizi ¢astice ve | vycistéte
vyrobku zafizenilinstalujte filtr
na saci strané
Y Y \Y nadmeérné zkontrolujte potrubi
vysoky tlak na | zda neobsahuje
strané vytlaku | prekazky/zjednoduste
tlakové vedeni
v v rotorova skfifn | zkontrolujte
narusena vyrovnani / podepiete
potrubim potrubi
Y prili§ vysoké snizte otacky
otacky
pfili§ nizké zvySte otacky
otacky
v v v nedostate¢né | zvyste tlak
proplachovani | proplachovani / -
vykonu
\Y \Y \Y \Y opotiebena provedte vyménu
loziska / opotfebenych dilt
ozubena
soukoli
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Jmenny rejstrik

Nastaveni vule, 41
Vyrovnani toleranci, 23

Sroub s $estihrannym otvorem, 36, 40, 41, 43, 46,

52, 53, 55, 56, 57, 58, 59
Oblast uziti, 14

Naboj loziska
Odvzdusnéni

Integrované rozméry
Pfevlecna matice
Zménéné uziti

Kontrola

Cirkulace

Vile

Odstaveni ¢erpadla
Napojeni pohonu
Provedeni (Konstrukce)
Vyrovnani spojky
Program dodavek
Diferencialni tlak
Rozméry

Demontaz

Demontovani
Demontovani Cerpadla
Likvidace

Dvojita mechanicka ucpavka
Sestava dvojité mechanické ucpavky
Dvojity O-krouzek
Odvodnéni (odkaleni) Cerpadla
Hnaci hfidel

Prachovy stirac

EPDM

PInéni

Nasazeni pfidavnych spoju
Proplach

Proplachovani systému
Patka

Zaklad

Celni kryt

Tésnéni

Sestava pfevodové skfiné
Obecné

Celkovy prehled
Zahfivaci (topny) plast
Zvedani

V chodu (B&hem obsluhy)
Instalace

Uvod

Klin

Predlohovy hfidel

Bfitova ucpavka

Sestava bfitové ucpavky

NBR, 52
Olej, 26, 31, 33, 49, 52
Vymeéna oleje, 31

Zatka plniciho otvoru oleje, 33
PInéni oleje

Hleditko oleje

Princip fungovani

Obsluha

Objednani nahradnich dilu
O-krouzek

59

Sestava tésniciho O-krouzku
Paleta

Prohlidka dila

Seznam dilcl

Potrubi

Zatka

Bezpecnostni opatfeni
Demontaz Cerpadla

Oznaceni (identifikace) Cerpadla
Demontaz Cerpadlového agregatu
Zchlazeni

Rotor

Uchyt rotoru

Rotorova skfin

44, 46, 48, 62

Sestava rotorové skfiné
Bezpecnost

Bezpecnostni opatfeni
Pojistny ventil

Bezpec€nostni ventil
Bezpec€nostni ventil

Kryt ucpavky

Nakres v prifezu

Stavéci Sroub

HFfidelova ucpavka

HFidelové ucpavky

Podlozka (na vyrovnani vile v lozisku)
Odstaveni

Sestava jednoduché mechanické ucpavky

Jednoduchy O-krouzek
Specialni naradi

ZatiZzeni pruziny

PruZinovy

Pracovni personal

Najeti

Skladovani

Podminky systému

Pojistna podlozka s jazyCkem
Technické udaje
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Teplota kapaliny
Pojistna matice
Udrzba

Vyrobce

Mechanicka ucpavka

Typ

Preprava

Doprava

Doprava a piejimka
Lokalizace poruch

Typovy kéd PLP
Zaruka
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