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Zubova Cerpadla pro chemické vyuziti




Vnitni ozubena kola
s vyuzitim jemné keramiky

zdokonaleni jak
u a chemické odolnosti,
stiky s nizkou viskozitou
astnosti. Vedle typu s
tésnénim / mechanickymi
i/, (model GX), nabizime
ezucpavkovy typ s magnetickym
em (model GM) tvofici soucast
ardnich vyrobku s rozsitenymi
nostmi jejich vyuziti.

pova fada G predstavuje moderni,
pokrocily druh zubového cerpadla
schopného pracovat v mnohych
primyslovych procesech vyznacujicich
se trvalym rdstem jejich technické
narocnosti.

vyrobenych z keramiky a z nerez oceli

Druh ozubeni Odolnost | Tepelny | Odolnost | Odolnostproti | Pevnost | Soucinitel | Odolnost

proti korozi| odpor |protizadfeni| odpryskéni | v odéru trenf proti ndrazu
Keramické ozubeni O O O O O O X
Kovové Tepelné zprac. X O A A A O O

ozubeni Ty povlak A O O X O A A




Cerpadlo schopné pracovat s
kapalinami vysoké i nizké viskozity

Pti precerpavani kapalin s nizkou
viskozitou béznym zubovym cerpadlem
dochazi ¢asto k,zadrhavani” a,zadirani
“ stroje. Keramicka SiC ozubeni tyto
téZkosti vylucuji i v pfipadé, ze cerpadlo
béZi na vysoké otacky. Vzhledem ke své
pevnosti a tuhosti vykazuji keramickd
ozubend kola z nitridu kifemiku stabilni
vykon pfi ¢erpani kapalin s vysokou
viskozitou.

Schopnost ¢erpat jemné kaly

Nyni, kdyZ jsou ozubeni a jiné posuvné a
kluzné ¢&asti veetné lozisek vyrobeny z
keramiky, jiz nehrozi, ze pfec¢erpavanim
jak zatvrdlého, tak mékkého kalu dojde ke
snizeni délky Zivotnosti Cerpadel.

Pro préci s kaly neni ur¢en typ GM.

Typ s magnetickym pohonem tvofi
doplnék standardniho sortimentu

Na vyrobu zmacenych dilG jsou pouzity
prvottidni antikorozni materidly jako

je karbid kiremiku, nitrid kfemiku,
hlinitanova keramika, PTFE, uhlik a nerez
ocel, umoziujici ¢erpat viechny druhy
chemickych kapalin. GM je idedIni k praci
s chemickymi kapalinami vyzadujicimi
pfisnou kontrolu netésnosti a kontaktu se
vzduchem.

GM type

Zdokonalend provozni charakteristika
Byl zaznamenan znatelny vzestup
vykonu. Keramicka ozubeni umozriuji
snizeni prostorové naro¢nosti mezi
jednotlivymi souc¢astmi, ¢imz dochazi

k pfekonani konvencnich modelt
pouzivajicich kovové ozubend kola.

Srovnavaci vykonové kfivky

Nize uvedeny graf uvadi porovnani
vykonu pfi ménicich se tlacich u vytlaku
mezi ¢erpadlem typové fady G a
cerpadlem s kovovym ozubenim. Graf
ukazuje, ze typ G vyuzivajici keramicka
ozubend kola je podstatné méné zavisly
na klesajicim vykonu pii vysokém tlaku
v disledku uzké tolerance ucpavek v
prevodové skfini.

I/min

cerpadlo s kovovym
ozubenim

Chemické ozubena cerpadla

Klidny pribéh precerpavani kapalin s
mensim poctem pulsaci

Zajistén klidny zpUsob pienosu kapalin
bez pulsaci tolik béznych u ¢erpadel s
kmitavym pohybem a ¢erpadel s bézné
pouzivanym typem ozubeni. Nyni plynulé
Cerpani bez nezadouciho promichavani a
pénéni.

Vysokd schopnost samonasavani
Jelikoz se saci otvor nachdzi na vrchu
Cerpadla, zGstdva komora cerpadla
pInd i po preruseni chodu ¢erpadla. Pfi
opétném spusténi cerpadla probiha
obohacené samonasavani.

Konstantni pratok

Moznost ¢erpani viskdznich kapalin

s presnym pritokem nezavisle na
teplotnich zménach, coz nelze docilit u
jinych ¢erpadel. Jelikoz je vykon pfimo
zavisly na poctu otacek za minutu, je
snadné pratok regulovat zménou téchto
otacek.




Prevodova skfin
O-krouzek
Lozisko

Pastorek

. Vnitini ozubeni
Provedeni

Pouzdro

Tésnéni

Prevodova skiin Ly o .
Kryt otvoru Vnitini ozubeni
Lozisko

Hmozdik Pastorek
Bocnice

O-krouzek

.
e i

& Pastorek (hnaci ozubené kolo) spojeny zniklym podtlakem

- shfidelived abéru s

- vnitinim ozubenim (hn ubené kolo)

Béhem vytlaku se Zuby vraceji do

po obvodu uloZzeném v zesileném lozisku. zabéru a nastava zmensovani prostoru

Kapalina je prenasena zménou vykonu vymezeného dvéma ozubenymi koly a

této zabérové Casti. - skfini, alina je vytlacovana ven.

Béhem sani se ozubena kola rozpoji, \

dochazi k rozsiteni prostoru vymezeného i

dvéma ozubenymi koly a skfini. Do \ Moznost volby levého nebo pravého

otvoru na vytlaku



Chemické zubova cerpadla

Konstrukéni material / materidl zmacenych ¢asti

GX typ
1.4
2
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1
; 8
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Dily Material zmacenych casti
1 Prevodova skiin SUS316
2 Pouzdro otvoru SUS316
3 Kyt SCS14
4 Bocnice SUS316
5 Ucpavkova skfin SCS14 nebo SUS316
6 Vnitini ozubeni SiC
7 Pastorek SiC nebo Si3N4
8 Hidel SUS630Ezaf. nebo SUS316/Cr203
9 Lozisko Carbon nebo SiC
10 Tésnéni/ O-krouzek PTFE
11 Ucpavkové tésnéni PTFE
12 Mechanicka ucpavka SUS316/A1203/Carbon/PTFE
SUS316/SiC/SiC/PTFE
GM typ

Dily Material zmacenych asti
1 Pfevodova skfin SUS316

2 Pouzdro otvoru SUS316

3 Kyt Scs14

4 Bo¢nice SUS316

5 Ucpavkova skiin SUS316/5US304
6 Vnitini ozubeni SiC

7 Pastorek SiC

8 Pouzdro magnetu SUS329J1/SUS316
9 Lozisko Carbon
10 Tésnéni/ O-krouzek PTFE




Identifika¢ni kddy (znaceni)

8. Typ elektromotoru M : 4P elektromotor
GX-15SKKG-04MC-T 5 s elektromoto
F :pohon se stfida¢em
(4105 le] [ells] G3 : prevodovy motor (pfevodovy pomér 1/3) GM-L-J
G5 : prevodovy motor (pfevodovy pomér 1/5) GM-L-J
H3 : prevodovy motor se stfidacem (pfev. p. 1/3) GM-L-JZ
1. Typ Cerpadla X :ucpavkové tésnéni nebo mechanicka ucpavka H5 : prevodovy motor se stiidacem (prev. p. 1/5) GM-L-JZ
M : elektromagneticky pohon N : elektromotor s fizenou rychlosti NRXM
2. Velikost cerpadla 12 :1.0ml/ot. 25 :12.8ml/ot. N3 :el. motors [l]zenou rych. (red. pom. 1/3) NRXM
15 :3.3ml/ot 32 . 25.0ml/ot N5 :el. motor s fizenou rych. (red. pom. 1/5) NRXM
- ’ i : N6 : el. motor s fizenou rych. (red. pom. 1/6) NRXM
3. Material skfini S :nerez ocel X*2 :jiny material X*2 : ostatni elektromotory
4. Material ozubeni*1 K :Sic/SiC N : Si3N4/SiC X*2 : jiny material 9. Technické data prazdné : TEFC, pokojovy typ
s Material lozisek C - Carbon K :Sic elektromotoru A :zvy_ilena'vb?zpeénost, )/enkovnit,yp
B : nevybusné provedeni, venkovni typ
6. Hfidelova ucpévka G :ucpdavkové tésnéni C : TEFC, venkovni typ
W : ucpavko.ve ’tesne,m (vodni vstfikovaci typ) 10. Zvi&tni J : vybaveno tepelnym plastém
M : mechanickd ucpavka (Carbon / Al203) L. M v
s . . A technicka data T :vybaveno omezovacem toc¢ivého momentu
C : mechanicka ucpavka (SiC/ SiC) , vy x .
O :elekt ticky pohon (typ GM) *2 JT :vybaveno tepelnym plastém a omez. to¢. momentu
s elektromagneticky pohon {typ DT :tandemovda mechanicka ucpavka
7.Vykon elektromotoru 02 :0.2kW 07 :0.75kW 22 :2.2kW DD : dvojitd mechanicka ucpavka
04 :0.4kW 15 :1.5kW 37 :3.7kW S :ostatni zvlastni technické udaje
*1. Pastorek/Vnitini ozubeni  *2. Zvlastni technicky tdaj
Technickd data
Model Vytlak na jednu otacku Max. Max. tlak u vytlaku Teplotni rozsah | Rozmezi viskozity | Vacuum Pripojeni
otacky/min. MPa Gl °C mPas %2 KPa *3 | VSTUP | VYSTUP
GX-12 1.0 Rcl/2 Rc3/8
_ 1 3
ex°1s 33 10 0-150 0.5-10,000 Re/2 | Re%/8
GX-25 12.8 Rcl Rc3/4
GX-32 25.0 1
1800 53 Rc1'/4 Rcl
GM-12 1.0 R'2 | RS
- 1 3
GM-15 33 07 0-80 05-100 Rc'/2 | RS
GM-25 12.8 Rcl Rc3/4
GM-32 25.0 Rc11/4 Rcl
*1. Jedna se o maximalni hodnoty, které se méni podle otdcek motoru a viskozity kapaliny.
*2. Zvolte otacky motoru a jeho vykon vyhovujici viskozité ¢erpané kapaliny.
*3.Tyto hodnoty plati pfi pouziti Cisté vody a teploty 25°C.
Tabulka s vybérem standardnich cerpadel
Model Rozsah viskozity Tech.data Cerpadla 50/60Hz Motor Model Rozsah viskozity Tech.data Cerpadla 50/60Hz Motor
Pa- 5 Pa- .
mres Max. tlak Max. priitok mres Max. tlak Max. priitok
MPa |/min MPa 1/min
GX-12 0.5< viskozita<1 0.3/0.36 GX-25 0.5< viskozita<9 0.7/0.7 18.0/21.8 4P, 0.75kW
1< viskozita<9 0.47/0.57 14/17 4P, 0.2kW 9= viskozita<200 10/10 ) ) 4P, 1.5kW
9< viskozita<200 10/10 200< viskozita<1000 o 11.8/14.2 6P, 1.5kW
200< viskozita<1000 ) ) 09/1.1 6P, 0.2kW 1000< viskozita<3000 07/07 64/77 4P, 0.75kW, 1/3
1000< viskozita<3000 07/07 0.5/0.6 4P, 0.4kW, 1/3 3000 <viskozita< 10000 ) ) 3.8/46 4P, 0.75kW, 1/5
3000 < viskozita< 10000 ) ) 0.3/0.36 4P, 0.4kW, 1/5 GM-25 0.5< viskozita<30 07707 180/218 4P, 0.75kW
GM-12 055 viskozita<1 0.3/0.36 30 <viskozita< 100 T ' | 4P, 1.5kW
1= viskozita<9 0.47/0.57 14/1.7 4P, 0.2kW GX-32 0.5< viskozita<9 0.7/0.7 4P, 2.2kW
9<viskozita< 100 0.7/0.7 9< viskozita<100 35.2/425 o
GX-15 0.5s Ylsko%|ta<1 0.54/0.65 4P, 0.2kW 100 v!skoz!ta<200 10/1.0 4P, 3.7kW
1< viskozita<9 0.7/0.7 4.7/56 200< viskozita<500 23.0/27.7 6P, 2.2kW
9= viskozita<200 4P, 0.4kW 500= viskozita<1000
Vsxoztas 1.0/10 viskozlas 125/150 | 4P, 1.5kW, 1/3
200< viskozita<1000 3.0/37 6P, 0.4kW 1000< viskozita<3000 07707
1000% viskozita<3000 07707 1.7/2.0 4P, 0.4kW, 1/3 3000 < viskozita< 10000 ) ) 7.5/9.0 4P, 1.5kW, 1/5
< vickogita< REd B < viskozi
3000 <viskozita< 10000 1.0/1.2 4P, 0.4kW, 1/5 GM-32 0.5< viskozita<30 07/07 352/425 4P, 2.2kW
GM-15 0.5< viskozita<1 0.54/0.65 4P, 0.2kW 30 < viskozita< 100 4P, 3.7kW
1< viskozita<30 4.7/5.6 " Doporucenymi materialy ozubeni jsou K(SiC/SiC) pro viskozitu nizsi nez 200mPa.s a N..... pro
30 viskozita< 100 07707 4P, 0.4KW viskozitu nad 200mPa.s.
= — — V pfipadé cerpani kapalin s obsahem kalu, lepkavych kapalin, snadno tvrdnoucich kapalin atd.

Upozornéni: na ochranu ¢erpadla instalujte sito a bezpecnostni ventil. Velikost oka (hrubost) sita
zavisi na kapaliné. Pro vodu a jeji ekvivalent se doporucuje velikost ok 100 az 150.

Ohledné podrobnosti kontaktujte firmu Iwaki.

zvolte pfislusny model s omezovacem toc¢ivého momentu. Ohledné informaci o ¢erpadlech s
omezovacem to¢ivého momentu kontaktujte firmu Iwaki.



Chemické zubova cerpadla

Charakteristika vykonu

Graf na levé strané uvadi vykon pii tlaku u
vytlaku OMPa. Vykon se méni umérné s poctem
otacek za minutu, avsak pfi cerpani viskozni
kapaliny se rychlost otacek musi snizit. Postup
volby spravné rychlosti otacek
Cerpadla/elektromotoru pfi zndmém Zzadaném
vykonu a viskozité uvadi nasleduijici ptiklad.

Viskozita (mPas) 10000 3000 500 200

Oznacte zadanou hodnotu vykonu (101/min) na
méfitku vlevo, a vedte vodorovnou ¢aru doprava.
. J

————@@3——

Oznacte hodnotu viskozity (500mPa.s) na
méfitku nahofe a vedte ¢aru smérem dold. V
piipadé, Ze viskozita spada doprostied mezi dvé
kiivky na grafu, zvolte k¥ivku nalevo (vy3si z
hodnot).

Provedte prodlouzeni praseciku &) doleva
vodorovnym smérem, dokud neprotne prvni
kiivku cerpadla (GX/M-25). Timto bodem () je
urcuje cerpadlo.

Vedte kfivku z bodu @y svisle dolt k urcenf
rychlosti otacek elektromotoru
L

Vykon (I/min)

Kaly

U meékkych kald snizte ot./min. o 75%.

U ztvrdlych kall snizte ot./min. o 50%.

V zasadé Ize cerpat pouze kaly o priméru
Otacky/min. 360 600 1200 1800 mensim nez 10 xzm.

Cerpadla typu GM nemohou ¢erpat kaly.

50 100 300 500 1000 2000

Graf zavislosti ¢initele rozptylu na viskozité

Pri narlstu tlaku u vytlaku

vytlaku, tim nizs$i bude i vykon. Z nésledujiciho
vzorce |Ize odhadnout skutecny vykon v piipadé
zmény viskozity, popf. tlaku u vytlaku. (Viz
poznamka nize).

=K x A% —(1)
Qc=qxN/1000- X PA—(2)

Qc : odhadovany vykon (I/min)
q :vykon na jednu otac¢ku (ml./ot.)
N :ot./min.
AP : ucinny diferencialni tlak (MPa)
€ 3
Y7
K:

[ rozptylu & (/min)/(MPa)

Cinite

Cinitel rozptylu (I/min)(MPa)

viskozita (mPa.s)

konstanta  GX/M-12:K=3
GX/M-15: K=5.5

05 1 5 10 50 100 500 1000 GX/M-25 : K=9.5

Viskozita /£ (mpas) GX/M32:K=15

Ohledné hodnoty ¢initele rozptylu ze vzorce (1)
viz graf zavislosti koeficientu rozptylu na viskozité.




Uziti

+ Netepavy staly pritok davkovani vazebného roztoku v procesu vyroby médéné félie
« Rozprasovani olejem zatizené vody se stadlym pratokem (spalovaci zafizeni odpadnich kapalin)
« Pfenos magnetického kalu o stalém pritoku

- Pfenos natérovych a barvicich kall o stalém pratoku

« Davkovani flokula¢nich ¢inidel o stalém pratoku
- Staly pritok davkovani vyztuzného (zpeviiovaciho) cinidla (prostiedku) papiru
+ Rozprasovaéni lesticiho prostfedku v keramické vyrobé

« Vyroba emailovych natérovych barev (smaltovych barev)

Chemické zubova cerpadla

Rozméry v mm
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Model Motor a b c d e f g H i j k L m n w o p q r s | hmot. kg
GX-12S 02MC 252 440 | 111.5| 222 80 280 142 | 182.5 13 14 24 442 41 275 | 268 160.5 17
GX-155 04MC 252 | 440 | 111.5] 222 | 80 | 280 | 151 | 1865 13 14 | 24 | 469 | 41 | 275 | 277 160.5 19
02SC 252 440 | 111.5| 222 80 280 151 | 186.5 13 14 24 469 41 275 | 277 Rc1/8 | Rc1/8 | 160.5 19
04SC 252 440 120 222 80 280 152 205 13 14 24 501 41 27.5 | 278 | Rc1/2 | Rc3/8 169 26
04G [ 252 440 | 111.5| 222 80 280 160 | 219.5 13 14 24 528 41 275 | 286 160.5 24
GX-12S 02MC 128 - 95 98 121 141 142 | 189.3| 65 66 24 423 - - 222 - - 144 21
GX-15S 04MC 128 - 95 98 121 141 151 | 189.3| 65 66 24 445 - - 231 - - 144 24
GX-25S 07MC 266 570 | 140.5| 236 100 360 152 | 225.5 8 9.5 30 553 | 495 36 285 202.5 34
15MC 266 570 | 140.5| 236 100 360 166 | 241.5 8 9.5 30 607 | 495 36 299 Rc1/4 | Rc1/8 | 202.5 42
15SC 266 570 150 236 100 360 172 289 8 9.5 30 648 | 495 36 305 Rc1 Rc3/4 212 49
07G [] 266 570 | 140.5| 236 100 360 165 | 265.5 8 9.5 30 606 | 495 36 298 2025 35
GM-25S 07MC 160 - 120 120 165 245 152 | 229.5| 835 85 30 573 - - 252 - - 182 43
GX-32S 22MC 340 740 170 300 115 510 210 309 0 0 37 707 80 60 380 247 69
37MC 340 740 170 300 115 510 227 331 0 0 37 724 80 60 397 Rc3/8 | Rc1/4 247 79
225C 340 740 170 300 115 510 227 331 0 0 37 724 80 60 397 |Rc1-1/4| Rcl 247 79
15G [ 340 740 170 300 115 510 175 337 0 0 37 725 80 60 345 247 74
GM-32S 22MC 205 - 146 160 190 224 210 | 2885 91 91 37 650 - - 335 - - 223 80
WWWlWaklPumPSJP IWAKI CO.,LTD. 6-6 Kanda-Sudacho 2-chome Chiyoda-ku Tokyo 101-8558 Japan TEL : (81)3 3254 2935 FAX : 3 3252 8892
EUROPE / U.S.A. ASIA/OCEANIA ( )Country codes
European office : IWAKI Europe GmbH TEL : (49)2154 9254 0 FAX:2154 9254 48  Australia : IWAKI Pumps Australia Pty Ltd. TEL : (61)2 9899 2411 FAX: 29899 2421
Austria : IWAKI (Austria) GmbH TEL : (43)2236 33469  FAX: 2236 33469 China
Belgium : IWAKI Belgium N.V. TEL:(32)1367 0200 FAX: 13672030 Hong Kong : IWAKI Pumps Co., Ltd. TEL : (852)2607 1168 FAX: 2607 1000
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France : IWAKI France S.A. TEL : (33)169633370 FAX: 164499273 Guangzhou : GFTZ IWAKI Engineering & Trading Co., Ltd. TEL : (86)20 8435 0603 FAX : 20 8435 9181
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Spain : IWAKI Iberica Pumps, S.A.  TEL :(34)943 630030 FAX: 943 628799 Singapore : IWAKI Singapore Pte Ltd. TEL : (65)6316 2028 FAX : 6316 3221
Sweden : IWAKI Sverige AB TEL : (46)8 51172900 FAX:851172922 Taiwan : IWAKI Pumps Taiwan Co., Ltd. TEL : (886)2 8227 6900 FAX: 2 8227 6818
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