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Dékujeme, Ze jste si zvolili Cerpadlo s elektromagnetickym pohonem, typ YMD.
Tento navod slouzi k zajisténi spravné manipulace s Cerpadlem a jeho
obsluhy.

Dukladné se seznamte s timto navodem pred vlastni obsluhou ¢erpadla

k zajisténi jeho bezpecné obsluhy a dlouhé Zivotnosti.
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Tento Navod k obsluze musi byt umistén na urCeném misté, kde bude obsluze vzdy
k dispozici.

DoporucCujeme, aby kazdy uzivatel po dikladném prostudovani Navodu k obsluze
tento vzdy umistil v blizkosti zafizeni Cerpadla tak, aby byl kdykoliv dle potfeby
snadno pfistupny dal§im uzivatelim.



BEZPECNOSTNiI OPATRENI

K zajisténi bezpe€né a spravné manipulace s ¢erpadlem

* Pfed zprovoznénim Cerpadla si peclivé prectéte "Bezpecnostni pokyny"

k pfedchazeni nehod a Skod na majetku a dalSich ztrat.

*» Dodrzujte a jednejte dle predpisti uvadénych v této kapitole ,Bezpecnostni pokyny".
Tyto pokyny slouzi na ochranu uzivatelt ¢erpadla a ostatnich osob pfed nebezpecim
Urazu a ztraty majetku.

* Varovné znacky a jejich vyznam

Nasledujici dvé varovné znacky uvadéji rozsah nebezpedi a skod v pfipadé
nedodrzeni uvedenych pfedpist a chybné obsluhy ¢erpadia.

nebo vazné ujmy na zdravi osob.

Pfri nedodrzeni / nespravném uplatnéni bezpeénostniho
Upozorneéni|pokynu "Upozornéni" hrozi nebezpeéi trazu osob

Pfi nedodrzeni /nespravném uplatnéni bezpe¢nostniho
Varovani_ | pokynu "Varovani“ hrozi nebezpeéi smrtelného trazu
A a Skody na majetku.

Obsah nize uvedenych dvou znacek je nasleduijici:

Znaci zakazanou ¢innost/postup. Uvniti/vedle této
kruhové znacky je nazorné zobrazeni zakazaného

ukonu.

Znaci povinnost bezchybného vykonu /postupu.
Uvnitr této kruhové znacky je vyobrazen ukon
uréeny k provedeni.




Bezpecénostni opatreni

/\ Varovani

*Nebezpeci od magnetického pole

Cerpadla s elektromagnetickym pohonem obsahuji velmi silné magnety. Silné
magnetické pole pusobi nepfiznivé na osoby s elektronickymi pfistroji

jako napfiklad srde¢ni stimulator apod.

* Preruste prfivod el. energie vzdy pfed zahajenim udrzby a jinych praci. Zajistéte
elektrické spinace tak, aby nedoSlo tfeba jen k ndhodnému uvedeni do provozu jinymi
osobami béhem praci na Cerpadle. V hluéném prostiedi nebo v misté se Spatnou
viditelnosti vystavte vystraznou znacku u spinace el. energie upozorfiujici, Zze
"PROBIHA PRACE" na &erpadle. Nahodnym zapnutim el. zdroje b&hem udrzby zaFizeni
hrozi nebezpedi Urazu osob. Kazdy operator musi tomuto vénovat zvySenou pozornost.
VYPNOUT EL. PROUD

6 O

Power off

* Pouzivejte osobni ochranné pracovni prostiredky
Po vyjmuti potrubi, popf. demontazi/montazi Cerpadla pouzivejte OOPP
jako napf. ochranné bryle a rukavice, apod.

@

Wear protective
gear

» Zvedani ¢erpadla
PFi zvedani Cerpadla pouzijte fetéz nebo pas protazeny Sroubem s okem a
uchyceny za motor k udrzeni erpadla a elektromotoru ve vodorovné poloze.

» Zakaz prestavby
PFi provadéni prestavby Cerpadla uzivatelem hrozi vazné poranéni osob a
poskozeni Cerpadla. Nesnazte se o pfestavbu, vystavujete se vaznému nebezpedi.

@ @

Ma Remadeling

* Nebezpecéné kapaliny
Pfed pouzitim Cerpadla k pfeerpavani nize uvedenych nebezpelnych
kapalin musite ¢erpadlo vZdy zkontrolovat a sledovat, aby nedochazelo k
netésnostem a uniku danych kapalin. Pfi provozu netésniciho Cerpadla s
unikajici kapalinou hrozi nebezpeci poranéni osob, exploze, pozZaru.

» vybusné a hoflave kapaliny

* korozni a jedovaté kapaliny

* kapaliny Skodlivé lidskému télu




Bezpecénostni opatreni

A Upozornéni

* Pozor na magnetickou silu
Toto Cerpadlo vyuziva silné elektromagnety. Vénujte mimofadnou pozornost
nebezpecdi urazu zplsobeného pfitazlivou silou magneti. B&hem udrzby

~ G

postupujte dle navodu pro ,Demontaz a Montaz*.

« Cerpadlo nesmi bézet na sucho

Zabrante chodu ¢erpadla na sucho (bez kapalinu v ¢erpadle). Kdyz &erpadlo

bézi bez kapaliny, dochazi ke vzniku tepla z davod tfeni, coz zpUsobi

poskozeni &erpadla. Cerpadlo b&Zi na sucho v pfipadé jeho chodu
s uzavienvm ventilem na strané sani.

Do not run dry

* Pouze obsluha s predepsanou kvalifikaci
S Cerpadlem smi manipulovat a obsluhovat pouze osoba, ktera tyto €innosti
pIné ovlada a byla seznamena s Cerpadlem.

» Uréeno pouze ke stanovenému uéelu
Zakaz pouzivat Cerpadlo k jinym nez stanovenym uceltm, jinak hrozi
nebezpedli posSkozeni az ztraty Cerpadla.

daného prostoru pro pfipad nahodného uniku kapaliny.

* Preventivni opatreni proti vyte€eni kapaliny

Provedte vhodna ochranna opatfeni branici vyte€eni kapaliny pfi nahodném
poskozeni Cerpadla a jeho potrubi. Rovnéz provedte Fadna opatieni proti
vyte€eni kapaliny pfimo na zem.

* Likvidace opotiebeného ¢erpadla

Likvidaci pouzitého &i poskozeného Cerpadla provadéijte v souladu

s ustanovenimi mistnich zakonu a pfredpisu. (Konzultujte s firmou opravnénou k
likvidaci prumyslového odpadu.)

* Vétrani prostoru
Pfi manipulaci kapalinami vytvarejici toxickeé plyny zajistéte dostatecné vétrani o




1. Odstranéni obalu a prohlidka

A Iwaki Magnet Pump

TMD Model
HEAD (m) . | L
O [corcy (gmn) [mn_o—— *_ D?pravnl vysSka
e Wi ] O Vykon
WFGNo, ®—— ____ MFWNo —'—_ Kmitocet

DIRECTION OF ROTAHON |

DO NOT RUN PUMP DRY
(_IWAKI CO.,.LTD. rowowem s

~ Vyrobni Cislo

Po odstranéni obalu zkontrolujte nasledujici udaje.

[1] Odpovida vyrobek udajim objednavky.
Zkontrolujte kodové €Cislo modelu, vykon na vytlaku
(pratokové mnozstvi),

dopravni vysku, napéti atd. dle udaju typového Stitku
Cerpadla a motoru, zda souhlasi s daty uvadénymi

v objednavce.

[2] Nedoslo béhem pfepravy poskozeni vyrobku, popf.
uvolnéni Sroubd.

Sipka sméru otageni

Typovy Stitek Cerpadla

Otvor na vytlaku

Saci otvor



2. Odstranéni obalu a prohlidka

YMD 32 -160-165KT-40S

1 2 3 45

1 Jmenovity rozmér
25,32 & 40

2 Velikost sk¥in¢ (jmenovita)

3 Prumér obézného kola
Skute¢ny praimér v mm

4 Material lozisek
C : uhlik

K : SiC (plati pouze pro modely YMD32-200 &

YMD40.)

3. Technické udaje

6 7

5 Material O-krouzku
V : FKM

E : EPDM

T : FEP

6 Vykon motoru

11:1.1kW 40 : 4.0kW
15: 1.5kW 55 : 5.5kW
22 :2.2kW 75 : 7.5kW

7 Oznaceni zvlaStniho provedeni

Spoj J PRI L Loy Maotor
her Séni X Vytiak mg}ﬂhogg')('l/\gmn Jmenovita d;pravm vyska Vekon v
kw
YMD25-100-110 k! 1.1 &0
YMD25-100-120 1"/2x 304 &(100) 7 1.1 20
YMD25-100-132 21 1.5 20
YMD32-125-110 10 15 an
YMD32-125-120 "2 x1"14 12.5(208) 14 15 ap
YMD32-125-132 20 2.2 an
YMD32-160-140 22 4 2
YMD32-160-152 sovaz 150208 28 4 2
YMD32-160-165 wees ==t a2 4 2
YMD32-160-180 42 4 12
YMD32-200-165 22 5EIT.56 132
YMD32-200-180 3z 5.5/7.5 132
YMD32-200-195 5032 12.5(208) a7 5.5/7.5 132
YMD32-200-208 55 5EIT.5 13z
YMD32-200-220 a2 5.5/7.5 132
YMD40-125-145 B5x40 25(418) 12 4 112
YMD40-160-140 14 5. 132
YMD40-160-152 oergan 24 £ 132
YMD40-160-165 Boxal 25(418) 30 5. 132
YMD40-160-180 38 5. 132
YMD40-200-165 29 5575 132
YMD40-200-180 - 38 5. 132
YMD40-200-195 Baxan 26(418) a7 132
YMD40-200-208 55 75 132
YMD40-200-220 BS540 20(333) 53 7.5 132

Poznamka1 : pfirubovy spoj je standardni s vyjimkou YMD25-100 a YMD32-125.
Standardni spoj téchto dvou modell je venkovni zavit BSPT a pfiruba je volitelna.
Poznamka2 : rozméry pfiruby odpovidaji normam DIN.



Nazev soucasti Material

Predni skfin 1.4404 (ekvivalentni s 316LS.S.)
Zadni skFin 1.4401 or 1.4404 (ekvivalentni s 316 a 316LS.S.)
Vieteno 1.4462 (ekvivalentni s duplexni S.S.), 1.4401 nebo

1.4404 pokované Cr203 (ekvivalentni s 316 a 316LS.S
pokované Cr203 .)

Délena deska 1.4401 a 1.4404 (ekvivalentni s 316 a 316LS.S.)
Plast elektromagnetu 1.4404 (ekvivalentni s 316LS.S.) na Duplex S.S.
Obézné kolo 1.4581 + 1.4404 (ekvivalentni s 316Nb + 316LS.S.)
LozZisko uhlik nebo SiC

Oring FKM, EPDM or FEP

Poznamka: u modelll YMD32-200 a YMD40-200 jsou pouzity nasledujici materialy.
vieteno: 1.4401 nebo 1.4404 pokovany Cr203 (ekvivalentni s nerez oceli 316 nebo 316L pokované Cr203)
lozZisko: SiC

4. Podminky uziti Cerpadla

1) Pevnost v tlaku
Maximalni pfipustny tlak Cerpadla je 0.6MPa O-krouzku z FEP, a 1.0MPa pfi O-krouzku z
FKM a EPDM. Cerpadlo nesmi byt vystaveno vétSimu tlaku nez tato hodnota.

2) Kalova kapalina

V zasadé toto Cerpadlo nesmi byt pouZito k Cerpani kalové kapaliny, ale |ze pouzit Cerpadla
s loZiskem SiC (typ K ) za podminky, Ze koncentrace kalu nedosahne 5%, velikost ¢astic 50
mikron(i a mensi, a tvrdost méné nez 80Hs. Cerpani kalové kapaliny konzultujte s IWAKI.

3) Mérna hmotnost a viskozita kapaliny

Vykon na hfideli, pritokové mnozstvi a dopravni vySka zaviseji na mérné vaze a viskozité
Cerpané kapaliny.

,Cerpadlo je vyrobeno dle technickych Gdaji zadanych kupujicim. V pfipadé zmény kapaliny
nebo zmény jejiho stavu se obratte na IWAKI.

4) Vliv teploty
PFi zméné teploty kapaliny se toto projevi ve zméné jeji viskozity, tenze par, koroze apod.
Vénujte zvySenou pozornost t&mto zmé&nam pfi teplotnich zmé&nach kapaliny.

Teplotni rozsah ¢erpané kapaliny : 0 — 120 °C

Rozsah okolni teploty : 0 — 40 °C

Rozsah okolni vihkosti : 35 — 85%RV




5. Provedeni a rozméry

YMD25-100, YMD32-125
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Pol. Nazev

100 Predni skfiri
230 Obézné kolo
330 Odlitek konzoly

550-36 301-34 358
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M — o
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20
Material
1.4404
1.4581
litina
A4

922 Prevle¢na matice (obé&zné kolo)

337 Délena deska

859 Plast elektromagnetu

858 Hnaci elektromagnet

158 Zadni skiin

370 Licovaci (toleran¢ni) krouzek

210 Vreteno

901-9 Sroub (konzola - motor) M10 * 40

901-10 Matice M10

550-11 Hladka (kruhova) podlozka M10

901-13 Sroub (pFedni skFifi — délena deska) M8 * 35
901-14 Matice M8

554-15 Pérova podlozka M8

412-19 O-krouzek predni skfiné

412-20 O-krouzek zadni skfiné

908-29 Stavéci Sroub 8 '8

890 Ulozna deska

901-34 Sroub (tlozna deska - konzola) M8 * 16
550-36 Hladka podlozka M8

901-37 Sroub (hnaci prstenec - motor) fr801 M6 * 16 / fr
550-39 Hladka (kruhova) podlozka

840 Hnaci prstenec

901-41 Sroub (hnaci prstenec — hnaci elektromagnet) M
901-50 Sroub (lozisko drzaku — délena deska) M5 * 10
903 Vypoustéci zatka BSPT 1 /4"

1.4404 + 1.4462 + uhlik nebo SiC
Magnet + 1.4462 + SiC
Magnet + ocel
1.4571
1.4310
1.4462 nebo 1.4401 + Cr203
A2
A2
A2
A2
A2
A2
Viton nebo EPDM nebo FEP
Viton nebo EPDM nebo FEP
A2
1.4301
A2
A2
901 M8 "20 A2
A2
Fe370
6 " 30 A2
A4
1,4401




YMD32-160
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Pol. Nazev Mnoz. Material
100 Predni skfin 1.4404
230 Obézné kolo 1.4581
330 Konzola litina
922 Prevle¢na matice (obézné kolo) M12 A4
314-4.2 Druha matice (obézné kolo) 1.4401
337 Délena deska 1.4401

858 Hnaci elektromagnet

859 Plast elektromagnetu

158 Zadni skiir

370 Lozisko

210 Vreteno

901-9 Sroub (konzola - motor) M12 * 40

901-10 Matice M12

550-11 Hladka podlozka M12

940 Klin obézného kola 6 “ 6 * 20

901-13 Sroub (pfedni skfifl — délena deska) M10 “ 40 & M10 * 30
901-14 Matice M10

554-15 Pérova podlozka M10

554-16 Sroub (vieteno) M6 * 12 levy

554-17 Podlozka (vieteno) M6

554-18 Klin vietena 55" 16

412-19 O-krouzek predni skfiné

412-20 O-krouzek zadni skfiné

908-29 Stavéci Sroub M8 '8

890 Ulozna deska

901-34 Sroub (tlozna deska - konzola) M8 * 35
901-35 Matice M8

550-36 Hladka podlozka M8

901-37 Sroub (hnaci prstenec - motor) M10 * 20
550-39 Hladka podlozka M10

840 Hnaci prstenec

901-41 Sroub (hnaci prstenec — hnaci elektromagnet) M6 * 50
901-46 Sroub (d&lena deska - konzola) M8 * 16
550-48 Hladka podlozka M8

901-49 Sroub (zadni skfifi — d&lena deska) M6 * 12
901-50 Sroub (lozisko — délena deska) M5 * 12
903 Vypustna zatka BSPT 1/4"
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Magnet + ocel
Magnet + 1.4462 + SiC
1.4571
1.4462 + uhlik nebo SiC
1.4462 nebo 1.4401 + Cr203
A2
A2
A2
A4
A2
A2
A2
A4
A4
A4
Viton nebo EPDM nebo FEP
Viton nebo EPDM nebo FEP
A2
1.4301
A2
A2
A2
A2
A2
Fe370
A2
A2
A2
A2
A4
1,4401




YMD40-125, YMD40-160
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Pol. Nazev

100 Predni skfif

230 Obézné kolo

330 Konzola

922 Prevle¢na matice (obézné kolo) M12
314-4.2 Druha matice (obézné kolo)
337 Délenéa deska

858 Hnaci elektromagnet

859 Plast elektromagnetu

158 Zadni skfin

370 Loziska + pouzdro

210 Vieteno

901-9 Sroub (konzola - motor) M12 * 40
901-10 Matice M12

550-11 Hladka podlozka M12

940 Klin obézného kola 6 “ 6 * 20

901-13 Sroub (pfedni skfif — délena deska) M10 40 & M10 * 30

901-14 Matice M10

554-15 Pérova podlozka M10

554-16 Sroub (vieteno) M6 * 12 levy

554-17 Podlozka (vieteno) M6

554-18 Klin vietena 5“5 * 16

412-19 O-krouzek predni skiiné

412-20 O-krouzek zadni skfiné

908-29 Stavéci Sroub M8 ‘8

890 Ulozna deska

901-34 Sroub (tlozna deska — konzola) M8 * 35
901-35 Matice M8

550-36 Hladka podlozka M8

901-37 Sroub (hnaci prstenec - motor) M10 * 20
550-39 Hladka podlozka

840 Hnaci prstenec

901-41 Sroub (hnaci prstenec — hnaci elektromagnet) M6 * 50
901-46 Sroub (d&lena deska - konzola) M8 * 16
550-48 Hladka podlozka M8

901-49 Sroub (zadni skfifi — d&lena deska) M6 * 12
901-50 Sroub (loZisko drzaku — délena deska) M5 * 12
903 Vypustna zatka BSPT 1/4"

Mnoz.

_‘mmmm_,;4_‘AooAL_\_\_x_‘_‘_s—‘:fﬂcn_\oo.n_,;_‘_\_\_‘_\_\_k_\_n_;—\

Qo0

Material
1.4404
1.4581
litina
A4
1.4401
1.4401
Magnet + ocel
Magnet + 1.4462 + SiC
1.4571
1.4462 + uhlik nebo SiC
1.4462 nebo 1.4401 + Cr203
A2
A2
A2
A4
A2
A2
A2
A4
A4
A4
Viton nebo EPDM nebo FEP
Viton nebo EPDM nebo FEP
A2
1.4301
A2
A2
A2
A2
A2
Fe370
A2
A2
A2
A2
A4
1.4401




YMD32-200, YMD40-200

158
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Pol. Nazev

100 PFedni skfifi

230 Obézné kolo

330 Konzola

922 Prevle¢na matice (obézné kolo) M12
314-4.2 Druha matice (obézné kolo)
337 Délenéa deska

858 Hnaci elektromagnet

859 Plast elektromagnetu

158 Zadni skfif

370 Lozisko

210 Vreteno

901-9 Sroub (konzola - motor) M12 * 55
901-10 Matice M12

550-11 Hladka podlozka M12

940 Klin obézného kola 6 “ 6 * 20

Mnoz.

901-13 Sroub (pFedni skfifi — délena deska M10 ~ 40 & M10 " 25

901-14 Matice M10

554-15 Pérova podlozka M10

554-16 Sroub (vieteno) M6 * 12 levy

554-17 Podlozka M6

554-18 Klin vietena 5 "5 * 16

412-19 O-krouzek pfedni skfiné

412-20 O-krouzek zadni skfiné

908-29 Stavéci Sroub M8 '8

890 Ulozna deska

901-34 Sroub (tlozna deska - konzola) M8 * 35
901-35 Matice M8

550-36 Hladka podlozka M8

901-37 Sroub (hnaci prstenec - motor) M12 * 20
550-39 Hladka podlozka

840 Hnaci prstenec

901-41 Sroub (hnaci prstenec — hnaci elektromagnet) M6 * 50
901-46 Sroub (délena deska - konzola) M8 20
550-48 Hladka podlozka M8

901-49 Sroub (zadni skfifi — d&lena deska) M6 * 12
901-50 Sroub (loZisko drzaku — délena deska) M5 * 12
903 Vypustna zatka BSPT 1/4"

Material

-

1
1
1
1
1
1
1
1
1
4
4
8
1
4

&2
4
10

1
1
1
1
1
1
1
4
4
8
1
1
1
4
6
6
8
5
1

1.4404
1.4581
litina
A4
1.4401
1.4401
Magnet + ocel
Magnet + 1.4462 + SiC
1.4571
1.4462 + SiC
1.4401 + Cr203
A2
A2
A2
A4
A2
A2
A2
A4
A4
A4
Viton nebo EPDM nebo FEP
Viton nebo EPDM nebo FEP
A2
1.4301
A2
A2
A2
A2
A2
Fe370
A2
A2
A2
A2
A4
1.4401



6. Instalace

. Vytlaéné potrubi
. Soupéatko

. Zpétny ventil

. Tlakomér

Motor

. Cerpadlo YMD

. Vyrovnavaci spoj
. Vakuometr

. Pfima trubka na
strané sani

10. Saci potrubi

11. Odvzdusniovaci
potrubi

12. Podpéra potrubi

Doporuéeny pfiklad provedeni potrubniho rozvodu

1. Misto instalace

- Cerpadlo instalujte na rovném a pevném betonovém zéakladé bez moznosti ptisobeni
krouticich sil a vibraci.

- Kolem Cerpadla ponechejte dostatek prostoru pro potfeby vyjmuti motoru smérem dozadu,
demontaze a montaze Cerpadla.

- Plocha betonového zakladu Cerpadla musi byt vétsi nez podlozi Cerpadla.

2. Poloha cerpadla

- Cerpadlo instalujte co nejblize k saci nadrzi a jako sani pod zalivem.

-V pfipadé potrubi se saci vySkou instalujte na konci saciho potrubi zalévaci potrubi a patni
ventil.

3. Betonovy zaklad
- Viz nize uvedené znazornéni montaze betonového zakladu.

Kotevni Sroub

Podlozi

Betonovy zéklad



7. Potrubni rozvod

7-1. Momenty utazeni potrubnich pfirub

Pomoci Sroubll M12 a M16 pfipojte potrubni pfiruby na saci pfirubu a vytlanou pfirubu

S nize uvedenymi momenty utazeni.

Momenty utaZeni potrubnich pfirub

Velikost Sroubu

Moment utazeni

M12

55 N'm

M16

79 N'm

7-2. Zatizenost a hybnost potrubi

ZatiZzenost a hybnost potrubi nesmi prekro it nize uvedené hodnoty.

Dovolena zatéz na prirubu ¢erpadia

Zatéz kN
Smér zatéze
Vytlacna pfiruba Saci pfiruba
Fx 0,15 0,10
Fy (tlak/napéti) 0,20/0,10 0,15
Fz 0,15 0,15
Pripustné momenty na priruby ¢erpadla
Zatéz kN
Smér zatéze
Vytla¢na pfiruba Saci pfiruba
Mx 0,05 0,10
My 0,10 0,05
Mz 0,10 0,10




7-3. Saci potrubi
(1) Sani pod zalivem
Doporucujeme sani pod zalivem.

(2) Pramér potrubi
Prdmeér potrubi musi byt vétsi nez vnitini prdmér na pfivodu ¢erpadla.

(3) NejkratSi potrubi
Pouzijte co nejméné kolen (ohybu) a co nejkratSi délku potrubi.

(4) Pfimé potrubi
PouZijte pfimé potrubi delSi nez 500mm tésné pfed vstupnim otvorem Cerpadia.

(5) Vzduchova kapsa v potrubi
.Nepfipustte pfipadné vystupky, kde mize dochazet k zachyceni vzduchu podél saciho
potrubi. Potrubi na strané sani ma stoupani 1/100 smérem k ¢erpadiu

(6) Rozdilny pramér potrubi

V pfipadé rozdilnych pramért otvor(l na sani ¢erpadla a saciho potrubi pouzijte excentrickou
redukci. PFipojte excentrickou redukci tak, ze horni plocha je v roviné. V zadném pfipadé
nepouzivejte saci potrubi o priméru mensim nez je otvor na sani. Opa¢na montaz brani
odchodu zbytkového vzduchu

(7) Soupatko na strané sani
V pfipadé sani pod zalivem instalujte na strané sani Soupatko. Je nutné pfi demontazi a
prohlidce €erpadla.

(8) Proplachovaci potrubi
V pfipadé Cerpani nebezpectné kapaliny instalujte vyplachovaci potrubi.

(9) Zakonc&eni saciho potrubi
Zakonceni saciho potrubi nutno vzdy umistit 500 mm a vice pod hladinou kapaliny.

(10) V pfipadé potrubi ,saci vysky*

‘musi byt zakonCeni saciho potrubi vzdalené od dna saci nadrze minimalné 1 az 1.5
nasobek primeéru trubky.

- na sacim potrubi instalujte patni ventil nebo zpétny ventil.

(11) Potrubni podpéra
Potrubni podpéru instalujte tak, aby vaha potrubi nepUsobila pfimo na ¢erpadlo.

(12) Propojeni potrubi
Trubky musi byt bezpe¢né pfipojeny, takze nemize dochazet k nasavani vzduchu. Pfi
nedokonalém tésnéni bude nasavan vzduch zpUlsobujici nasledné poskozeni ¢erpadia.



7-4. Vytlaéné potrubi

(1) Primér potrubi

V pfipadé dlouhého potrubi na vytlaku nemusi byt dosazeno stanoveného vykonu z divodu
neocekavaného odporu potrubi, kdyz priimér potrubi je shodny s vnitfnim primérem
Cerpadla. Vypocitejte predem odpor potrubi a nasledné urcete jeho pozadovany prameér.

(2) Soupatko

Na vytlatném potrubi instalujte Soupatko k regulaci pratoku a na ochranu motoru proti
pretizeni.

V pfipadé instalace i zpétného ventilu doporucujeme nasledujici uspofadni : ¢erpadio /
zpétny ventil / Soupatko

(3) Tlakomér
Vytlaéné potrubi opatiete tlakomérem umoznujici kontrolovat pracovni podminky jako je
vySka vytlaku Cerpadla apod.

(4) Zpétny ventil

Zpétny ventil nutno instalovat v nasledujicich situacich:

- vytlaéné potrubi je delSi nez 15az 20 m

- skute€na dopravni vySka pfevysuje 15 m.

- vy8kovy rozdil mezi hladinou kapaliny a zakon&enim potrubi na vytlaku pfekracuje 9 m
- soubézné pouzivany dvé Cerpadla.

(5) Odvzdusnéni
KdyZ je vodorovné potrubi na vytlaku del8i nez 15 az 20 m, instalujte na ném odvzdusnéni.

(6) Vypust
Kdyz je tfeba kapalinu vypoustét na ochranu pfed zamrznutim, instalujte vypustny ventil.

(7) Potrubni podpéra
Instalujte potrubni podpéru, aby vaha potrubi nemohla pusobit na ¢erpadlo.

(8) Zalévaci potrubi
V pfipadé saci vysky instalujte potrubi uréené k zaliti Eerpadia.

8. Elektroinstalace

Elektroprace a elektroinstalaci smi provadét pouze povéteny elektrikar s predepsanou

kvalifikaci v souladu s mistnimi zakonnymi ustanovenimi, ptedpisy a nafizenimi.

- Pouzivejte elektromagneticky spinag, ktery odpovida specifikaci elektromotoru (napéti,
kapacita atd.)

-V pfipadé venkovniho uziti Cerpadla zajistéte elektroinstalaci na ochranu spinace proti viivu
povétrnostnich podminek.

- Provedte fadnou Instalaci elektromagnetického spinace a tlaCitkového spinace v misté
pfiméfené vzdaleném od &erpadla.



9. Bezpecénostni opatreni pri obsluze

AUpozornéni

. Je zakazano provozovat Cerpadlo na sucho, popf. s uzavienym ventilem na strané
sani.
* Po chodu na sucho odstavte ¢erpadlo na minimalné jednu hodinu, aby vychladlo a opét
najedte. Kdyby do &erpadla proudila tekutina ihned po chodu na sucho , diky z SiC a uhliku
prasknou od teplotniho $oku.
» Zkontrolujte smér otaceni Cerpadla. Musi se otacet ve sméru hodinovych rucicek pfi
pohledu od ventilatoru motoru. B&zi-li Cerpadlo v opacném sméru, hrozi poSkozeni
Cerpadla.
* V pfipadé kavitace odstavte ¢erpadlo do jedné minuty.
* Nenechavejte Cerpadlo v chodu, kdyz nasava vzduch.
* V pfipadé rozpojeni elektromagnetické spojky odstavte Cerpadlo do jedné minuty. Vykon
spojky se snizi pfi pokracujicim chodu s rozpojenou spojkou a vznika teplo.
* Pferusovany chod
NedoporuCuje se ¢asté opakovani vypnuti/spousténi (stop/start). Opakovani
vypnuti/zapnuti je omezeno na max. Sestkrat béhem hodiny.
+ Kolisani teploty nesmi prevysit 80 °C béhem najiZzdéni, odstavovani i chodu ¢erpadla..
* Pfed spusténim cCerpadla zcela uzavfete ventil na vytlaku k zamezeni vodniho razu
béhem najeti Cerpadla.
» Pozor, kdyZz nechate delSi dobu bézet Eerpadlo se zcela uzavienym ventilem na vytlaku,
dojde k narGstu teploty kapaliny uvnitf Serpadla a hrozi poskozeni éerpadla. Cerpadlo
nesmi bézet déle jak jednu minutu s uzavienym ventilem na vytlaku.
» V pfipadé vypadku el. energie za chodu ¢erpadla ihned vypnéte hlavni vypinac€ a zavrete
ventil na vytlaku.
* Pozor, aby tlak u vytlaku nepievysil povoleny tlak ¢erpadla 1 MPa.
* Dodrzujte dovoleny minimalni pritok. Pfi chodu ¢erpadla s niz§im nez pfipustnym
minimalnim pritokem hrozi zadfeni loziska a tfecich ¢asti z nedostatku mazani a chlazeni.
Dovoleny min. pritok : 1.2M3/hr for YMD25-100 & YMD32-125

3.0M3/hr for YMD32-160 ~ YMD40-200
* Pfi Cerpavani kapaliny s vysokou teplotou dochazi k velkému zahfati povrchu Cerpadla.
Provedte ochranna opatfeni proti nebezpedi popaleni.
Teplota kapaliny Max. povrchova teplota erpadla (pfi okolni teploté 40 °C)
120 °C 110 °C




10. Obsluha (Najeti)

1. Naplno uzaviete ventil u vytlaku a naplno oteviete saci ventil.

2. Naplrite ¢erpadlo kapalinou.

-V pfipadé sani pod zalivem zkontrolujte upiné otevieni saciho ventilu.

-V pfipadé saci vysky zalijte kapalinou saci potrubi.

3. Zkontrolujte smér otaCeni motoru.

- Spustte motor na maly okamzik (na sekundu) k ovéfeni sméru otadeni. ,Sipka“ na erpadla
ukazuje smér. (Ve sméru hodinovych ruciek pfi pohledu ze strany ventilatoru motoru)
- Téz zkontrolujte hladké zastaveni motoru po jeho vypnuti. Kdyz se nezastavi hladce, jsou
zfejmé zablokovany tocivé €asti Cerpadla. Zkontrolujte tocivé dily. .

4. OdvzduSnéni

- Pfed najetim musite Cerpadlo odvzdusnit.

- Otevrete naplno ventil v odvzdusfiovacim potrubi a tfikrat az pétkrat vzdy na sekundu
zapnéte Cerpadlo.

- Po odvzdusnéni zavfete naplno ventil u vytlaku.

Poznamka: kdyZ neni Cerpadlo vybaveno odvzdudiovacim potrubim, oteviete ventil na
vytlaku a nékolikrat opakujte jednosekundové spusténi Cerpadla.

5. Najeti Cerpadla

- Spustte €erpadlo s pIné zavienym ventilem u vytlaku. (Maximalné jednu minutu.)

- Zkontrolujte zda tlak u vytlaku stoupa do vySe tlaku pfi odstaveni.

- Pomalu otevirejte vytlacny ventil k ziskani stanoveného tlaku (vykonu).

Poznamka: pozor na pretizeni zplsobené nadmérné otevienym ventilem.

11. Odstaveni ¢erpadla

1. Pomalu zavirejte ventil u vytlaku.

Rychlym zavienim ventilu vyvolate vodni raz a nasledné poskozeni Cerpadla.

2. Vypnéte a odstavte Cerpadlo.

Ovérte hladké zastaveni Cerpadla. V pfipadé, ze se Cerpadlo zastavi nahle a ne hladce,
musite provést prohlidku ¢erpadla.

3. Pfi dlouhodobém odstaveni ¢erpadla provedte opatfeni proti zamrznuti kapaliny

v Cerpadle a potrubi.



12. Lokalizace poruch

Zavady

Projevy na Cerpadle

S uzavienym
ventilem na vytlaku

S otevienym
ventilem na vytlaku

Pricina

Kontrola &
protiopatieni

Kapalinu nelze nasat

Tlakomeér i vakuometr
ukazuji nulu.

- Nedostatek plnici
vody.

. Suchy chod.

- Odstavte Cerpadlo,
zaplnite dostatkem
plnici vody a ¢erpadlo
opét spustte.

NapInéna voda rychle
klesa.

Cizi ¢astice ucpala
patni ventil.

Vycistit patni ventil.

Zkontrolujte zda sedlo
neni zaneseno cizi
Gastici.

Jakmile se ventil na
vytlaku po najeti
otevre, ihned klesne
tlak.

Rucicka tlakoméru se
zachvéje a nasledné
klesne na nulu.

- Sacim potrubim
nebo tésnénim je
pfisavan vzduch.

- Zkontrolujte
dokonalou tésnost
pfipojovacich pfirub.
- Ovéfte nadmeérny
pokles hladiny
kapaliny v nadrzi.

‘Rozpojena
elektromagneticka
spojka

- Zkontrolujte proud
zda neni pretizen
motor.

- Ovéfte moznou
pritomnost cizich
Castic blokuijici
obézné kolo nebo
plast elekromagnetu.
- Zkontrolujte napéti,
zda odpovida.

Tlakomér ukazuje
nizky tlak

[1 - Nizké otacky
Cerpadla

[1Otaceni v opacném
sméru

[1Zkontrolujte
elektroinstalaci, popf.
motor.

[/Provedte vyménu
pfipojeni vodicu.

Nizké prutokoveé

mnozstvi.

Tlakomeér i vakuometr
ukazuji spravnou
hodnotu .

Vakuometr ukazuje
vysokou hodnotu.

[ Sito ucpané cizi
Castici.

[JOdstrarite cizi
Castice.

Vakuometr ukazuje
maximalni hodnotu.

[] Vzduchova kapsa
v sacim potrubi

[] Zkontrolujte a
opravte saci potrubi.

[1 Vstup obézného
kola ucpan cizimi
Casticemi.

[1Odstrante cizi
Castice.

Tlakomeér i vakuometr
vibruji.

- Pfisavan vzduch
saci trubkou nebo
tésnénim.

- Zkontrolujte spoj
potrubi a dotahnéte.

- Strana vytlaku
zanesena cizimi
Gasticemi.

- Odstrante cizi
Castice.

- Odstrante cizi
Castice a okuje z
potrubi.

Vakuometr ukazuje
vysoko, ale tlakomér
béznou hodnotu.

-V sacim potrubi
vznikl odpor, napf. od
vzduchové kapsy
apod.

- Zkontrolujte zda
v sacim potrubi neni
vyenivajici ¢ast.




Zavady Projevy na Cerpadle Pricina Kontrola &
S uzavienym S otevienym protiopatreni
ventilem na vytlaku | ventilem na vytlaku

Nizké pratokové Tlakomér i vakuometr | Vysoky tlak, ale - PFili§ vysoka - Zkontrolujte stavajici

mnozstvi.

ukazuji normalni
hodnoty.

podtlak normaini.

stavajici dopravni
vyska, popf. pfili§
velky odpor potrubi.

dopravni vysku na
vytlaéném potrubi a
ztratu odporu potrubi.

Nizky tlak a minimalni
podtlak.

Nizky tlak i nizky
podtlak.

[IMotor se otaci
v opacném sméru.

[1 Zaménte pfipojeni
motoru.

Motor se prehfiva.

[ISnizené napéti

[1 Zkontrolujte napéti

zdroje (napajeci a kmitocet.
napéti).
[IPretizeni [1Zkontrolujte hustotu

a viskozitu kapaliny.

[ PFilis vysoka okolni
teplota.

[] Vyvétrejte.

Nahly pokles Vakuometr ukazuje [1Cizi €astice ucpavaji | [] Odstrante cizi
vytlaéného objemu vysokou hodnotu. saci potrubi. Castice.
(pratokového

mnozstvi)..

Cerpadlo se chvégje.

[ Nedokonaly
betonovy podklad.

[J Provedte novou
instalaci Cerpadla.

[J Uvolnéné montazni
Srouby.

1 Dotahnéte.

[1 Nastala kavitace.

[1 Vyreste problém
kavitace.

[ Opotfebované
roztavené lozisko

1 Provedte vyménu

- Opotfebované
roztavené lozisko

- Provedte vyménu

- Praskly plast
elektromagnetu nebo
vieteno.

- Provedte vymeénu.

- Nedokonala
dynamicka rovnovaha
hnaciho
elektromagnetu

- Vyfeste nebo
vymeérite.

- Opotfebované
lozisko motoru.

- Provedte vyménu
loziska nebo motoru.




13. Prohlidky a udrzba

v Varovani

zvy$ené pozornosti.

- Velmi silné elektromagnetické pole. Pfi manipulaci s plastém elektromagnetu a hnacim magnetem dbejte

- Osoby, které musi pouzivat ze zdravotnich divod( elektronické pfistroje jako napf. srde¢ni stimulator a jiné
maji zakazano se pfiblizovat k plasti elektromagnetu a hnaciho magnetu.

13-1. Pravidelné prohlidky (ptilroéni)

Nazev dilu

Kontrolované misto

Odstranéni zavady

Hnaci magnet

[1Stopy od treni

[JPfi zjisténi ryh kontaktujte prodejce.

[1SkFin hnaciho elektromagnetu fadné
uchycena, Sestihranné Srouby nesmi
byt uvolnéné

[1Opétné namontujte hnaci
elektromagnet k hfideli motoru, popf.
dotahnéte Srouby.

[IMagnet a hfidel motoru musi byt
vystfedéné. (Max. 0.1 mm)

['Dotahnéte Srouby, popf. vymérite
hnaci magnet. (V pfipadé nutnosti
vymeny konzultujte s prodejcem).

Zadni skFin

[1Stopy po odirani (tfeni) na vnitfnim
povrchu.

[ Pfipadné stopy po odirani
konzultujte s prodejcem.

[J Pfitomnost trhlinek.

[ Pfi zjisténi trhlinky provedte
vymenu.

[1Znecistény vnitfek.

[ Vycistéte

Plast elektromagnetu

[1Stopy po odirani

PFipadné stopy po tfeni konzultujte
S prodejcem.

[J Pfitomnost trhlinek

[IPFipadné praskliny konzultujte
s prodejcem.

[1Zméfte vnitini primér loZisek.

IVyménte pfi nadmérném
opotiebeni.

[1Zda obézné kolo bezpec¢né
uchyceno k plasti elektromagnetu.

[J Kdyz uvolnéné, vymérite nebo
konzultujte s prodejcem.

Obézné kolo [1Zda nema trhlinky. [1 Kdyz prasklé, provedte jeho
vyménu.
[1Zda nema stopy kavitace. [1Odstrarite pficinu.
[INecistota, ucpani uvniti obézného [1Zbavte nedistot.
kola.
[1Zména rozmeéru. INahradte pfi zjiSténi odchylky.
Predni skfin [1ZneciSténa zmacena Cast. [IVycistéte.
(1 Pfitomnost trhlinek. [INahradte pfi zjiSténi vadného stavu.
[1Zanesena vypust. [1Zbavte nedcistot.
[IRoztazeny, popf. praskly O-krouzek. | [1Provedte vyménu pfi zjisténi
zavady.
[1Stopy po odirani. [JKonzultujte v pfipadé zjisténi
zavady.
Vieteno - Pfipadné trhlinky - Provedte vymeénu pfi zjiSténi zavady.

- Opotiebeni vigéi loZisku

- Pfi nadmérném opotifebeni vyménte.

Sestava loziska

- Opotiebeni loziska

- Pfi nadmérném opotfebeni vyménte.




13-2. Spotiebni dily

Do spotfebnich nahradnich dilu patfi lozisko (540), vieteno (210), plast elektromagnetu
(859), licovaci krouzek (370) (u YMD25-100 & YMD32-125) a O-krouzek (412-19 &412-20).
Jejich vyménu provadéjte dle niZze uvedené tabulky.

| Zivotnost loziska a vietena (dovolené opotiebeni)

Vnitfni primér loziska Vnéjsi primér vietena
Model
Nové lozisko Hranice Nové lozisko Hranice
opotfebeni opotfebeni
YMD20, 32 20 mm 20,5 mm 20 mm 19,5 mm
YMDA40 22 mm 22,5 mm 22 mm 21,5 mm
Poznamka

1. | v pfipadé opotfebeni jednotlivych dild v mezich vySe uvedenych hodnot, ale pfi vzniku
vlle mezi vnitfnim primérem loziska a vnéjSim primérem vietena ve vysi 0.5 mm a vice,

musite provést jeho vyménu dle nasledujiciho postupu.

Uhlikové lozisko (typ C) : provedte vymeénu bud loZiska nebo vietena, podle toho co jevi

vetsi znamky opotfebeni (obvykle lozisko), za nové.

SiC lozisko (typ K) : provedte vyménu loziska i vietena za nova.

2. Obecné u tfecich ¢asti, jako napf. u lozisek, mize nastat drobné opotfebeni brzy po
uvedeni cCerpadla do provozu, nejedna se vSak o zavadu, ale pouze o pocateCni
opotfebeni.

| Zivotnost loziska (dovolené opotiebeni)

Lozisko Drzak loZiska LoZisko

L/ Vy¢&nivani loZiska z drzaku

loziska Gini
Nové — [|[Nové
1mm 1mm

1 mm u nového loziska.
Vyménu loZiska nutno

| Zivotnost plasté elektromagnetu (859)

Plast elektromagnetu

provést pfed zmizenim
vystupku 1 mm.

Vystupek pfitlaéného
1 Odtlatovaci krouzku plasté

T krouzek elektromagnetu Cini 0.5 mm,
kdyz je tento novy.

Vymeénu plasté

— elektromagnetu nutno

= provest dfive nez vystupek

f 0.5 mm zmizi.

L.
™~

-

0,5mm |

Vyménu licovaciho krouzku (370) a O-krouzku (412-19 & 412-20) provadéjte vzdy po 10,000
hodinach chodu Cerpadla, a pfi kazdé demontazi Cerpadia.



14. Demontaz a montaz

A Varovani

* Nebezpeci magnetického pole

Cerpadla s elektromagnetickym pohonem obsahuiji silné elektromagnety. Nebezpe&i
silného magnetického pole plsobiciho na osoby pouzivajici elektronické pfistroje jako je
srdeéni stimulator apod.

* Nebezpeci magnetické sily

Velka magneticka sila. Dbejte zvy$ené pozornosti, vyvaruijte se pfitisknuti prstu atd.

* Pouzivejte osobni ochranné pracovni prostiredky

Nebezpedi vazné Ujmy na zdravi pfi doteku a kontaktu s jakymkoliv druhem nebezpecéné
chemické kapaliny v€etné&, a nejen, chemikalii. BEhem obsluhy Eerpadla pouzivejte osobni
ochranné pracovni prostfedky (ochranna maska, rukavice, atd.).

* Preruste privod el. energie

Nebezpedi urazu elektrickym proudem béhem prace na Eerpadle bez odpojeného zdroje.
Diive nez zaénete vykonavat jakoukoliv praci na éerpadle zajistéte VYPNUTI pfivodu el.
napajeni a ODSTAVENI &erpadla a jinych pfidruzenych pFistrojc.

4. Upozornéni

* Pozor na elektromagnet

Pfitomnost velké magnetické sily. Zamezte pfitazeni zelezného prasku a kusu.
Neponechavejte magneticky datovy Stitek v blizkosti elektromagnetu, jinak hrozi jeho
zniceni.

Prehled nastroju

Nastroj Mnoz.
Francouzsky kli¢ 1

Kli¢ (17 mm) 2
Vysazeny kli¢, popf. nastrékovy kli¢ (19 mm) 1
Stahovak 1
Sestihranny kli¢ (4 mm, 5 mm) po 1
Pasovy kli¢ 1
Rugni lis 1
Kovova rozpérka (W10 x T2 x L50) 2
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Francouzsky kli¢

1) Pomoci francouzského klice
odmontujte vypustnou zatku (903) a
vypustte kapalinu z Cerpadla.

* Varovani
Nesmite povolit Uchytné Srouby skfiné,
dokud neni ¢erpadlo zcela zbaveno
vesSkeré kapaliny. Takto se vyvarujete
nebezpeci Ujmy na zdravi od
vySplouchlé kapaliny.

2) Pomoci klice odmontujte Srouby
(901-13) a matice (901-14), které
slouzi k uchyceni skfiné.

3) Vyjméte Cerpadlovy agregat
z konzole (330).

. Upozornéni
Vyvaruijte se pfitisknuti prsta
pfitaZlivosti magneticke sily.



_ Pasovy kli¢
) %‘» \ Obézné kolo (230)
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4) Pomoci pasového klice a
vysazeného klice demontujte
matici obézného kola (922).
Obézné kolo je zajisténo
dvojitymi maticemi — matici
obézného kola (922) a
druhou matici (314-4.2) u
vS§ech modelt mimo YMD25-
100 a YMD32-125.

5) Pomoci pasové klice
vyjméte obézné kolo (230).
(Otacenim vlevo.)

U modeld s vyjimkou
YMD25-100 a YMD32-

125 se obézné kolo vyjme po
odstranéni dvojitych matic.

6) Pomoci stahovaku vysunte
vieteno (210) vsunuté do plasté
elektromagnetu (859).

Mezi plast elektromagnetu a
stahovak vlozte kovovou
rozpérku, ¢imz pfedejdete
poskozeni plasté
elektromagnetu.

U v8ech modeld mimo YMD25-
100 a YMD32-

125 je vieteno (210) uchyceno
k plasti elektromagnetu (859)
pomoci Sroubu (levy) (554-16).
Po odstranéni Sroubu vfeteno
vytahnéte ve svislém sméru.



Sestava Ioziska\ﬂ(540) Sestihranny kli¢ 7) Odmontuite Srouby s vnitinim

Sestihranem (901-50), které slouzi
k uchyceni loziskové sestavy (540)
k délenému talifi (337).

Déleny talif (337) — - L

14-2. Montaz

1) Vlozte sestavu loziska (540) do déleného talife (337) a zajistéte Ctyfmi Srouby s vnitfnim
Sestihranem (901-50).
2) Nasadte licovaci krouzek (370) na vieteno (210). (U YMD25-100 & YMD32-125 nahradte
licovaci krouzek novym pfi kazdé demontazi/montazi ¢erpadia.)
3) Vlozte vieteno (210) do déleného talife (337) s loZiskovou sestavou (540) z Celni stany.
4) Pomoci rucniho lisu zasunite plast elektromagnetu (859) do vietenové Casti, kde je
nasazen licovaci krouzek (370). (U YMD25-100 & YMD32-125). (Po vlozeni zkontrolujte zda
se vieteno otaci. Vieteno se mlze pohybovat dozadu a dopfedu o zhruba 0.5 mm.)
5) PfiSroubujte ob&zné kolo (230) a nasledné& matici ob&zného kola (922) do vietena (210).
(Ovérte zda obézné kolo a matice nejsou volné.)
6) Namontujte zadni skfin (158) na konzoly (330).
7) Vsadte O-krouzek (412-20) do drazky na zdani strané déleného talife (337) a déleny talif
namontujte na konzoly (330), které je uchycena zadni skfin (158).

v. Varovani

 Plast elektromagnetu je silné pfitahovan ke strané motoru pusobenim magneticke sily.

Vyvarujte se pfitisknuti prstd u rukou.

v Upozornéni
Odstrarnite veskery Zelezny prasek apod., ktery je pfitahovan magnetickym plastém. Vyvarujte se
pritisknuti prstd u rukou.

t. Upozornéni
Zkontrolujte zda jsou O-krouzek a tésnici plocha zbaveny veskerych prachovych &astic a ryh. Pfi
zjisténi pfipadnych zavad provedte jejich vyménu za nové.

8) Vsadte O-krouzek (412-19) do drazky na Celni strané déleného talife (337) a namontujte
predni skfif (100) na konzolu (330), pak ji provizorné zajistéte Srouby (901-13) a maticemi
(901-14).

9) Rovnomérné, uhlopficné utahnéte provizorné uchycené Srouby na moment utazeni 18.0
N-m. Zavity z nerez oceli jsou nachylné k poskozeni.

v. Upozornéni
Vyménu O-krouzku (412-19, 412-20) a licovaciho krouzku (370) za nové provedte pfi kazdé
demontazi Cerpadia.



YMD25-100, YMD32-125

901-9
550-11

550-11
201-10

330
554-15

901-13

208-29

550-39 po1-14



YMD32-160 ~ YMD40-200

901-35

550-36—3

901-34

330

901-46
550-36




YMD25-100 & YMD32-125

Dil Cislo |Nazev dilu Mnoz./Eerpadlo
903 Vypustna zatka 1
100 Predni skfin 1
922 Prevlecna matice (ob&zné kolo) 1
230 Obézné kolo 1
210 Vfeteno 1
412-19 | O-krouzek pfedni skfiné 1
370 Licovaci krouZzek 1
337 Déleny taliF 1
540 Lozisko+ Drzak loZiska 1
901-50 | Sroub (drzak loZiska — dé&leny taliF) 4
859 Plast elektromagnetu 1
412-20 | O-krouzZek zadni skfiné 1
158 Zadni skfin 1
901-13 | Sroub (pfedni skiifi — déleny taliF) 4
901-14 | Matice 4
554-15 | Pérova podlozka 8
330 Konzole 1
890 Zakladova deska 1
901-34 | Sroub (uloZna deska - konzola) 4
550-36 | Hladka podlozka 4
858 Hnaci elektromagnet + hnaci prstenec 1
901-37 | Sroub (hnaci prstenec - motor) 1
550-39 | Hladka podlozka 1
901-41 | Sroub (hnaci prstenec — hnaci elektromagnet) 4
908-29 | Stavéci Sroub 2
901-9 | Sroub (konzola - motor) 4
901-10 |Matice 4
550-11 | Hladka podlozka 8




YMD32-160 ~ YMD40-200

Dil Cislo Nazev dilu Mnoz./€erpadlo
903 Vypustna zatka 1
100 Predni skiin 1
922 Pfrevle¢na matice (obézné kolo) 1
314-4 Druha matice obé&zného kola 1
230 Obézné kolo 1
412-19 O-krouzek pfedni skfiné 1
337 Déleny talif 1
901-13 Sroub (pfedni skFifi — déleny taliF) 6
901-14 Matice 4
554-15 Pérova podlozka 10
210 VFeteno 1
940 Klin obé&Zného kola 1 1
554-18 Klin vietena 1
540 Drzak loziska + lozZisko 1
901-50 Sroub (drzak loZiska — déleny taliF) 5
859 Plast elektromagnetu 1
554-16 Sroub (vieteno) 1
554-17 PodloZka 1
412-20 O-krouZek zadni skfiné 1
158 Zadni skfin 1
901-49 Sroub (zadni skfif — déleny taliF) 8
901-46 Sroub (dé&leny talif - konzola) 6
550-36 Hladka podloZka 8
330 Konzola 1
901-34 Sroub (UloZna deska - konzola) 4
901-35 Matice 4
550-36 Hladka podlozka 8
890 Ulozna deska 1
858 Hnaci prstenec + hnaci elektromagnet 1
901-37 Sroub (hnaci prstenec - motor) 1
550-39 Hladka podlozka 1
901-41 Sroub (hnaci prstenec — hnaci elektromagnet) 4
908-29 Stavéci Sroub 1
901-9 Sroub (konzola - motor) 4
901-10 Matice 4
550-11 Hladka podlozka 8
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