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I\ Prectéte sitento navod dfive, neZ zatnete vyrobek pouZivat




Blahopfejeme, Ze jste si zakoupili samonasavaci elektromagnetické Cerpadlo IWAKI typové fady
SMX. Obsahem tohoto navodu jsou kapitoly nazvané ,Dulezité pokyny*, ,Udaje o vyrobku®,
,Instalace®, ,Obsluha“, ,Udrzba“ gerpadel Fady SMX. Pfed uvedenim &erpadla do provozu si
peclivé pro¢téte a dodrzujte tento navod k zajisténi optimalniho vykonu, bezpeénosti a udrzby
Cerpadia.

Tento navod k obsluze a udrzbé musi byt vZdy na ur€éeném misté jednotlivych koneénych

uzivatell, kde bude vzdy k dispozici.
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Dulezité pokyny

Dulezité pokyny

k bezpecné a spravné manipulaci s ¢erpadilem

e Kapitola ,Bezpecnostni pokyny“ uvadi dulezité informace tykajici se manipulace
s vyrobkem. Pfed zprovoznénim Cerpadla si peclivé proctéte tuto kapitolu k zamezeni

Ujmy na zdravi osob a S$kody na majetku.
e Dodrzujte disledné pokyny uvadéné pod vystrahami ,VAROVANI“ a
,UPOZORNENI* v tomto navodu. Tyto pokyny jsou velmi dileZité pro zajisténi

bezpelnosti pfi obsluze pfistroje a zamezeni vzniku nebezpelnych situaci.

e Varovné znacky uvadéne v tomto navodu maji nasledujici vyznam:

,VAROVANI“ hrozi zplisobit vaznou nehodu s moznymi

o Nedodrzeni ¢i chybny vyklad obsahu vystrazné znacky
fo VAROVANI
smrtelnymi nasledky.

Nedodrzeni €i chybny vyklad obsahu vystrazné znacky
,UPOZORNENI* hrozi zplsobit Gjmu na zdravi a vazné

"\ UPOZORNENI . .
poskozeni ¢erpadia.

Druhy znacek

Upozoriuje na povinnost fidit se pokynem ,Varovani“ &i ,Upozornéni“. Vnitfek
trojuhelniku je vyplnén konkrétni praktickou ilustraci tykajici se varovani €i
upozornéni.

konkrétni situace z praxe, které je nutno zabranit.

Uvadi dulezity ukon &i postup vyzadujici bezchybné provedeni. Nedodrzeni zde
uvedenych pokynl maze vést ke Spatnému fungovani a poskozeni Cerpadia.

® Uvadi zakazany ukon i postup. Uvniti kruhu nebo v jeho blizkosti je znazornéna



Dulezité pokyny

A VAROVANI

Pozor na elektromagnetické pole

%,

Elektromagnetické ¢erpadlo disponuje dvojici silnych elektromagnetu. Silné

. P o x vs o w o . v s s . P Prohibited
magnetické pole mize nepfiznivé pusobit na osoby pouZivajici elektronické

strojky, jako je srde¢ni stimulator apod.

6

Pred zahajenim prohlidky/udrzby ¢&i instalace se ujistéte o vypnuti pfivodu el.
energie. Pfi praci na ZAPNUTEM &erpadle hrozi, Ze se rukama, prsty u rukou, Turming off power
vlasy nebo oble¢enim zachytite do nékteré z otacivych Casti Cerpadla

s naslednou vaznou ujmou na zdravi.

Pouzivani osobnich ochrannych pracovnich prostredku

@

B&hem praci na potrubi ¢i demontazi €erpadla jste povinni pouzivat osobni Wear protective
gear

ochranné pracovni prostfedky jako jsou ochranné bryle, rukavice atd.

Je zakazano provadét prestavbu cerpadla

2,

Je zakazano provadét jakékoliv pfestavby na Cerpadle. Firma IWAKI nenese
zodpovédnost za pfipadné poranéni osob & podkozeni derpadla v dusledku jeho " ™

uprav.

Manipulace s nebezpecnou kapalinou

Pfi pfeCerpavani nize uvedenych nebezpelnych kapalin provadéjte denni
prohlidku a udrzbu k zamezeni kapalinovych netésnosti a jinych s tim spojenych
zavad:

1. Vybu3né a hoflavé kapaliny

2. Korozni a silné jedovaté kapaliny

3. Zdravi Skodlivé kapaliny

Vénujte mimorfadnou pozornost predni skiini SMX, kde mlze dochazet k
zachycovani plynu.




Dulezité pokyny

A UPOZORNENI

Pozor na elektromagnetickou silu

V Cerpadle se nachazeji silné elektromagnety, které mohou puUsobit na
magnetické disky ¢i magnetické karty. Proto tato magneticka pamétova meédia
neponechavejte v blizkosti Cerpadia.

Omezeni pro obsluhu éerpadla

Cerpadlo smi obsluhovat a manipulovat s nim pouze osoba s pfedepsanou

kvalifikaci, dokonale seznamena s Cerpadlem.

Je zakazano pouzivat ¢erpadlo k jinému nez stanovenému ucelu

Pouzivani ¢erpadla k jinému nez stanovenému tGc¢elu mize vyustit v poruchu a
poskozeni ¢erpadla.

Pouze stanoveny zdroj el. napajeni

Nepouzivejte jiné napéti nez uvadi vyrobni Stitek na Cerpadle. Jinak hrozi

poskozeni s moznym pozarem. PouZivejte pouze stanoveny zdroj el. napajeni.

Vétrani
Nebezpedi otravy pfi manipulaci s jedovatymi ¢i zapachajicimi kapalinami.

Zajistéte dostatecné vétrani mista, kde bézi cerpadlo.

Opatieni proti nahlému vyteéeni kapaliny

Provedte ochranna opatfeni proti nahodnému vytoku zpisobenému prasknutim
Cerpadla &i jeho potrubi. Sou¢asné provedte odpovidajici opatfeni k zamezeni
pfimého vsaknuti vyteklé kapaliny do zemé.

Nenechavejte bézet ¢erpadlo na sucho

Cerpadlo nesmi b&Zet na sucho (bez kapaliny). Pfi chodu na sucho vznika tfenim
teplo, coz vede k poskozeni &erpadla. Cerpadlo b&Zi na sucho, je-li ventil na
strané& sani uzavien.

Cerpadlo neponechavejte v blizkosti hoflavych latek

Cerpadlo se nesmi nachazet v dosahu hotlavych latek, aby nedoslo ke vzniceni.
Vybaleni

PFed vybalenim ¢erpadla se presvédcte, Ze obal neni vzhiru nohama. Pozor na

Skrabnuti hfebikem ¢i dfevénymi ¢astmi obalu béhem rozbalovani.

@

Prohibited

%,

Prohibited

%,

Prohibited

%,

Prohibited

© @ @

Prohibited

%,

Prohibited

>

Caution




Dulezité pokyny

/\ UPOZORNENI

Je zakazano zvedat ¢erpadlo uchopenim za jeho plastové dily (kryt, pfiruba,

podlozi).

Cerpadlo nezvedejte uchopenim za jeho plastové &asti. Tyto mohou prasknout a

zpUsobit nedmysiny pad ¢erpadla s naslednym vaznym Grazem.

Na ¢erpadlo nestoupejte

Nepouzivejte ¢erpadlo jako schod, na ktery si Ize stoupnout.

Nedotykejte se cerpadla.

Je zakazano se dotykat Cerpadla a jeho potrubi holyma rukama bezprostfedné

poté, co jim byla Cerpana horka kapalina. Vysoka povrchova teplota.

Uzemnéni

Nebezpedi urazu elektrickym proudem. Vyrobek nelze provozovat bez uzemnéni.

Zajistéte provedeni uzemnéni ke snizeni nebezpedi urazu elektrickym proudem.

Instalujte ochranny jistic¢

Nebezpeci urazu elektrickym proudem. Vyrobek NELZE provozovat bez

ochranného jisti€e. Zajistéte funkénost ochranného jistice ke sniZzeni nebezpedi

urazu elektrickym proudem.

Provozni podminky a podminky skladovani

Cerpadlo nelze instalovat & skladovat na nasledujicich mistech, kde:

1. okolni teplota se pohybuje mimo rozmezi 0 — 40 °C;

2. okolni vihkost vzduchu se pohybuje mimo stanovené rozmezi 35 — 85% RV,

3. v hoflavém/vybudném prostiedi a v praSném prostfedi;

4. cerpadlo je vystavené pfimym slune¢nim paprskim (neplati pro venkovni typ
Cerpadla);

5. Cerpadlo je vystavené vlivu vibraci;

6. v koroznim prostfedi, kde se vyskytuje plynny chlér

Cizi castice

PFi vniknuti cizich €astic do ¢erpadla vypnéte ihned el. napajeni a Castice

odstrante. Pfi pouzivani €erpadla s cizimi ¢asticemi pocitejte s poSkozenim &i

Spatnym fungovanim Cerpadla.

Likvidace Cerpadla

Opotiebené nebo poskozené Eerpadlo zlikvidujte v souladu se zakonnymi

pfedpisy a nafizenimi. (Konzultujte s povéfenou firmou majici opravnéni

k likvidaci primyslového odpadu.)

%,

Prohibited

%,

Prohibited

@

Prohibited

&

Grounding

0 @

Prohibited

>

Caution




Zakladni udaje

1. Vybaleni........cccoeeeiiiiinnnnnnns
2. Princip fungovani...............
3. Typovy Kod.......ccovvvveeeeeen.

4. Nazvy souCasti.......ccc.......



1. Vybaleni

( ® \ Po vybaleni zkontrolujte, zda:
Iwakl [1] typovy kod, prutokové mnozstvi,
Magna‘t Pump dopravni vySka a napéti uvadéna

| _Typ na firemnim $titku odpovidaji
MODEL —" | Gdajam objednavky;
HEAD (m) .1 -1 —Dopravni vyska
CAPACITY (£ fmin) = L Pratokové [2] Cerpadlovy agregat a pfidruzené
W Imi = mnozstvi soucasti nejsou poskozeny,
12 2 $rouby/matice uvolnény

MFG.No ~ Rﬁ% v dlisledku prepravy;

i A“‘“—-Kmitoéet
WAKI CO.LTD. ] ] V pfipadé zjisténi zavady kontaktujte

TOKYO JAPAN [~ Vyrobni firmu IWAKI, popf. jeji nejblizsi

L O O ) Cislo zastoupeni.

_Cerpadlovy agregat (zajist'uje
napajeni kapalinou)

g

Samonasavaci typ s+ «+<Typovy stitek elektromotoru
. Cerpadlo pied uvedenim do chodu . Pouzivejte pouze napajeci napéti
-, zalijte po odejmuti vika pro zaliti. N uvadéné na $titku (v souladu
’ y s platnou vyhlaskou o elektrickém
napajeni).
Pfipoj vytlaku : ... ..Nalepka ,Sipka“

Vstup pro zaliti ..
vodou (Viko)

Sipka ukazuje smér
otaceni elektromotoru.
Ujistéte se, Ze pohon bézi
ve sméru Sipky. Viz str. 20,
kap. 3 ,Pfiprava®“.

Pripoj sani .« Varovny stitek
»Nenechavejte bézet
¢erpadlo na sucho*
Pfi chodu ¢erpadla bez
kapaliny zpUsobite
poSkozeni Cerpadla.

* + + *Elektromotor (pohon)
Elektromotor slouzi k pfenosu
sily na ¢erpadlo.

Vypustny

UZéVér TR
Povolenim vypustného uzavéru
vypustite vodu z ¢erpadla. (Kapalinu
v hlavé Cerpadla nelze zcela odstranit.
Pozor na zbytkovou kapalinu.)

.- . “++ Podlozi
R Podlozi ¢erpadla musi byt
fadné uchyceno.

Typovy Stitek Cerpadla
Cerpadlo provozuijte v souladu s Udaji typového Stitku.

( AUPOZORNENi W

L PFi Cisténi Cerpadla stirejte Stitky, nalepky a téleso Cerpadla vyhradné bez pouziti rozpoustédel. J




2. Princip fungovani ¢erpadila

Strana vytlaku

== Tok kapaliny
—"= Smér otaceni obéiného kola

3. Typovy kéd

t

Cerpadlo typu SMX je samonasavaci
odstredivé Cerpadlo pohanéné
elektromagnetickou silou. Elektromagneticka
sila ota¢i ob&znym kolem v zadni skfini za
ucelem pfenosu kapaliny.

Strana sani

SMX-220CAVYVC

Q)

(1) Kod typové fady
SMX: material hlavy Cerpadla: GFRPP

2) Dimenze Cerpadla
22: dimenze na sani 25A x dimenze na vytlaku
25A
44: dimenze na sani 40A x dimenze na vytlaku
40A

(3) Vykon elektromotoru
0: 0.4kW (0.37kW)
1: 0.75kW
2: 1.5kW
3: 2.2kW

(4) Lozisko/hfidel/krouzek valce Cerpadla

CA: Uhlik/technicka keramika s vysokym

obsahem oxidu hlinitého (Al,O3) vysoké Cistoty

RA: PTFE (s vyplni)/ technicka keramika
s vysokym obsahem Al,O3; vysoké Cistoty/
technicka keramika s vysokym obsahem
AlL,O4

KA: SiC/SiC/ technicka keramika s vysokym
obsahem Al,O4

@ ® ® & ® @

5) Material O-krouzku a t&snéni
V: FKM
E: EPDM

6) Kéd obézného kola
T, V: 50Hz
X, Y: 60Hz

7) Typ elektromotoru
Bez koédu: Uplné zavieny elektromotor
s vlastnim chlazenim pro uziti
v krytém prostoru
C: uplné zavieny elektromotor s vlastnim
chlazenim pro venkovni uZiti
A: zvy3ena bezpelnost pro venkovni uziti



4. Nazvy soucasti

SMX-220

Cis. NAZEV DiLU MATERIAL MNOZ. POZN.
CA [ RA [ KA
1 PREDNi POUZDRO GFRPP 1
2 ZADNi POUZDRO GFRPP 1
3 ZADNI SKRIN GFRPP 1
4 KUZELOVA ROZPERKA (TLACNA, GFRPP 1
SPIRALOVA)
6 TALIR GFRPP 1
7 VIKO GFRPP 1
8 VYPUSTNY UZAVER GFRPP 1
9 OBEZNE KOLO GFRPP 1
10 HNACI ELEKTROMAGNETICKA SMX-220:FERITOVY MAGNET + HLINIKOVA 1
JEDNOTKA SLITINA
SMX-222: FERIT.MAGNET + TVARNA LITINA
SMX-222: ZADNi MAGNET + TVARNA LITINA
11 PLAST ELEKTROMAGNETU SMX-220, 221: FERIT.MAGNET + PP 1
SMX-222: ZADNi ZEMSKY MAGNET + PP
12 STAVECI SROUB S VNITRNIM OCEL 2
SESTIHRANEM
13.1 SROUB S VNITRNIM SESTIHRANEM NEREZ OCEL 8 M8x40 PW, SW
13.2 | SROUB S VNITRNIM SESTIHRANEM NEREZ OCEL 3 M8x15
13.3 | SROUB S VNITRNIM SESTIHRANEM OCEL 4 M8x20 PW, SW
14.1 SROUB S SESTIHRANNOU HLAVOU NEREZ OCEL 4 220 typ: M8x20
221, 220 typ:
M10x25
14.2 | SROUB S SESTIHRANNOU HLAVOU NEREZ OCEL 4 M10x25
15 ZAVRTNY SROUB NEREZ OCEL 5
16.1 MATICE NEREZ OCEL 13 M8
16.2 | KRYTKA MATICE PE 13
17 HLADKA PODLOZKA NEREZ OCEL 13 M8
18.1 PEROVA PODLOZKA NEREZ OCEL 5 M8
18.2 | PEROVA PODLOZKA NEREZ OCEL 4 220 typ: M8 221,
222 typ: M10
18.3 | PEROVA PODLOZKA NEREZ OCEL 4 M10
18.4 | PEROVA PODLOZKA NEREZ OCEL 3 M8
19 PRIRUBA GFRPP 2
20.1 ODPERA ZADNI SKRINE TVARNA LITINA 1
20.2 | RAM CERPADLA TVARNA LITINA 1
22 ELEKTROMOTOR | 1
23 PODLOZI GFRPP 1
24 KROUZEK VALCE KERAMIKA S VYSOKYM OBSAHEM OXIDU 1

HLINITEHO 99%

26.1 | KROUZEK ZADNIHO PRITLAKU KER.S 1 POUZE U TYPU
VYS.OBSAHEM RA
AL203 99,5%

26.2 | ZADNI PRITLAK CFRPPS 1

27 | HRIDEL KER.S VYS.OBSAHEM AL,O; Sic 1

99,5%
28 | LOZISKO UHLIK | PTFE(s vyplni) Sic
29 | PREDNI KROUZEK PTFE(s vypini)

30 TESNENI

ala|lw|alalal—a

31.1 | O-KROUZEK (ZADNI SKRIN) G-160
31.2 | O-KROUZEK (VYPUST.UZAV./PRIRUBA) G-25
31.3 | O-KROUZEK (ZADNi POUZDRO) V:FKM  E.EPDM G-40
31.4 | O-KROUZEK (ViKO) G-30

Schéma uvadi SMX-220
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Cis. NAZEV DiLU MATERIAL MNOZ. | POZN.
CA | RA | KA
1 PREDNi POUZDRO GFRPP 1
2 ZADNi POUZDRO GFRPP 1
3 ZADNI SKRIN GFRPP 1
4 KUZELOVA ROZPERKA GFRPP 1
(TLACNA)
6 TALIR GFRPP 1
7 VIKO GFRPP 1
8 VYPUSTNY UZAVER GFRPP 1
9 OBEZNE KOLO GFRPP 1
10 HNACI ELEKTROMAGNETICKA SMX-441:FERITOVY MAGNET + HLINIKOVA SLITINA 1
JEDNOTKA SMX-442, 443: ZADNi MAGNET + TVARNA LITINA
11 PLAST ELEKTROMAGNETU SMX-441, 221: FERIT.MAGNET + PP 1
SMX-442, 443: ZADNi ZEMSKY MAGNET + PP
12 STAVECI SROUB S VNITRNIM OCEL 2
SESTIHRANEM
13.1 SROUB S VNITRNIM NEREZ OCEL 6 M8x45
SESTIHRANEM
13.2 SROUB S VNITRNIM NEREZ OCEL 3 M8x15
SESTIHRANEM
133 SROUB S VNITRNIM OCEL 4 M8x20 PW,
SESTIHRANEM SW
13.4 SROUB S VNITRNIM 2 M8x85
SESTIHRANEM
14.1 SROUB S SESTIHRANNOU NEREZ OCEL 4 M10x25
HLAVOU
14.2 | SROUB S SESTIHRANNOU NEREZ OCEL 4 M10x25
HLAVOU
15 ZAVRTNY SROUB NEREZ OCEL 5
16.1 MATICE NEREZ OCEL 13 M8
16.2 | KRYTKA MATICE PE 13
17 HLADKA PODLOZKA NEREZ OCEL 21 M8
18.1 PEROVA PODLOZKA NEREZ OCEL 13 M8
18.2 | PEROVA PODLOZKA NEREZ OCEL 4 M10
18.3 PEROVA PODLOZKA NEREZ OCEL 4 M10
18.4 PEROVA PODLOZKA NEREZ OCEL 3 M8
19 PRIRUBA GFRPP 2
20.1 ODPERA ZADNI SKRINE TVARNA LITINA 1
20.2 RAM CERPADLA TVARNA LITINA 1
22 ELEKTROMOTOR | s 1
23 ZAKLADNA GFRPP 1
24 KROUZEK VALCE KERAMIKA S VYSOKYM OBSAHEM OXIDU HLINITEHO 99% 1
26.1 KROUZEK ZADNIHO PRITLAKU KER.S 1 POUZE U
VYS.OBSAHEM TYPU RA
AL203 99,5%
26.2 | ZADNI PRITLAK CFRPPS 1
27 HRIDEL KER.S VYS.OBSAHEM AL,0; SiC 1
99,5%
28 LOZISKO UHLIK [ PTFE(s vyplni) SiC 1
29 USTNI KROUZEK PTFE(s vyplni) 1
30 TESNENI V:FKM E.EPDM 1
31.1 0O-KROUZEK (ZADNI SKRIN) 1 G-160
31.2 O-KROUZEK 1 G-25
(VYPUST.UZAVERU)
31.3 | O-KROUZEK (ZADNI 1 G-50
POUZDRO)
31.4 | O-KROUZEK (VIKO) 1 G-30
31.5 | O-KROUZEK (PRIRUBA) 2 AS568-129

Schéma uvadi SMX-441
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/N\ UPOZORNENI

e Nenechavejte bézet ¢erpadlo na sucho

Ujistéte se o zaliti komory Cerpadla kapalinou pfed prvnim uvedenim &erpadlo do

chodu a téz bezprostfedné po montazi Cerpadla. Pfi béhu Eerpadla bez kapaliny

se zadrou tfeci ¢asti. Treci ¢asti Cerpadel SMX jsou mazany/chlazeny Eerpanou

kapalinou. Je-li Cerpadlo v provozu, nikdy nezavirejte ventil na strané sani.

* Je-li omylem Cerpadlo spusténo na sucho, ihned vypnéte jeho pfivod el.
energie a ponechte je vice jak jednu hodinu, aby pomalu vychladlo. P¥i
rychlém zchladnuti hrozi, Ze se na sou€astkach objevi trhliny.

* Proti spusténi Cerpadla na sucho firma IWAKI doporucuje pofizeni ochrany
proti chodu na sucho, typ IWAKI DR.

Prohibited

e Udrzujte c¢erpadlo z dosahu ohné
K zamezeni pozaru €i vybuchu se vyvarujte umistovani nebezpecnych a

hoflavych latek v blizkosti Cerpadla. -
Prohibited

e Zakaz prestavby ¢erpadla
Nebezpedi Urazu elektrickym proudem. Je zakazano provadét jakoukoliv
pfestavbu Cerpadla.

Prohibited

1. Drive nez zacnete ¢erpadlo pouzivat

Bezpecnostni opatfeni pfed spusténim/vypnutim Cerpadla (v pfipadé sani pod zalivem)
Pfi spousténi/zastaveni Cerpadla dodrzujte nasledujici postup k zamezeni vodnich raz(.
V pfipadé dlouhého vytlaéného potrubi nutno postupovat s mimoradnou obezfetnosti.

a. Postup najeti Cerpadla
Nejprve Cerpadlo zalijte. Pak zapnéte el. zdroj ke spusténi se zavienym vytlaénym ventilem.
Po najeti Cerpadla pomalu otevirejte tlak u vytlaku k vyregulovani pritoku na stanovenou
hodnotu.

b. Postup odstaveni Cerpadla
Pomalu zavirejte vytlacny ventil. Vypnéte pfivod el. energie a ¢erpadlo zastavte poté, co je
ventil zcela zavieny.
* Vyvarujte se rychlého zavieni vytlatného potrubi pomoci elektromagnetického ventilu. Timto
by vznikly vodni razy a nasledné mozné poskozeni €erpadla od nadmérného tlaku.



1.

Misto instalace cerpadla

Misto instalace Cerpadla musi vyhovovat nasledujicim podminkam:

1

2
3
4.
5
6
7

1.

Cerpadlo instalujte na rovném zékladé

misto instalace €erpadla musi byt zbaveno vibraci

okolni teplota je v rozmezi 0 — 40°C

vlhkost v rozmezi 35 — 85% RV

v misté instalace Cerpadla se nesmi vyskytovat rozlita voda (s vyjimkou venkovniho typu)
Cerpadlo musi byt instalovano v prostfedi zbaveném prachu

v misté instalace nesmi hrozit pfival vody a to ani v pfipadé havarie ¢i pohromy.

Instalace ¢erpadla

1.

2.

3.

Cerpadlo instalujte co nejblize saci nadrze a hladiny kapaliny v ni. P¥ipustna vy$e samonasavani

je do 4m, nicméné je tfeba usilovat o co nejkratSi vySku samonasavani.

* VySka samonasavani se lisi podle charakteru kapaliny, jeji teploty a délky saciho vedeni.
Ohledné podrobnosti kontaktujte firmu IWAKI.

Zajistéte dostatek prostoru kolem Cerpadla pro potfeby udrzby.

NiZe uvedeny nakres znazorfiuje vybudovani zakladu &erpadia.
3-1. Zaklad musi byt vétsi neZ plastové patky Cerpadla.
3-2. Pokud soubézné s Cerpadlem v chodu vibruje potrubi, provedte mezi erpadlem a potrubim

dilatani spoj ke sniZeni vibraci.
Upevnovaci Sroub

Patka Cerpadla

Zaklady

Jakékoliv venkovni €erpadlo SMX Ize pouZit v kryté mistnosti (je-li elektromotor navrZzen pro
domovni pouziti, pak jej nesmite pouzit ve venkovnim prostfedi.)
Pfi instalaci venkovniho &erpadla v nekrytém prostfedi provedte preventivni opatfeni na ochranu

elektromotoru a jeho elektroinstalace pred pfirodni pohromou jako napf. zaplavy.

/N UPOZORNENI W
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Zajistéte cerpadlo a jeho potrubni rozvod provedenim rfadnych
ochrannych opatieni.




4.

Potrubi

1 (1)  Vytlacné potrubi (potrubi zajistéte
2 podpérou, aby nezatézovalo
Cerpadlo)

Ventil

Zpétna klapka

Tlakomér

Elektromotor

Cerpadlo

Odvodnovaci strouha
Vakuometr

Saci potrubi (priimér: D)
(vodorovny usek musi byt co
nejkratsi se stoupanim 1/100
smérem k Cerpadlu)
Potrubni podpéra
Odvodnovaci uzaver

Saci potrubi (priimér: D)
Potrubni podpéra

Vy8ka samonasavani
1.5krat vétsi nez D

2krat delSi nez D / 500 mm a vice
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1-1.5krat vétsSi nez D a vice

18 (Vzdalenost musi byt delsi nez
500 mm, pokud zde dochazi k
snadnému hromadéni pisku a

bahna.)

Saci nadrz

Filtraéni sito

PRy

16
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Odvzdusnovaci trubka
Vstup pro zaliti vodou (viko)
Pfima trubka 500 mm a vice
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= Saci potrubi

1.

Svétlost saciho potrubi se musi rovnat sacimu pfipoji Cerpadla (25A nebo 40A).
V pfipadé vétsi svétlosti saci trubky nez je pfipoj na sani €erpadla by objem vzduchu v sacim
potrubi stoupl natolik, Ze €erpadlo by bylo neschopné samonasavani.

. Maximalni celkova délka saciho potrubi nesmi pfekro€it 4.7m

Délka saciho potrubi je skute€¢na délka mezi pfipojem na sani Cerpadla a nejspodnéjsi urovni
hladiny kapaliny (pokud je nadrz kapaliny pfili§ mala, hrozi zna&né kolisani hladiny kapaliny

v této nadrzi). Pokud délka saciho potrubi pfesahuje 4.7m, dojde ke zvétSeni objemu vzduchu

v tomto potrubi. Toto pak brani nasavani kapaliny, pfestoZe saci vySka je 4m a méné (pfipustna
vy8ka pro samonasavani €ini 4m).

. Konec saciho potrubi

1. Konec saciho potrubi musi byt minimalné 50cm pod hladinou kapaliny, aby nedochazelo
k nasavani vzduchu.
2. Mezi koncem saci trubky a dnem nadrze musi byt vzdalenost minimalné 1 nebo 1.5D.
3. Na konec saci trubky v nadrzi nasadte sito proti vniknuti cizich ¢astic (sito pravidelné Cistéte).

. Instalace Soupatka

V pfipadé sani pod zalivem instalujte na sacim potrubi Soupatko pro usnadnéni oprav a kontrol.

. Ujistéte se o bezpecné instalaci spoju na sacim potrubi, aby do systému nevnikal vzduch. Pocet

spoju se snazte omezit na minimum. Vniknuti vzduchu do saci trubky brani ¢erpani kapaliny,
v krajnim pfipadé pak hrozi poSkozeni Cerpadla.



6. Na sacim potrubi nesmi byt Zadné vystupky, aby se zde neuchycoval vzduch. Stoupani
saciho potrubi musi €init 1/100 smérem k CerpadIu.

7. Podpéra potrubi
Kdyby potrubi svoji hmotnosti zatézovalo ¢erpadlo, dojde k deformaci plastovych Casti
Cerpadla. Proto je nezbytné instalovat podpéru potrubi.

= Vytlaéné potrubi

1. Vytlaéné potrubi nutno stanovit dle odporu trubky.
Vytlaéné potrubi musi byt rovné a mit svétlost 50 cm a vice. V pfipadé pfili§ uzkého vnitiniho
primeéru vytlaéného potrubi by vzrostl odpor bez moznosti dosahnout Zadaného pratoku.
Vykon samonasavani by byl téZ ovlivnén.

2. Na vytlacném potrubi instalujte Soupatko.
Soupatko na vytlacném potrubi slouzi nejen k nastaveni pratoku na vytlaku, ale téz
k hladkému priibéhu obsluhy a kontrol/Udrzby. Ujistéte se, Ze vytlacné ¢i odvzduSnovaci
potrubi je oteviené.

3. Zpétny ventil instalujte v nasledujicich pfipadech:

PFi volbé zpétného ventilu zvazte hranici tlaku na zpétny ventil (véetné vlivu vodnich razl a
zpétného toku na Cerpadlo).

1) vytlaéné potrubi je pfilis dlouhé

2) vy3ka vytlaku €erpadla prekracuje 15 m

3) konec vytlacné trubky se nachazi 9m a vice nad hladinou kapaliny

4) na dané potrubi bézi soubézné nékolik Cerpadel

4. OdvzduShovaci potrubi instalujte v nasledujicich pfipadech:
1) Vodorovné usporadani vytlaéného potrubi ¢ini 10m a vice.
2) Byl instalovan zpétny ventil. Odvzdusfiovaci potrubi je nutné pfi samonasavani.
3) Vytlacné potrubi neni oteviené. Odvzdusfiovaci potrubi je nutné pfi samonasavani.

5. Namontujte tlakomér
Tlakomér instalovany na vytlaéném potrubi slouZi pro sledovani provoznich podminek
Cerpadila.

6. V pfipadé moznosti zamrznuti kapaliny ve vytlactném potrubi instalujte vypustny
ventil.

7. Podpéry potrubi

Pokud potrubi svoji hmotnosti zatézuje Cerpadlo, dochazi k deformaci plastovych €asti. Proto
musite instalovat potrubni podpéry.

Vyhovujici stav Nepfijatelny stav

O Vzduchova
o kapsa
\Vyhovuijici ( Nevyhovuijici r[\

O Vzduchova
iioi kapsa
e U Nevyhovujlﬁg% p




= Moment utazeni mezi pfipojem vytlaku/sani a potrubim
Spojte potrubni pfiruby s pfipojem vytlaku/sani s pouzitim nize uvedenych momentd utazeni.
(Udaje v nize uvedené tabulce pocitaji s kovovymi pfirubami a gumovym tésnénim.)

Velikost Sroubu Moment utazeni (N.m)

M16

20

= Pasobeni hmotnosti potrubi a jeho hybnosti
Nize uvedena tabulka uvadi pfipustnou hmotnost potrubi a jeho hybnost vic&i ¢erpadiu.

Sily, kterymi pusobi saci potrubi

Sily, kterymi pusobi saci potrubi

Primér potrubi (mm) Priimér potrubi (mm)
25 | 40 25 | 40
Zatéz Zatéz
Smér zatéze kN Smér zatéze kN
Fx 0.10 0.15 Fx 0.10 0.10
Fy: stlaCeni 0.15 0.20 Fy 0.10 0.15
Fy: tah 0.10 0.10 Fz 0.10 0.15
Fz 0.10 0.15

Hybnost vytlaéného potrubi

Hybnost saciho potrubi

Pramér potrubi (mm) Primér potrubi (mm)
25 | 40 25 | 40
Hybnost Hybnost
Smér zatéze kN.m Smeér zatéze kN.m
Mx 0.02 0.05 Mx 0.05 0.10
My 0.05 0.10 My 0.02 0.05
Mz 0.05 0.10 Mz 0.05 0.10




5. Elektroinstalace

Prace na elektroinstalaci a zdroji el. napajeni smi provadét pouze osoba s pfedepsanou kvalifikaci.
IWAKI nenese odpovédnost za pfipadna zranéni osob a Skody na zafizeni v disledku nedodrzeni

tohoto nafizeni. Dle potfeby kontaktujte firmu IWAKI.

[1] Pouzivejte vyhradné elektromagnetické spinace odpovidajici Udajim (napéti, vykon atd.)
elektromotoru Cerpadla.

[2] V pfipadé venkovniho uZiti Eerpadla musite zajistit vodotésné provedeni elektroinstalace na
ochranu spinacéu proti destové vodé.

[3] Elektromagnetické spinace a tla€itka nutno instalovat mimo Cerpadlo.
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5. Bezpecnostni opatreni pri obsluze

AUPOZORNENi

Cerpadlo nesmi b&zet na sucho, popf. s ventilem na strané sani (Soupatko)
v uzaviené poloze. Hrozi poSkozeni Cerpadla.

V pfipadé kavitace éerpadla toto do jedné minuty odstavte. Cerpadlo nesmi b&zet,
pokud nasava vzduch sacim pfipojem.

Pfi rozpojeni magnetické spojky musite ¢erpadlo b&éhem jedné minuty odstavit.
Pokud by Cerpadlo béZelo dale i za tohoto stavu, dojde ke sniZzeni magnetické sily.

Bé&hem odstaveni a provozu €erpadla udrzujte zménu teploty kapaliny do 80°C.

(V pfipadé potrubniho systému sani pod zalivem) Spustte ¢erpadlo s plné
uzavienym vytlaénym ventilem, ¢imz zamezite vodnim raz{im.

Pokud &erpadlo bézi delSi dobu se zavifenym vytlatnym ventilem, teplota uvnitf
Cerpadla za¢ne stoupat a nasleduje poSkozeni Cerpadla.

P¥i vypadku elektrické energie pfi chodu &erpadla ihned éerpadlo VYPNETE a
zaviete vytlacné ventily.

Vénujte mimofadnou pozornost tomu, aby davka tlaku u vytlaku nepfekrocila
povoleny tlak ¢erpadla. Viz strana 20, ,,7 Povolena hranice tlaku®.

Pfi pfeCerpavani kapaliny o vysoké teploté bude povrch ¢erpadla znaéné horky.
Zaijistéte ochranna opatfeni proti popaleni. Ohledné povrchové teploty pfi Cerpani
kapaliny o teploté 80°C viz tabulka nize.

Teplota kapaliny (°C) | Max. teplota povrchu Cerpadla (pfi okolni teploté
40°C)

80 80

Hladinu hluku uvadi tabulka nize.
V pfipadé, Ze hluk ¢erpadla bude plsobit na lidské zdravi a snizovat mozZnosti
komunikace, bude nezbytné instalovat kryt Cerpadla za ucelem snizeni hlu¢nosti
a tedy i zvySeni bezpecénosti. Pozor, aby timto nedoslo ke snizeni uc¢inki
chlazeni od ventilatoru elektromotoru.

Hladina hluku
80 dB
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5. Bezpecnostni opatreni pri obsluze

Pfed uvedenim Cerpadla do provozu ovéfte stanoveny vykon Cerpadla a ostatni udaje.

1. H-Q vykon
Charakteristika vykonu uvadéna v katalogu pocita s ¢erpanim Cisté vody pfi 20°C v systému sani
pod zalivem.

2. Samonasavani vyzaduje urcitou hladinu kapaliny

SMX je samonasavaci ¢erpadlo, nicméné Cerpadlo musi byt pfed uvedenim do provozu zalito
na urcitou hladinu kapaliny. Pfi a po prvnim uvedeni do chodu €erpadlo neni nutno zalévat, nebot
v hlavé ¢erpadla zUstane potfebna hladina pro samonasati. Av§ak po del$i dobé skladovani (déle jak
1 den) nebo kdyZ se Cerpadlo zastavi b€hem samonasavani (kdy ¢erpadlo bé&zi, ale nedochazi
k vytlaku kapaliny), Eerpadlo zalijte.

( /NUPOZORNENI )

L Vodu nelijte rychle. Kapalina by mohla pfetéci pfes hlavu Cerpadla. J

PozZadované objemy kapaliny

SMX-22 3.0l

SMX-44 4.21

3. ;APNUTI/VYPNUTi
Castym spousténim a zastavovanim Cerpadla toto poskodite. Zapinanim/vypinanim Cerpadla pfi
samonasavani se toto brzy poroucha. Neprovadéjte ZAPNUTI-VYPNUTI &erpadla vice jak 7-krat
za hodinu.

4. Cerpana kapalina — ohledné& podrobnosti kontaktuje IWAKI

1. Kaly Kaly nelze pre€erpavat
2. Viskozita kapaliny pfipustnost do 30mPa.s. Podrobnosti sdéli IWAKI
3. Teplota kapaliny 0-80°C (Cista voda). Vykon samonasavani klesa s rostouci

teplotou kapaliny. Je mozné, Ze u nékterych kapalin s vysokou
tenzi par &i bublinkovych kapalin nedojde k nasati v rezimu
samonasavani, popf. ani k Cerpani.

5. Rozpojeni magnetické spojky
Pfi rozpojeni magnetické spojky musite ¢erpadlo vypnout do jedné minuty. Pokud by ¢erpadlo
pokracovalo v chodu za tohoto stavu, dojde ke sniZeni magnetické sily.

6. Pracovni teplota
Pfipustna teplota kapaliny: mezi 0 a 80°C pii Cisté vode.
Vykon samonasavani klesa s narustem teploty kapaliny.
Pfipustna teplota kapaliny se méni podle druhu chemikalii.
Rozmezi okolni teploty: 0 az40°C
Rozmezi okolni vihkosti: 35 - 85%RV



7. Pripustna hranice tlaku
Ohledné pfipustnych tlakl u jednotlivych typt viz tabulka nize.

0.28 0.33
Hranice Hranice
tlaku tlaku
(MPa) (MPa)
0 Teplota (°C) 80 0 Teplota (°C) 80
SMX-22 SMX-44

5. Priprava

Nize je uveden postup prvniho najeti Cerpadla, popf. spusténi po delSi dobé jeho skladovani.

1. Vycistéte vnitfek potrubi a nadrze.
Nezanechejte zadné zbytky spojového, tésniciho materialu, Srouby/matice.

2. Dotahnéte Srouby na potrubnich spojich.
Ujistéte se, Ze do potrubi nevnika vzduch. Vénujte mimofradnou pozornost sacimu potrubi, nebot
vhitfek saciho potrubi ma podtlak.

3. Zkontrolujte Srouby na €erpadle a dle potifeby dotédhnéte.

4. Odejméte uzavér pro zaliti. Cerpadlo naplfite kapalinou.

( ‘,i\LUPOZORNIvENi w

LNenaIévejte kapalinu rychle. Kapalina by mohla pfetéci pfes hlavu Cerpadla. J

5. Uzaveér bezpecné utahnéte. Ujistéte se, ze uzavérem nemuze pronikat vzduch.

6. Ovérte smér otaCeni elektromotoru.
Na moment spustte elektromotor a zkontrolujte, zda se otaci ve sméru Sipky (ve sméru
hodinovych rucicek, vidéno od ventilatoru elektromotoru). Pokud by se otaCel obraceng, zamérite
2 faze tfifdzového zdroje.



5. Obsluha

PFi obsluze ¢erpadla postupujte dle nize uvedenych kroku.

Cis.

Postup obsluhy

Poznamky

e Zavrete/otevrete ventil.

¢ Otevrete naplno saci ventil.

e Zavrete naplno vytladny ventil (pfi sani pod
zélivem).

¢ Otevrete naplno vytlacny ventil (u metody ,saci
vysSky“)

o Zalijte Cerpadlo

o Zkontrolujte napInéni ¢erpadla kapalinou. Pokud
ne, naplrite.

o Po zaliti zaviete naplno vytlacny ventil (pfi sani pod
zélivem).

¢ Po zaliti oteviete naplno vytlaény ventil (u metody
,saci vysky®)

o Ujistéte se o spravném sméru
otaceni elektromotoru.
Zapnéte a ihned zase vypnéte
pfivod el. proudu.

o Okamzité zapnuti slouzi pouze k ovéfeni sméru
otaceni Cerpadla (spravny smér otaceni vidéno od
ventilatoru elektromotoru oznacuje Sipka na
Cerpadle).

¢ Sledujte, zda se ventilator elektromotoru po vypnuti
spinace el. napajeni zastavi hladce.

& Upozornéni

¢ Pri chodu v opaéném sméru hrozi poSkozeni
Cerpadla.

o Pokud se ventilator elektromotoru nezastavi
hladce, pfri€inou byva éerpadlo. Zkontrolujte
vnitiek ¢erpadila.

¢ U metody ,,saci vysky“, nechate-li cerpadio
bézet dlouho kvuli ovéfeni sméru otaceni,
muze dojit ke zpétnému toku. V takovém
pripadé musite ¢erpadlo opét napinit
kapalinou.




Postup obsluhy

Poznamky

e Zapnéte pfivod el. napajeni a
najedte Cerpadlo, vyregulujte
tlak u vytlaku a vykon.
Ohledné minimalniho
prutokového mnozstvi viz nize.

minimalni prdtokové mnozstvi.

Upozornéni

¢ Pfi sani pod zalivem

Za podminky, Ze tlakomér ukazuje uzaviraci tlak a

Cerpadlo bé&zi normalné&, pomalu oteviete vytlaény

ventil k ziskani stanové vyse tlaku u vytlaku.

¢ U metody ,saci vysky*

Najedte Cerpadlo s naplno otevienym vytlaénym

ventilem. Pokud Cerpadlo zaéne bézet normalné,

poté co byl vytlaCen vzduch, zaviete pomalu vytlaény

ventil k ziskani stanovené urovné tlaku u vytlaku. U

metody ,saci vysky“ bude chvili trvat, nez dojde

k uplnému vypusténi vzduchu z €erpadla a saciho

potrubi.

e Do 1 minuty poté, co Cerpadlo standardné najelo,
pomalu otevirejte/zavirejte ventil na strané
vytlaku k vyregulovani tlaku u vytlaku pfi
sou€asném kontrolovani tlakoméru na strané
vytlaku (popf. vyregulujte prdtokové mnozstvi
sledovanim pritokoméru).

&Upozornéni

Pfi nadmérném otevieni ventilu hrozi pretizeni
elektromotoru. Ventil otvirejte pfi sou¢asném
sledovani el. proudu.

Cerpadlo nesmi bé&zet pfi pritokovém mnozstvi mensim, nez je nize uvedené pfipustné

» PFipustné minimalni pritokové mnozstvi: 10 | /min.
= DodrZte stejny postup i v pfipadé automatického chodu &erpadia.

Nenechéavejte béZet erpadlo déle jak 1 minutu s plné otevienym vytlatnym ventilem.

Béhem obsluhy Cerpadla
dodrzZujte nasledujici body:

Pfi nepfetrzitém chodu Cerpadla
5 kontrolujte pritokomér a ujistéte
se, ze provoz Cerpadla odpovida
stanovenym udajum.

¢ Nejsou-li pritokomeéry k dispozici, kontrolujte
hodnotu tlaku u vytlaku, saciho tlaku i elektrického
proudu podle odporu potrubi.

/NUPOZORNENI

V pfipadé problém( ihned odpojte pfivod el. napajeni a provedte napravu dle str. 25, ,Pficiny

a navod k odstranovani zavad®.




Postup obsluhy

Poznamky

e Pomalu zavirejte vytlacny
ventil.

¢ Ventil (napf. elektromagneticky v.) nesmite zavfit

ihned.Jinak hrozi zni¢eni ¢erpadla vodnimi razy, ke
kterym muze dojit v pfipadé dlouhého vytlatného
potrubi.

¢ Vypnéte el. napajeni a
Cerpadlo odstavte.

Ujistéte se o pomalém a hladkém zastaveni
elektromotoru. V opa&ném pfipadé zkontrolujte
vhitfek Cerpadla.

Cerpadlo je navrzeno k uchovani dostatku kapaliny
pro dal$i chod pomoci funkce sifonového
prerudeni. Cerpadlo vyzaduje dodani kapaliny
pouze jedenkrat ve fazi pocatecniho chodu,
nicméné po delSim odstaveni ¢erpadla vzdy
zkontrolujte pfitomnost kapaliny v ¢erpadle.
Pokud se €erpadlo zastavi pfed dokonéenim
samonasati (pfed vytlakem kapaliny), musite
Cerpadlo zalit znovu, aby se provedlo dalsi
samonasati.

Dfive nez Cerpadlo odlozime, nebo po delSim odstavce Cerpadla
¢ Kapalina v erpadle muze klesnout, pokud je erpadlo ponechano v odstaveném stavu
delSi dobu (den a vice). V takovém pfipadé budete muset ¢erpadlo pfed uvedenim do

chodu zalit.

e Kapalina v ¢erpadle mlze v zimnim obdobi zamrznout a poskodit Eerpadlo. Pfed
uskladnénim Cerpadla z né&j vypustte kapalinu. Pfi vypousténi nebezpecné kapaliny si

pocinejte zvlast obezietné.

o Pfi do¢asném preruseni chodu &erpadla v extrémné chladnych oblastech pouzivejte
topné téleso chranici kapalinu pfed zamrznutim.
o V pripadé vypadku el. proudu vypnéte zdroj a zaviete vytlacny ventil.
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1. Priciny a navod k odstranovani zavad

Nedafi-li se nalézt hlavni pfi€inu poruchy, €erpadlo odstavte a kontaktujte IWAKI.

Porucha

Pricina

Navod k odstranéni zavady

Nedostateéné mnozstvi kapaliny. o Zastavte Cerpadlo a zalijte
Cerpadlo bé&zi na sucho. dostateCnym mnozstvim kapaliny.
Pak Cerpadlo znovu zapnéte.
e Zavieny vytlacny ventil. o Otevrete naplno ventil a znovu
Uzaviena odvzdusinovaci trubka. spustte Cerpadlo.
Do Cerpadla vnika vzduch ze saciho o Pfekontrolujte, jak tésni plochy
potrubi nebo tésnénim. spojovacich pfirub na sacim potrubi.

o Zkontrolujte, zda neni pfili§ nizka
hladina vodniho sani.

Rozpojena magneticka spojka o Zmeéfte proud a zjistéte, zda neni
Cerpadlo pretizené.

o Nejsou mezi obé&Znym kolem,
plastém elektromagnetu a spojkou
uchyceny cizi Castice?

o Zkontrolujte b&Znou vySi el. napéti.

L , Nedostate¢na rychlost zdvihu o Zkontrolujte vinuti a elektromotor a
Samonasavani neni provedte nezbytna opatieni.
mozné nebo je prilis Cerpadlo se ota&i nespravnym smérem. | o Zamérte pfipojené vodice.
pomalé. U ¢erpadla = - — ux ——— —
opakované Cerpadlo je umisténé pfilis vysoko. o Instalujte f:e’rpgdlo do vysky
nedochazi samonasavani.

K samonasavani o Neni hladina kapaliny pfili§ nizka?
' Nevhodna mérna hmotnost a viskozita o Ovéfte teplotu, mérnou hmotnost a
kapaliny . viskozitu kapaliny a provedte
P¥iliS vysoka teplota kapaliny. nezbytna opatieni.
P¥iliS dlouhé saci potrubi. o Zkratte saci potrubi.
Nevyhovuji kmitocet pro ¢erpadlo. o Nastavte kmitoCet Cerpadla.
Saci potrubi zanesené cizimi ¢asticemi. o Odstrarite cizi ¢astice.
¢ Vytlacné potrubi zanesené cizimi o Provedte opatfeni proti pfimichani
casticemi. cizich ¢astic.
Deformovana saci hadice. o Vyménte hadici za novou o vétsi
tuhosti.
Konce vytlaéného potrubi a o Zvednéte konce potrubi nad vodni
odvzdusnovaciho potrubi se nachazeji hladinu.
pod vodni hladinou.
Uvolnéna pfiruba na sani nebo viko. o Zkontrolujte O-krouZek a dle potfeby
dotahnéte.
Saci pfipoj zanesen cizimi ¢asticemi o Odstrarite cizi ¢astice z pfipoje sani.
branicimi hladkému vytlaku kapaliny.
Vzduchova kapsa v sacim potrubi. o Zkontrolujte stav potrubi a dle
potfeby potrubi upravte.
Vstup obézného kola ucpan cizimi o Casteéné demontuijte Usek
casticemi. obéZného kola a cizi &astice
odstrarite.
Do ¢erpadla vnika vzduch ze saciho o Zkontrolujte spoje saciho potrubi a
. potrubi nebo tésnénim. dle potfeby dotahnéte.
Rychlost prutoku Vytlaéné potrubi &i hlava erpadia jsou o Odstrarite cizi gastice z gerpadla.
(intenzita dodavky) ucpany cizimi ¢asticemi. o Odstrarite cizi gastice resp. okuje
pFilis nizka. Z potrubi.
Zvys$eni odporu potrubi v disledku o Zkontrolujte pfipadné vystupky v
vzduchové kapsy v potrubi. sacim potrubi a provedte nezbytna
opatfeni.
Vytlagné potrubi - Usek vykazujici odpor, o Zméfte vlastni dopravni vy8ku a
popf. vlastni dopravni vySka &i ztrata ztratu dopr. vysky ve vytlag.potrubi
dopr.vysky jsou pfili§ velké. v&etné nutnych opatfeni.
Elektromotor se otaci v opatném sméru. o Zaménte pfipojené vodiCe(faze)




Porucha

Pri€ina

Navod k odstranéni zavady

Pfehraty motor.

Znacény pokles napéti.

¢ Elektromotor se prehfal.

Nadmérné vysoka okolni teplota.

Zkontrolujte napéti a kmitocet.
Zkontrolujte mérnou hmotnost a
viskozitu kapaliny, zda jsou
vyhovujici.

Provétrejte prostor kolem
elektromotoru.

Nahly pokles
rychlosti priitoku.

Saci pfipoj zanesen cizimi ¢asticemi.

Cizi ¢astice odstranite.

o Patky ¢erpadla nejsou fadné ukotvené. Opétné instalujte patky cerpadla.
¢ UvoInéné instalacni Srouby. Srouby dotahnéte.
e Saci potrubi ucpané, zplisobuje kavitaci. Cerpadlo vycCistéte a zbavte pficin
¢ Opotfebované nebo roztavené lozZisko ucpani.

y gerpadla. Nahradte.

Cerpadio se e Poskozeny plast magnetu &i hidel. Nahradte.

nadmérné chvéje.

Zménila se dynamicka rovnovaha hnaciho
elektromagnetu.

Obézné kolo se v kontaktu s kotevnim
dilem plasté elektromagnetu poskodilo.
Opotfebované lozisko elektromagnetu.

Odstranite pFi€inu nebo dil vymérite.
Nahradte.

Provedte vyménu loziska Ci
elektromagnetu.

2. Udrzba a prohlidky

/N\VAROVANI

e V blizkosti elektromagnetu se nesmi nachazet zadné zdravotnicka
elektronika.

Osoby vybavené zdravotnickou elektronikou, jako je srde¢ni stimulator, se nesmi

masku, ochranné bryle, rukavice.

e Pied provadénim udrzby odpojte pfivod el. proudu
Nebezpecéi urazu elektrickym proudem pfi zapnutém zdroji. Ujistéte se o odpojeni
privodu el. napajeni a odstaveni erpadla a pfistroju pfed zahajenim praci.

pohybovat v blizkosti elektromagnetu Cerpadia. Prohivitad
e Pozor na magnetickou silu
Magneticka sila Cerpadla ma znacnou pfitazlivou silu. Vyvarujte se uviznuti prst &
v konzole.
o Pouzivejte osobni ochranné pracovni prostredky ﬁh&'
Pfijitim do kontaktu nebo potfisnénim Skodlivou kapalinou (napf. chemikalie), e prolecive
hrozi poSkozeni zraku a pokozky. B&€hem prace pouzivejte OOPP - obli¢ejovou gear

<

Turning off power




/N UPOZORNENi

Jednotlivé vodice si pfi odpojovani vinuti elektromotoru fadné oznacte kvuli jejich spravnému
opétnému zapojeni.

Nedemontujte Cerpadlo za ramec uvadény v navodu k obsluze a udrzbé.

Ujistéte se o zavreni ventilli na strané sani a vytlaku pfed demontazi/montazi ¢erpadla. P¥i té
pfilezitosti vzdy vycistéte vnitfek Cerpadla.

Magneticka sila vyuzivana ¢erpadlem je znacna. Pozor na zachyceni prsta. V blizkosti
elektromagnetl se nesmi nachazet zadné Zelezné kusy a Zelezny prasek.

Nepohybujte se v blizkosti elektromagnetl s elektronickymi pFistroji.

YV V¥V VV V

= Denni prohlidky
[1]1 Pred najetim Cerpadla se ujistéte o tésnosti kapaliny. Pfi zjiSténi netésnosti Cerpadlo
v Zadném pfipadé nespoustéjte

/N\UPOZORNENI

Moment utazeni instala¢nich Sroubl/matic ¢erpadla Ize snizit v pocateéni fazi uzivani ¢erpadla,
popf. za provoznich podminek vyznacujicich se znacnym kolisanim teplot. Moment utazeni
pravidelné kontrolujte a dle potfeby Srouby i matice dotahujte. Momenty utaZeni instalacnich
Sroubud/matic €erpadla jsou uvedeny na strané 36. Jednotlivé Srouby utahujte na shodny moment
utazeni.

A 4

[2] Ovérte, zda Cerpadlo bézi hladce bez neobvyklého hluku &i vibraci.
[3] Zkontrolujte hladinu kapaliny v saci nadrzi a podtlak sani.

[4] Presvédcte se, ze pritokové mnozstvi a elektricky proud elektromotoru v provozu odpovidaji
Gdajum na $titku elektromotoru.

* Odedty na tlakoméru zavisi na specifické vaze kapaliny. Kohoutek tlakoméru ¢i vakuometru
muze byt otevieny pouze pfi provadéni méfeni, a nasledné po zméfeni se musi zavfit.
Pokud by kohoutek zustal otevieny i za chodu ¢erpadla, pak hrozi, ze méfici mechanismus
bude vystaven neobvyklému tlaku zplsobeném vodnimi razy.

[5] Je-li pfipraveno zalozni €erpadlo, ¢as od €asu toto aktivujte a takto jej udrZujte v pohotovosti.
[6] Ujistéte se, ze tlak u vytlaku, pratokové mnozstvi a napajeci napéti elektromotoru za chodu

Cerpadla nekolisaji. V pripadé velkého kolisani pfislusnych hodnot viz ,1 PFi¢iny a navod
k odstranovani zavad®.



* Pravidelné prohlidky
K zajidténi u¢inného a hladkého chodu Cerpadla provadéjte pravidelné prohlidky dle nize
uvedenych postupl. Pfi demontazi Cerpadla zkontrolujte, zda nejsou poSkozeny tfeci souéasti a
plastové dily. Elektromagneticka sila hnaciho elektromagnetu a plast’ elektromagnetu maji
znacnou pfitazlivost. Pozor na zachyceni prsti. Neprikladejte elektrické pristroje do blizkosti
elektromagnetil.

Interval Nazev dilu Napln prohlidek Opatieni
prohlidek
Hnaci e Stopy po tfeni (odirani) Pfi zjisténi neobvyklosti
elektromagnet konzultujte s prodejcem.
Sefidte hnaci
o Je kryt elektromagnetu elektromagnet na hfidel
spravné namontovan, nejsou elektromotoru a dotahnéte
uvolnény stavéci Srouby Srouby.
s vnitfnim $estihranem Dotahnéte Srouby
¢ Elektromagnet a hfidel s vnitfnim Sestihranem a
elektromotoru nejsou nahradte hnaci
vystfedény (max 1/10mm) elektromagnet. (Nutnost
vymény konzultujte
s prodejcem.)
Zadni pouzdro e Stopy po tfeni na vnitini Konzultujte s prodejcem
plosce. P¥i zjiSténi trhliny vymérite
¢ P¥ipadné trhliny na materialu zadni pouzdro.
mokré ¢asti. Konzultujte s prodejcem.
« PFipadné opotiebeni zadniho Vycistéte zadni pouzdro.
pritlaku.
o Necistota v zadnim pouzdru.
Plast e Stopy po odirani na zadnim P¥i zjisténi neobvyklosti
elektromagnetu konci nebo boku. konzultujte s prodejcem.
¢ Pfipadna trhlina na zadni P¥i zjisténi neobvyklosti
Gasti nebo boénim Gele konzultujte s prodejcem.
Kazdych 6 Pfi nadmérném
mésicl (vedte e Zmé&Hte vnitfni pramér loZiska opotfebeni vyméiite.
zaznam o a zkontrolujte jeho Pokud je volné, vymérite,

prohlidkach)

opottebeni.

e Zda je obézné kolo bezpecéné
uchyceno k plasti
elektromagnetu.

popf. konzultujte
s prodejcem.

Obézné kolo e Zméfte tloustku Ustniho Pfi nadmérném
krouzku. opotfebeni vymérite
obézné kolo.
¢ Piipadna prasklina. Je-li prasklé, vymérite
obézné kolo.
* Vnitfek ob&zného kola je Obezné kolo vyCistete.
zaneseny.
o Rozméry se zmeénily. P¥i zjiSténi neobvyklosti
provedte vymeénu.
Predni skfin e Znedi$téna mokra Gast. Vycistéte obé&zné kolo.
e Pripadna trhlina. Pfi zjisténi neobvyklosti
provedte vymeénu.
¢ Pfipadné neobvyklé Pfi zjisténi neobvyklosti
opotiebeni, trhliny, stopy po konzultujte s prodejcem.
tfeni na krouzku viozky. R )
e Pripadné vyduti &i trhlina na Pri zjisteni neobvyklosti
O-krouzku. provedte vyménu.
o Pfipadné stopy po treni Pfi zjisténi neobvyklosti
(odirani). konzultujte s prodejcem.
Hridel e Ptipadna trhlina. Pfi zjisténi neobvyklosti

e Opotiebeni vidi loZisku.

provedte vyménu.

V pfipadé nadmérného
opotfebeni hfidele
provedte jeji vyménu.




= Dovolené opotirebeni loziska a hridele

Nazev dilu Primeér pfi dodani Dovolené opotiebeni Hloubka opotiebeni
Vnitfni primér loZiska 2 18.0mm 2 19.0mm 1.0mm
VnéjSi prumér hridele @ 18.0mm @ 17.0mm 1.0mm

1. Hodnoty v tabulce uvadéji pfislusné dovolené opotfebeni jednotlivych dild.

2. Pokud vule mezi vnitinim prdmérem loziska a vnéjSim primeérem hfidele prevysi 1 mm, nutno
provést vyménu bud loZiska nebo hfidele podle toho, které z nich méa vétsi opotfebeni a to bez
ohledu na hodnotu ve vySe uvedené tabulce.

Priklad
Vnitfni prameér loziska je 18.7 Hloubka opotfebeni 0.7mm (v mezich dovoleného opotiebeni)
Vnéjsi primér hfidele je 17.5 Hloubka opotfebeni 0.5mm (v mezich dovoleného opotfebeni)
Vile je 1.2mm. V tomto pfipadé provedte vyménu loZiska, jelikoz jeho opotfebeni je hlubsi
nez u hfidele.
3. Kluzné ¢asti mohou v Gvodni fazi provozu Cerpadla vykazovat pocate¢ni opotfebeni, nejedna

se vSak o nic neobvyklého. Zhruba do 100 hodin provozu Cerpadla po&ate¢ni opotfebeni pomine.

= Dovolené opotiebeni ustniho krouzku

Tloustka Ustniho krouzk —— — , = -
oustka ustnino krouzku Pramér pfi dodani | Dovolené opotfebeni
Stupen
] i Ob&3né kolo 7.5 mm 5.5 mm
| / e  Stupefi mezi povrchy ustniho krouzku
i - v v 7 . v s ’
' a obé&Zného kola je pfi dodani 2mm.

Predni krouzek |
- i Po snizeni na 0 mm musite provést

. n vyménu celé sestavy obé&zného kola.




3. Nahradni a spotrebni dily

PFislusné nahradni dily jsou nezbytné k zajisté€ni dlouhodobého nepfetrzitého provozu. Doporu€ujeme
drzet trvalou zasobu opotfebitelnych sou¢astek. Udaje objednavky spotiebnich sou¢astek jsou
nasledujici:
(1) nazev dilu a kod dilu (viz schéma v tomto navodu)
(2) kédové oznaceni modelu Cerpadla a jeho vyrobni Cislo (dle typového Stitku na Cerpadle)
(3) cislo vykresu, pokud disponujete vykresem schvalenym firmou IWAKI.

= Soucastkove Cislo pro SMX
Pfehled nahradnich dild a spotfebnich sou¢astek pro SMX-22

Cis. | Nazev dilce Material Soucéastkovy koéd
SMX-220 | SMX-221 | SMX-222
1 Predni skfin GFRPP SMX0001
\ GFRPP SMX0002 | -
Zadni skFin Kod obézného | Y GFRPP SMX0003
2 kola T GFRPP | - SMX0033
X GFRPP | - SMX0002
3 Zadni pouzdro GFRPP SMX0004
4 KuZzelova Kod obézného | V GFRPP SMX0005 | -
rozpérka kola Y GFRPP SMX0006 | -
X | GFRPP [ - | SMX0005
6 Deska GFRPP SMX0007
7 Uzavér (Viko) GFRPP SMX0008
8 Odvodnovaci uzavér GFRPP SMX0009
9 \ GFRPP SMX0010 | -
+ SESTAVA Kod obézného | Y GFRPP SMX0011 | -
29 obézného kola kola T GFRPP | - SMX0034
X GFRPP SMX0010
SESTAVA plasté (pouzdra) CA| - SMX0012 | SMX0035 | SMX0038
11 elektromagnetu RA| - SMX0013 | SMX0036 | SMX0039
G —— SMX0014 | SMX0037 | SMX0040
19 Priruba GRRPP SMX0015
Keramika
s vysokym
26.1 Krouzek zadniho pfitlaku (u RA) Ob;;c‘igﬁm SMX0016
hlinitého
26.2 Zadni pfitlak u CA KA CFRPPS SMX0017
uRA SMX0018
Keramika
uCA, RA s vysokym SMX0019
27 Hridel obsahem
Al,O3
u KA SiC SMX0020
30 Tésnéni \Y FKM SMX0021
E EPDM SMX0022
31.1 O-krouzek (u zadniho pouzdra) V FKM SMX0023
E EPDM SMX0024
31.2 O-krouzek (u odvodnovaciho \Y FKM SMX0025
uzaveéru/priruby E EPDM SMX0026
31.3 O-krouzek (u zadni skiiné \Y FKM SMX0027
E EPDM SMX0028
314 O-krouzek (u vika) \Y FKM SMX0029
E EPDM SMX0030




Pfehled nahradnich dilt a spotfebnich soucastek pro SMX-44

Cis Nazev dilce Material Soucéastkovy kéd
SMX-441 [ SMX-442 | SMX-443
1 Predni skfin GFRPP SMX0041
Kéd obézného | T GFRPP SMX0043 | —eemeeee
2 Zadni skFin kola Y GFRPP SMX0042 | -
X | GFRPP | - | SMX0043
3 Zadni pouzdro GFRPP SMX0004
Kuzelova Kéd obézného | T GFRPP SMX0045 | -
4 rozpérka kola Y GFRPP SMX0042 | -
X | GFRPP | - | SMX0055
6 Deska GFRPP SMX0046
7 Uzavér (Viko) GFRPP SMX0008
8 Odvodnovaci uzaveér GFRPP SMX0009
9 SESTAVA Kéd obézného | T GFRPP SMX0048 | -me——ee-
+ obézného kola kola Y GFRPP SMX0047 | -
29 X GFRPP | - SMX0056
11 CA| - SMX0035 SMX0038
SESTAVA plasté elektromagnetu | RA | - SMX0036 SMX0039
G ——— SMX0037 SMX0040
19 Ptiruba GRRPP SMX0049
Keramika
s vysokym
26.1 KrouZek zadniho pfitlaku (u RA) °b§f}23m SMX0016
hlinitého
26.2 Zadni pfitlak u CA KA CFRPPS SMX0017
uRA CFRPPS SMX0018
Keramika
uCA, RA s vysokym SMX0019
27 | Hfidel obsahem
AlL,O3
u KA SiC SMX0020
30 Tésnéni \Y FKM SMX0051
E EPDM SMX0052
31.1 O-krouzek (u zadniho pouzdra) V FKM SMX0023
E EPDM SMX0024
31.2 O-krouzek (u odvodriovaciho vika) | V FKM SMX0025
E EPDM SMX0026
31.3 O-krouzek (u zadni skfing) V FKM SMX0053
E EPDM SMX0054
314 O-krouzek (u vika) \Y FKM SMX0029
E EPDM SMX0030
315 O-krouzek (u pfiruby) \Y FKM SMX0031
E EPDM SMX0032




4. Demontaz a montaz

HFidel elektromotoru

SkFin elektromotoru

Stavéci Sroub s vnitfnim Sestihranem
Sestava hnaciho elektromagnetu ’ ' Sroub s $estihrannou hlavou
Pérova podlozka

Sroub s $estihrannou hlavou
Pérova podlozka

Pérova podlozka

Opéra zadni skfiné

¥ Hladka podloZka Podlozi

Pérova podlozka

Kuzelova
(spiralova)

Plast (pouzdro) elektromagnetu

Sestava obézného kola

Viko (uzavér)

O-krouzek

Deska

Odvodriovaci uzaver

Hladka podlozka
Pérova podlozka
Matice

Krytka



Demontaz

1. OdsSroubujte odvodnovaci uzavér a z hlavy Cerpadla vypustte kapalinu (kapalina se cela

nevypusti).
s 3
| /\ UPOZORNENI
| K zamezeni nebezpecného kontaktu s chemickymi latkami pouZivejte rukavice odolné proti
\_ chemikaliim. J

2. Uvolnéte 4 Srouby s Sestihrannou hlavou na konzole elektromotoru k oddéleni hlavy ¢erpadla od
elektromotoru.

=

/\UPOZORNENi

Mezi hlavou ¢erpadla a elektromotorem plsobi velka magneticka sila. Nebezpeéi zachyceni
prstd u rukou.

Elektromotor je pfitahovan magnetickou silou. Elektromotor zafixujte dfive, nez budete odnimat
hlavu Cerpadla.




3. VySroubujte 3 Srouby s vnitfnim Sestihranem, kterymi je opéra zadniho pouzdra pfichycena
k zadni skfini.

( &UPOZORNENi 1\|

Pocinejte si opatrné. V tomto misté mlze zac¢it unikat zbytkova ‘
' kanalina. .

5. Vysunte opéru zadniho pouzdra, zadni pouzdro a sestavu obézné kolo + plast elektromagnetu ze
zadni skiiné. (Typ RA ma krouzek zadniho pfitlaku. Tento krouzek nesmite ztratit.)




6.

7.

Uvolnéte Srouby s vnitfnim Sestihranem, kterymi je pfedni skfifi smontovana se zadni skfini.

Odejméte desku a tésnéni. Odejméte kuzelovou rozpérku, pokud existuje.

Montaz

@) zKONTROLUJTE

Zda na plasti elektromagnetu nejsou diky magnetické sile usazeny cizi &astice, jako napf.
Zelezny prasek, a tyto odstrarite.

/N\UPOZORNENI

r
L
:
l

Ujistéte se, Zze mista pro uloZeni O-krouzku a té€snéni jsou zbavena prachu a ryh. Dle potfeby
pouzijte nové soucastky.

—_

n

Nasadte O-krouzek a odvodriovaci uzavér na vypustny otvor na predni skfini.
Desku osadte tésnénim (ujistéte se, Ze tésnéni sedi v drazce na desce).

Nasadte O-krouzek a desku (v€etné kuzelové rozpérky, pokud existuje) na zadni skfin
(kuzelova rozpérka ma dany smér svého nasazeni).

Kuzelova rozpérka

Polozte zadni skfifi na jeji zadni stranu a namontujte pfedni skfin. Provizorné pfitahnéte Srouby
s vnitfnim Sestihranem za ucelem sesazeni pfedni a zadni skfiné, aby se O-krouzek a deska
neposunuly.

Vlozte hfidel zadnim pfitlakem do zadniho pouzdra.
Po nasazeni ob&Zného kola na hfidel v zadnim pouzdru (u typu RA musite mezi plast

elektromagnetu a zadni pfitlak vlozit krouzek zadniho pfitlaku) nasleduje vlozeni do zadni skfiné
v pofadi nejprve O-krouzek a pak obézné kolo + zadni pouzdro.




7. Nasadte opéru zadniho pouzdra pfi sou¢asném pfidrzeni zadniho pouzdra v zadni skfini.
Provizorné pfitdhnéte 3 Srouby s vnitfnim Sestihranem uchycujici opéru zadniho pouzdra plus 5
zavrtnych Sroubt k pfimontovani predni skfiné.

8. Srouby dotahnéte na nize uvedeny moment utaZeni.

o

( /NUPOZORNENI

| Nerez Srouby/matice se mohou lehce strhnout. |
—y

Moment utazeni

Velikost Sroubu

Moment utazeni

M8

11.8 N'm

M10

14.7 N'm

9. Pomoci rozpér zajistéte prostor mezi opérou zadniho pouzdra a konzolou elektromotoru, abyste

zde neuvizli prsty u rukou.
-/‘- Rozpérka

/MUPOZORNENi

Vyvaruijte se zachyceni prsty u rukou. Hlava éerpadla je magnetickou silou pfitahovana
k elektromotoru. Elektromotor musite zafixovat a takto zabranit pfitahovani hlavy ¢erpadia.
pN

10.

Utazenim 4 Sroubt s Sestihrannou hlavou pfimontujte konzolu elektromotoru k opéfe zadniho
pouzdra.



Demontaz obézného kola

Uchopte plast elektromagnetu a plastovym kladivkem poklepejte na zadni stranu obézného kola.
Pokud timto zplsobem obézné kolo nelze z plasté elektromagnetu vyjmout, musite obézné kolo
ponofit na 5 minut do horké vody (90°C). Poté opét poklepeijte plastovym kladivkem na zadni stranu
obézného kola.

| /N UPOZORNENi |

| Vyvarujte se opareni horkou vodou. |

Montaz obézného kola

Zatlacte obézné kolo do plasté elektromagnetu s dutou vypuklosti. Ujistéte se, ze priichozi otvor na
plasti elektromagnetu licuje s otvorem tvaru U obézného kola a Ze mezi obvodovou (hranovou)
ploskou lisovaného ulozeni a loziskem neexistuje vile. Pokud je ulozeni pfilis napevno a brani
nalisovani obézného kola do plasté elektromagnetu, ponofte plast elektromagnetu na 5 minut do
horké vody 90°C.

— :7“«&_ Prachozi otvor
— T~ Otvor tvaru U

Obvodova (hranova) ploska
lisovaného ulozeni

Zkontrolujte
nepfitomnost vule
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