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IWAKI
Navod k obsluze samonasavaciho ¢erpadia

s elektromagnetickym pohonem

Typ SMD

A\ Seznamte se s timto navodem drive, nez zatnete vyrobek pouzivat.




Dékujeme za vybér samonasavaciho Cerpadla IWAKI s elektromagnetickym
pohonem, typ SMD. Tento navod slouzi k zajisténi spravné a bezpecné
manipulace a obsluhy Cerpadla. Pfed zprovoznénim Cerpadla si peclivé a
dikladné proctéte tento navod k obsluze. Vénujte zvlastni pozornost
"Bezpecnostnim pokynim k zamezeni ujmy na zdravi®, znackadm ,Varovani," a
"Upozornéni" uvadénych v tomto navodu. Konecni uzivatelé jsou povinni tento
Navod k obsluze a udrzbé uchovavat v dosahu vlastnich pracovnikd obsluhy,
ktefi do n&j mohou takto kdykoliv nahlédnout.
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Dulezité pokyny

K zajisténi bezpe€né a spravné manipulace s ¢erpadlem

» Seznamte se s kapitolou "Bezpecnostni pokyny" jako prevence nehod pracovnikii vasich zakaznikt
a jinych osob a Skody/ztraty majetku. Vzdy dodrzujte pokyny a rady uvadéné v této kapitole.

* Dodrzujte a jednejte dle pokynii uvedenych v tomto manudlu. Tyto pokyny a instrukce jsou velmi
dilezité na ochranu uzivatell ¢erpadla pied nebezpeénymi stavy a situacemi souvisejici s uzivanim

systému Cerpadla.

* Vyznam upozorijicich a varovnych znacek, jak uvedeno nize:

Pfi nedodrzeni a chybném uziti vyznamu

znacky ,,Varovani“ hrozi vazna Gjma na
AVarovanl zdravi s moznymi smrtelnymi nasledky.

Pfi nedodrzeni a chybném uziti vyznamu

. .| znaéky ,,Upozornéni“ hrozi vazné poranéni
AUpozornenl osob véetné $kody na zafizeni.

Obsah niZe uvedenych dvou znacek je nasledujici:

Znaci povinnost dodrzovat obsah znacky ,Varovani“ a ,Upozornéni*.
Uvnitf tohoto trojuhelniku je konkrétni nazorné zobrazeni
pfed ¢im znacka varuje/upozoriiuje.

Znaci zakazanou ¢innost/postup. Uvnitf/vedle této
kruhové znacky je nazorné zobrazeni zakdzaného
ukonu.

Znaci povinnost bezchybného provedeni ukonu /postupu.
Nedodrzenim zde uvedenych pokynu hrozi porucha
a poskozeni Cerpadla.
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Bezpecnostni pokyny

A VAROVANI

Pouzivani poskozeného, opotfebovaného naradi je velmi nebezpecné.
Pouzivejte pouze stanovené a vyhovujici naradi a nastroje.

e Pouzivejte osobni ochranné pracovni prostfedky: pfi demontazi, montazi a
provadéni udrzby ¢i manipulace s nebezpecnymi druhy kapaliny, popf.
kapalinami neznamych vlastnosti pouzivejte ochranné rukavice, helmu a
pracovni obuv. Déle pfi manipulaci se zmacenymi ¢astmi pouZivejte vzdy Wear
ochranné bryle, masku atd. protective gear

@

® Zakaz uchopeni Cerpadla za plastoveé dily (jako je skFin, pfiruba, zakladna).
Plastové dily mohou snadno prasknout s naslednym padem Cerpadla, kdy
hrozi vazny uraz. Pfi pfemistovani ¢erpadla nelze toto uchopit za plastové
dily.

%,

Prohibited

Pferuste pfivod el. energie vzdy pfed zahajenim udrzby na cerpadle.
Provedte zvlastni opatfeni tak, aby nedoslo tfeba jen k nahodnému uvedeni
do provozu jinymi osobami b&éhem praci na Cerpadle. V hluéném prostredi
nebo v misté se Spatnou viditelnosti vystavte vystraznou znacku u hlavniho
vypinade upozorfiujici, ze "PROBIHA PRACE" na &erpadle. P¥i nahodném
zapnuti el. energie b&hem udrzby zafizeni hrozi nebezpedi urazu osob.
Jednotlivy pracovnici obsluhy musi vénovat zvySenou pozornost €innosti
zdroje el. energie.

G

Power off

K zajisténi zvySené bezpecnosti jste povinni pfi zapinani el. napajeni
zkontrolovat a pfesvédcit se, Ze v okoli Cerpadla se nenachazi zadna osoba.
Cerpadlo neni vybaveno prepinatéem ZAPNUTO/VYPNUTO. Cerpadlo se
spusti ihned po zapojeni napajeciho kabelu. Caution

>

e Cerpadlo smi b&Zet pouze se stanovenym napéjecim napé&tim uvadénym na
typovém Stitku Eerpadla. Jinak hrozi nebezpedi pozaru a urazu el. proudem.

%,

Prohibited

¢ Je zakazano pouzivat €erpadlo k jinym nez stanovenym uceldm.
Nedodrzeni tohoto pokynu uzivatelem zbavuje firmu IWAKI zodpovédnosti
za Ujmu na zdravi a Skodu na zafizeni zpUsobené nespravnym uzivanim
Cerpadla.

PFi manipulaci s toxickymi a zapachovymi kapalinami zajistéte dostatecné
vétrani pracovniho prostoru. Dale je obsluha povinna pouzivat OOPP (jako
napf.ochrannou masku, ochranné bryle a rukavice).

e Je zakazano vypoustét toxické latky, jako jsou maziva, rozpoustédla a
podobné latky, do mistni kanalizace a Fi€nich tok(. Nevypoustéjte
nebezpecné latky jako je riizné chemické roztoky vypousténé z Cerpadla
pfimo do zemé. Misto toho vydrénujte tyto kapaliny do né&jaké nadoby.
Pfitom dodrzujte zakony a nafizeni tykajici se uziti, manipulace a
zpracovani nebezpecnych latek.
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Bezpecnostni pokyny

& VAROVANI

Bezpecnostni opatreni pfi pre€erpavani nebezpeénych kapalin.

Pfed pouzitim Cerpadla k pfeCerpavani nize uvedenych nebezpecnych
kapalin musite Cerpadlo vzdy zkontrolovat a sledovat, aby nedochazelo k
netésnostem a Uniku danych kapalin. Provoz netésniciho Cerpadla s
unikajici kapalinou hrozi zpUsobit poranéni osob a/nebo vybuch, pozar.
Rovnéz pfi uchovavani nize uvedenych kapalin v Cerpadle, které se dlouho
nepouziva, muze dochazet k tvorbé vyparu, které zUstavaji v Cerpadle.
Vénujte maximalni pozornost pfi opétném uvedeni ¢erpadla do provozu.

* vybudné, poZar Sifici a hoflavé kapaliny

* korozni a jedovaté kapaliny

» zdravi Skodici kapaliny

& UPOZORNENI

Pouze obsluha s pfedepsanou kvalifikaci
Manipulace a obsluha ¢erpadla mize byt svéfena osobé, ktera obsluhu piné
ovlada a byla seznamena s manipulaci ¢erpadla.

Cerpadlo je samonaséavaci. Avéak obsluha musi éerpadlo naplnit ur&itym
mnozstvim vody pred pocatecnim spusténim cerpadla. Nezapomerite naplnit
Cerpadlo vodou (popf. provozni kapalinou) do stanovené vyse dfive nez
Cerpadlo najedete.

Instalujte ochranny jisti¢
Pfi obsluze Cerpadla bez ochranného jistiCe hrozi Uraz el. proudem. Instalujte
volitelny ochranny jisti¢ do sestavy €erpadla.

Provedte uzemnéni

Zakaz obsluhovat Eerpadlo bez pfipojeni zemniciho vodice. Jinak hrozi
nebezpedi urazu el. proudem. Zkontrolujte zapojeni zemniciho vodice na
zemnici svorku.

Nedotykejte se Cerpadla.

Nedotykejte se erpadla ani jeho potrubi holyma rukama za chodu Cerpadla
nebo ihned po jeho odstaveni v pfipadé, Zze Cerpadlo slouzi k Eerpani horké
kapaliny a jeho povrch je tudiz nebezpecné horky.

@ e pPpP>DpP

Do not touch




Bezpecnostni pokyny

AUPOZORNENi

Cizi Castice

V pfipadé vniknuti cizi Castice do Cerpadla ihned vypnéte Cerpadlo a
odstrarite prekazku. Pouzivani ¢erpadla s cizi ¢astici uvnitf mlze zpUsobit
poskozeni a nefunkénost Cerpadla.

Zakaz stoupani na Cerpadlo
Za zadnych okolnosti nevystupujte ani nestoupejte na ¢erpadlo. Jinak hrozi
nebezpeci vazného urazu.

Likvidace opotfebeného Cerpadla

Likvidaci pouZzitych ¢&i poSkozenych Cerpadel provadéjte v souladu

s mistnimi zdkony a pfedpisy. (Konzultujte s firmou opravnénou k likvidaci
primyslového odpadu.)

Opatfeni proti statické elektfiné

Pfi Cerpani kapalin s nizkou elektrickou vodivosti, jako je ultradistad voda a
s fluorem nereaguijici kapalina (napf. FIuorinertTM), hrozi vznik statické
elektfiny zplUsobujici staticky vyboj a selhani ¢erpadla. Provedte
protiopatfeni zamezujici a odstranujici statickou elektfinu.

® o0 P
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1. Drive nez zac¢nete ¢erpadlo pouzivat

° 'lr:;.',ft'l':';':,:,m'"g Aa Po odstranéni obalu zkontrolujte nasledujici udaje a
Hz

weer. SMD oveéite zda dodany vyrobek a jeho soucasti odpovidaji

B | (dajim objednavky.

[sFzzn mm [ MITOR i

4 DIRECTION OF ROTATION [1] Odpovida typ uvadeény na typovem stitku
ddajm objednaviy?

MFG Nao TEM No.
@ WVAKI COLTD. wonmn o [2] NedoSlo béhem pfepravy k poskozeni Cerpadla nebo
e = jeho ¢€asti, popf. uvolnéni Sroubd a matic?

PFi zjisténi pfipadnych nesrovnalosti kontaktujte
prodejce, u kterého jste uplatnili objednavku.

2. Princip fungovani cerpadia

Strana vytlaku
t Cerpadlo typu SMD je samonasavaci
odstfedivé Cerpadlo s elektromagnetickym

E\Aﬁ pohonem.

f—
Strana sani ObézZné kolo uvniti komory Cerpadla se
otaci magnetickou silou
k pfenosu kapaliny ze strany sani na

_(\ ( stranu vytlaku.
PFedni skfifi
i =

' ' “Wnitini skt
Obézné kolo

==p- - Pritok kapaliny

=>> . Smér otadeni ob&zného kola

Zadni skfin

';Lh_.l\_.l\_.l'b_,ﬂ

=




Priklad:

SMD-T401CV5C-D
1 23 456 7

1 | Material skfiné Bez znacky: GFRPP T: CFRPVDF

40 : G1-1/2 (Vstup) ¢ G1-1/2 (Vystup) (40 ¢ 40)

2 | Velikost Cerpadla:
P 42 : Vstup G2 (Vstup) ¢ G1-1/2 (Vystup) (50 ¢ 40)

3 | Vykon motoru 1:0.75kW, 2 : 1.5kW, 3 : 2.2kW

CV: keramika s vysokym obsahem uhliku/oxidu hlinitého/ FKM
CE: keramika s vysokym obsahem uhliku/oxidu hlinitého/ EPDM
4 | Material loZiska/vietena/O-krouzku | FE: keramika s vysokym obsahem uhliku/oxidu hlinitého vysoké
Cistoty/EPDM (pouze u 401)

CFV: keramika s vysokym obsahem nizkotlakého uhliku/oxidu
hlinitého vysoké Cistoty/FKM (pro skfii CFRPVDF)

5:50Hz

5 | Oznaceni obé&zného kola 6 - 60Hz

Bez znacky: motor TEFC, vnitini provedeni
C: motor TEFC, venkovni provedeni

6 | Druh motoru D: standardni pfirubovy motor IEC

U: motor NEMA

E: maly pfirubovy motor IEC (pouze u 401)

7 | Konstrukéni oznaceni D: bodové kontaktni loziskovy systém




4. Technicke udaje a vnéjsi rozméry

m Standardni technické udaje

Pramér otvoru Standardni vykon Vykon Max. vyska
Typ (mm) m (dopr.vyska - L / min.(pratok)| motoru |samonasavani
Saci otvor x Vytlaény otvor 50Hz 60Hz (kW) (m)
SMD-401-D G1'20G1'/2 8-200 8-200 0.75
(40 0 40)
SMD-422-D G2 0 G1'/2 14.5-200 14-200 1.5
(50 0 40)
4.0
SMD-423-D G2 0 G1'/, 15.5-300 14.5-300 2.2 (Voda pfi
(50 0 40) 20°C)
SMD-T422-D G2 0 Gl1'/, 14-200 14-200 1.5
(50 0 40)
SMD-T423-D G2 0 G1'/2 15.5-300 14.5-300 2.2
(50 0 40)
B VnéjsSi rozmeéry
+ SMD-401-D 212)
] @
T \ﬁ
L . _@_ -
i g )
- _i_ I |
I IISD B
(160}
+ SMD-(T)422, 423-D - ]
e {251} _e_q_l
|_ |
= NNy
I [ L [ =
. =i SimnhCAns S
) Al = wililles
(D =% WS
1, j ﬁ , el
r.J 1 e D |
T 200 il (328) | s L
+=FH
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5. Nazvy soucasti

m Nazvy soucasti

+ SMD-401-D

NN

Fa

[

R LI |

] P Sp—

IS

.

=

|

@/ﬁr
BIOID

&

] ] MATERIAL ] . MATERIAL -
Cis.| NAZEV DILU 5 A ol NAZEV DiLU MNOZ. A
oV ‘ CE ‘ FE |MNOZ.|POZNAMKY | Cis. CV[CE | FE POZNAMKY
1 [PREDNI SKRIN GFRPP 1 18 PEROVA STNLS STL 16 |MS8
ODLOZKA
2 [ZADNI SKRIN GFRPP 1 19 PRIRUBA GFRPP 2
3 [ZADNI SKRIN GFRPP 1 22 MOTOR 1 Jo7skw. 2p.3
4 SPIRALOVA GFRPP 1 60 HzPOUZE| 23 ZAKLADNA GFRPP 1
ROZPERKA
RNI SKRIN 1 24 . y HLINITA et g
5 IVNITRNI SKRIN GFRPP KROUZEK VLOZKY |¢ppaniiica A
6 DESKA PP 1 25 |[PRITLAK OBEZ. KOLA |UHLIK 1
P HLINITA IVYSOCE CISTA|
7 KRYT GFRPP 1 26 ZADNIPRITLAK  [KERAMIKA KeRavika 1
A /YSOCE CISTA
8 KRYT GFRPP 1 27 [VRETENO T o 1
9 |OBEZNE KOLO GFRPP 1 28 [LOZISKO UHLIK 1
. IFERRITE , . .
10 HNACI ALUMINUM ALLOY 1 29 USTNIKROUZEK  |pTFE 1
ELEKTROMAGNET
11 PLAST FERRITE+PP 1 30 [TESNENI FKM| EPDM 1
ELEKTROMAGNETU
12 gg;(ES&?CKET HEAD oTREL 2 M8010 31 |0-KROUZEK FKM| EPDM 1 |G160
13 SROUB SHLAVOU  |STNLS STL 8 M8 050 32 |0-KROUZEK FKM|  EPDM 2 | ARP568-129
S VNITR. 6TI
HRANEM
14 |[SROUB S 6TI STNLS STL 4 M8O25 33 |0-KROUZEK FKM| EPDM 1 |G50
HRANNOU HLAVOU
15 ZAVRTNY SROUB  [STNLS STL 4 M3 34 0-KROUZEK FKM| ~ EPDM 1 | AS-568-201
16 MATICE STNLS STL 12 M8 35 |0-KROUZEK FKM| EPDM 1 |G30
17 TALIROVA STNLS STL 20 M8 36 NASTAVEC FC200 1

PODLOZKA

-11-




- SMD-(T)422, (T)423-D

e

(@D

\l/

MATERIAL
Cis. NAZEV DiLU SMD SMD-T MNOZ.| POZNAMKY
cv \ CE CFV

1  [PREDNI SKRIN GFRPP CFRPVDF 1

2 [ZADNI SKRIN GFRPP CERPVDF 1

3 [ZADNI SKRIN GFRPP CFRETFE 1

6 |DESKA PP PTFE 1

7  [KRYT GFRPP CFRPVDF 2

9 |OBEZNE KOLO GFRPP CFRETFE 1

10 |[HNACI ELEKTROMAGNET RARE EARTH MAGNET +FCD450 1

11 [PLAST ELEKTROMAGNETU PP CFRETFE 1

12 SROUB S HLAVOU S VNITR. 6TI STEEL 2

HRANEM

13 [SROUB S 6TI HRANNOU HLAVOU STNLS STL 9 MI0x 105
14 [SROUB S 6TI HRANNOU HLAVOU STNLS STL 4  MI10x30
15 [ZAVRTNY SROUB STNLS STL 4

16 |MATICE STNLS STL 14 M10

17 TALIROVA PODLOZKA STNLS STL 24  MI10

18 |PEROVA PODLOZKA STNLS STL 18 [M10

19 [PRIRUBA GFRPP CFRETFE 1
20 |PRIRUBA GFRPP CFRETFE 1
21 [SROUB S 6TI HRANNOU HLAVOU STNLS STL 1 MI10x 150
22 MOTOR 1

] R SPCC 1

23 [ZAKLADNA 5 SPCC ;
24 VLOZKOVY KROUZEK Keramika s vysokym obsahem oxidu hliniku Vlfzf:;fﬁzta 1
25 |PRITLAK OBEZNEHO KOLA Uhlik 1
26 ZADNI PRITLAK Keramika s vysokym obsahem oxidu hliniku 1
27 |[VRETENO Keramika s vysokym obsahem oxidu hliniku Vl){,:?:;ﬁ(lzta 1
28  [LOZISKO Uhlik Vysoce ¢isty uhlik 1
29 |USTNI KROUZEK PTFE 1
30 [TESNENI FKM EPDM FKM 1
31 |0-KROUZEK FKM EPDM FKM 1 (G165
32 |0-KROUZEK FKM EPDM FKM 1 |AS568-129
33 |0-KROUZEK FKM EPDM FKM 1 [G60
35 |0-KROUZEK FKM EPDM FKM 2 (G30
36 NASTAVEC FC200 1
37 |0-KROUZEK FKM EPDM FKM 1 |AS568-136
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6. Popis hlavnich soucasti

m Popis hlavnich soucéasti a jejich oznacéeni

Agregat cerpadla (pInéni kapalinou)

a Samonasavaci typ: pred spusténim Cerpadla
"‘ naplite ¢erpadlo vodou plnicim otvorem pro
N vodu (uzavér).

Typovy Stitek
S Pouzivejte pouze napajeci napéti
| . . v . . .
Y ! uvedené na typovém Stitku. (Mimo Uzemi
' Japonska dodrzujte pfislusna mistni
4 | nafizeni o pouzivani el. energie.)

- Ukazatel sméru otaceni
. Sipka ukazuje smér otageni motoru.
Vzdy zkontrolujte zda motor bézi
ve sméru Sipky. (Viz ,Pfiprava k najeti
[4], str. 24.

¢
B

Saci otvor

_______ Stitek s technickymi adaji
Cerpadlo Ize provozovat pouze

, : ! za presné stanovenych podminek.

Uzaveér Varovné oznaéeni "ZAKAZ CHODU CERPADLA NA SUCHO"
Povolte tento Sroubek, ¢imz PFi chodu Cerpadla bez kapaliny poskodite vnitini mechanismus
otevrete otvor k odvodnéni kapaliny Cerpadla. Je zakazano uvadét Cerpadlo do chodu

uvnitf Cerpadla. bez kapaliny.

(Kapalinu nelze zcela vypustit.
Pozor na zbytkovou kapalinu).

A UPOZORNENI

Zakaz pouzivani rozpoustédel k cisténi stitkll, znacek a télesa cerpadla

- 13-
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1. Pokyny k manipulaci

(Dodrzujte veskeré nasledujici pokyny
k zamezeni Graza a nehod.)

A Upozornéni

* Pred instalaci ¢erpadla si peclivé prectéte a dodrzujte nasledujici pokyny a informace.

* Pouzivejte osobni ochranné pracovni prostredky:

pfi obsluze ¢erpadla a praci v jeho blizkosti, kdy je potrubni systém naplnén chemickou kapalinou,
VZDY pouzivejte pracovni odév, obligejovy &tit, ochranné bryle a rukavice. Dal$i preventivni opatfeni
nutno volit v zavislosti na druhu pouzivané kapaliny.

* Pii chodu €erpadla na sucho (bez naplnéni kapalinou) hrozi zadreni tfecich ¢asti uvnitr
Cerpadila.

* Neprovadéjte opravu ¢erpadla nad ramec urceny timto Navodem.

Nesnazte se demontovat a opravovat Cerpadlo svépomoci.

* Opravu Cerpadla smi provadét pouze odborné vySkoleni a kvalifikovani pracovnici obsluhy.

V pfipadé nutnosti demontaze a opravy odstavte Cerpadlo a kontaktujte dodavatele k ziskani
odborné rady.

[1] Manipulujte s Eerpadlem velmi opatrné.

Silné narazy zpUsobené padem &erpadla na podlahu, popf. ider na ¢erpadlo mohou zpusobit jeho
poskozeni a vadnou funkci Eerpadia.

[2] NapInéni vodou

Cerpadlo je samonasavaci. Avéak obsluha musi naplnit erpadlo
vodou pfed pocate¢nim zprovoznénim Cerpadla. Naplrite ¢erpadlo
vodou (popF. provozni kapalinou) do stanovené vySe dfive nez
Cerpadlo spustite. Jinak hrozi zadfeni ¢erpadla a jeho nadmérné

opotrebeni.
Typ Mnozstvi plnici vody
SMD-401-D 458

SMD-(T)422.
423-D

A Upozornéni

Pozor, aby voda z plnici komory nepietékala. Napoustéjte plnici komoru vodou pomalu,
abyste se vyvarovali preteceni.

=l
LN
[

[3] Je zakdzano provozovat Eerpadlo na nasledujicich mistech.

misto, kde teplota klesa pod 0° C

misto s vyskytem koroznich plynd a vybusnych plyni (napf. chlérovy plyn)
misto v dosahu stiikajici vody

misto, kde okolni teplota dosahuje 40° C a vice

misto s vyskytem nadmérné vlhkosti (pfipustna vlhkost : 35 az 85% RV)
misto s vyskytem popt. moznym vyskytem vybusného a korozniho ovzdusi
misto s nebezpecim prachu, pozaru, zemétreseni a jinych vnéjsich otfest.
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[4] Udrzujte ¢erpadlo z dosahu pozaru.
K zamezeni pozaru a vybuchu neumistuijte v blizkosti Cerpadla nebezpecné a hoflavé latky.

[5] PFi poSkozeni Cerpadla
Je zakazano provozovat poskozené Cerpadlo, jinak hrozi elektricky svod a uraz el. proudem.

[6] Zakaz pFestavby
Zakaz provadéni pfestavby Cerpadla. Nebezpedi vazné nehody a Skody na zafizeni.

[71 Povoleny rozsah demontaze a oprav
UZivatelé sméji provadét demontaz a opravy Cerpadla v mife stanovené v kap. ,Demontaz a montaz*
tohoto Navodu.

[8] Cerpadlo nesmi bé&zet na sucho

Pfi po&atecnim pouziti Cerpadla po jeho instalaci nebo generalni opravé naplnte ¢erpadlo stanovenym
mnozstvim kapaliny (popf. Cisté vody) dfive nez jej spustite. Provoz ¢erpadla na sucho zpusobi
opotfebeni kluznych ¢asti uvniti Cerpadla a nasledné zkraceni zivotnosti Cerpadla. Kluzné dily uvnitf
Cerpadla typu SMD jsou navrZzeny jako samomazné, se vzduchovym chlazenim pomoci cirkulujici
kapaliny. Pfi chodu &erpadla na sucho, popf. s uzavienym ventilem na strané sani hrozi poSkozeni
Cerpadia.

[9] Upozornéni, ktera nutno dodrzovat k zabranéni chodu na sucho

Cerpadla SMD snese chod na sucho nepreru$ované maximainé po dobu 1 hodiny. Av$ak pfi provozu
na sucho trvajicim déle jak 1 hodinu, popf. Castém opakovaném spousténi a vypinani hrozi
opotfebeni tfecich soudasti s naslednym poskozenim vnitiniho mechanismu éerpadla. Cerpadlo je
konstruovano tak, aby nedochazelo tak snadno ke vzniku trhlin v diisledku nahlého poklesu teploty
jako napf. pfi dodani studené kapaliny bezprostfedné po chodu na sucho. Pfesto doporuCujeme
ponechat &erpadlo 20 minut v klidu, aby vychladlo pfed jeho opétnym uvedenim do chodu potom co
béZelo na sucho.

[10] Pokyny k najeti a odstaveni Eerpadla

Vénujte pozornost nasledujicim bodim k zamezeni vodniho razu pfi najizdéni a odstavovani
Cerpadia.

Pocinejte si zvlast pozorné v pfipadé dlouhého potrubi na strané vytlaku.

(1) Najizdéni Cerpadla

Pfed spusténim ¢erpadla toto nejprve napliite vodou. Pak zcela oteviete ventil na vytlaku a zapnéte
spina€ zdroje el. energie. Po najeti Cerpadla zkontrolujte bezporuchovy vytlak kapaliny. Nasledné
pomoci ventilu na vytlaku nastavte pritok kapaliny na pozadovanou provozni Uroven.

* Naplriujte plnici kapalinou, dokud neni &erpadlo plné.

(2) Pred spusténim Cerpadla toto nejprve napliite vodou. Nasledné uzavrete zcela ventil u vytlaku a

zapnéte hlavni vypina&. Po najeti Cerpadla pomalu otevirejte ventil na vytlaku a nastavte jej do
pozadované provozni urovné.
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3) Pii odstavovani ¢erpadla nejprve pomalu zavrete ventil u vytlaku. Pouze po uplném zavieni ventilu na vytlaku
vypnéte hlavni vypinac.

* Je zakazano prerusovat chod erpadla, kdyZ je toto v rezimu samonasavani. Cerpadlo odstavte az po Fadném
vytlaceni kapaliny. V piipadé nasilného zastaveni ¢erpadla béhem rezimu samonasavani hrozi ztrata
samonasavaciho vykonu. V takovém piipadé musite ¢erpadlo naplnit vodou znovu od zacatku.

A Upozornéni

Zakaz nahlého preruseni chodu éerpadla pomoci elektromagnetického ventilu apod. Rychlym
uzavienim muzete zplsobit vodni raz a nasledné znic¢eni ¢erpadla od nadmérného tlaku.

Tabulka 1 Rt SMD-(T)422,423-D
SMD-401-D 0.28
Tiak b
(MPa) 0.2 (MPa)
Teplota (°C) a0 0 Teplota (°C) 80

[12] Kapalina s obsahem kalu
Kal nelze zasadné preCerpavat.

[13] Vykon Cerpadla v zavislosti na mérné hmotnosti a viskozité kapaliny
Kapalina s mérnou vahou nebo viskozitou vysSi nez u Cisté vody mize zplsobit uréitou zménu
vykonu samonasavani, vykonu hfidele, pratokového mnozstvi a dopravni vysky.

[14] PferuSovany chod

Casto opakované zapinani / vypinani éerpadla zptsobi jeho rychlé poskozeni. Zejména
spousténi/pferuSovani ¢erpadla v rezimu samonasavani nutno omezit na 1000 cykld.
Cerpadlo v samonasavacim rezimu miiZzete odstavit pouze po fadném vypusténi kapaliny.
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[15] Kolisani teploty a vlhkosti

Na vykon Cerpadla neplsobi zména teploty kapaliny, ale vlivem zmény teploty dochazi ke zméné
viskozity, tenze par a chemické agresivity kapaliny. Vénujte pozornost zménam vlastnosti kapaliny
v disledku kolisani teplot.

P Teplotni rozsah kapaliny : 0 — 80 ° C (&ista voda)

PFi vysoké teploté vykon samonasavani klesa.

P Rozsah okolni teploty : 0 —40 ° C (mraz je nepfipustny)

P> Rozsah vihkosti: 35~85 % RV

* Ohledné dotazl a konzultaci kontaktujte prodejce, kde jste uplatnili objednavku ¢erpadia.

[16] Rozpojeni elektromagnetické spojky

Pfi rozpojeni magnetické spojky se pfestane kapalina vytlacovat, i kdyz motor bézi dale. (Tlakomér
na strané vytlaku ukazuje pfiblizné ,0%.)

V pfipadé rozpojeni elektromagnetické spojky musite erpadlo do jedné minuty odstavit. Cerpadio,
které bézi s rozpojenou elektromagnetickou spojkou, zplUsobi zna¢né sniZeni vykonu spojky.

- 18-




2. Instalace

[1] Instalagni poloha

umozniujici hladky vykon Cerpadla).

* V pripadé, kolisani hladiny kapaliny v saci nadrzi zmérte vysku od nejnizsi trovné jako maximalni
vySku samonasavani a vySku urCete tak, aby tato vySka nepfevySovala hranici samonasavani.

* Saci vySka se méni podle vlastnosti a teploty kapaliny a délky saci hadice. Ohledné podrobnosti
kontaktujte firmu IWAKI.

[2] Vnitini a venkovni uziti
Cerpadlo Ize provozovat jak v krytém, tak venkovnim prostfedi. AvSak vzdy provedte bezpecnostni
opatfeni na ochranu motoru a elektroinstalace proti zaplavam a jinym Zivelnym pohromam.

[3] Misto instalace
K instalaci ¢erpadla zvolte takové misto, které je rovné a zbavené vibraci zplsobenych okolnimi stroji.
Zajistéte dostatecny prostor pro udrzbu.

m Zakladové prace (pred instalaci ¢erpadla)

[1] Plocha pro ukotveni Cerpadla musi byt vétSi nez plocha zdkladnového stojanu.
V pfipadé nedostatecné velké kotevni plochy hrozi znic¢eni
zakladového stojanu plsobenim nadmérné soustfedéné zatéze.

[2] KdyZ je Cerpadlo vystaveno vlivu vibraci (napf. rezonance s potrubim),
provedte vyrovnavaci spoj (dilataci) mezi ¢erpadlem a potrubim.
Jinak hrozi poSkozeni potrubi, méfidel apod.

[3] Pokyny k instalaci

» K pevnému uchyceni €erpadla pouzijte kotevni Srouby.

« Cerpadlo instalujte ve vodorovné poloze.

« Zaijistéte dostatecny prostor umoznuijici cirkulaci studeného vzduchu od ventilatoru motoru.
« Zajistéte dostatek prostoru kolem ¢erpadla umoznujici snadny pfistup pracovnik( udrzby.

B Zvedani

Pfi zvedani Cerpadla vénujte pozornost nasledujicim upozornénim.
« Je zakazano uchopit Cerpadlo za plastové dily (jako napf. skfifi, pfiruba, zakladovy stojan).
« Cerpadlo vazi okolo 42 kg (v pFipadé &erpadla s venkovnim typem motoru TEFC). Cerpadlo
musi nést vZzdy dva pracovnici.
» Zvedejte Cerpadlo vZdy ve vodorovné poloze se zakladovym stojanem dole.
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3. Potrubi

Zatizeni a hybnost potrubi SMD

NizZe je uvedeno dovolené namahani a momenty sily plsobici na pfipojny systém Cerpadla. Potrubi

musi byt navrzeno a fungovat tak, ze cerpadlo nebude vystaveno pnuti a momentdm sil pfesahujici
hodnoty uvedené v nasledujici tabulce.

Tabulka 9: zatiZeni potrubi

Sily vytlaéného potrubi Sily saciho potrubi
Pramér potrubi (mm)
Pradmér potrubi (mm)
40
Zatez 40,50
kN Zatéz
Fx 015 Smér zatéze kN
Fy: stlaeni 0,20 Fx 0,10
Fy: pnuti 0,10 Fy: 0,15
Fz 0,15 Fz 0,15
Momenty vytlaéného potrubi Momenty saciho potrubi
Priimér potrubi (mm) Prlmér potrubi (mm)
40 40,50
Zatéz Zatéz
kN*m Smér zatéze kN*m
Mx 0,05 Mx 0,10
My: 0,10 My 0,05
Mz 0,10 Mz 0,10
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Ukazka potrubi
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(1) Vytlacné potrubi (podeprete potrubi tak, aby jim ¢erpadlo nebylo zatizeno)

(2) Ventil

(3) Zpétny ventil

(4) Tlakomér

(5) Motor

(6) Cerpadlo

(7) Drenazni kanalek

(9) Saci potrubi (primér: D)
(vodorovny usek musi byt co
nejkratSi se stoupanim 1/100 smérem k Cerpadiu)

(10) Podpéra potrubi

(11) Odkaleni (dréna) Cerpadla

(12) Saci potrubi (priimér: D)

(13) Podpéra potrubi

(14) VySka samonasavani

(15) VétSinez1.5D

(16) 2D, 500 mm a vice

(17) 1 az 1.5 D a vice (vzdalenost musi
prfesahovat 500 mm v pfipadé
snadného hromadéni pisku, blata)

(18) Saci nadrz

(19) Filtraéni sito

(20) OdvzduSnovaci trubka

(21) Plnici otvor (uzavér) pro vodu

-21-



B Potrubi na strané sani

[1] Potrubi na sani muze pracovat bud na principu saci vySky nebo sani pod zalivem. Vodorovny Usek
potrubi musi byt vSak co nejkrat8i. Ostatni potrubi musi byt téZ co mozna nejkratsi a s minimalnim
poc¢tem ohybu. Zajistéte odpovidaji podpéry saciho potrubi tak, aby se vaha a tepelné namahani
potrubi nepfenasely na Cerpadlo.

[2] Nastavte fadné spoj na saci potrubi, aby do vedeni nevnikal vzduch. Vyskyt vzduchu v sacim
potrubi maze ovlivnit vykon samonasavani ¢erpadla, popf. ohrozit vytlak kapaliny véetné nejhorsi
varianty, tj. znieni €erpadla.

[3] Pfi nevyhovujicim sani (napf. podtlak v saci nadrzi, velka natokova vyska, popf. dlouhé saci
potrubi) musite realizovat stav NPSHa > NPSHr + 0.5 m. Ohledné vySe NPSHr viz standardni
vykonova kfivka.

[4] PFi pouZiti kolena na strané sani instalujte rovnou trubku o délce min. 500 mm nebo 8mi nasobek
priméru saciho otvoru pfed sacim otvorem Cerpadla. Zajistéte co mozna nejvétsi polomér R kolena.

[5] Nepfipustte pfipadné vystupky, kde miize dochazet k zachyceni vzduchu podél saciho potrubi.
Potrubi na strané sani ma stoupani 1/100 smérem k ¢erpadlu.

Vyhovujici stav Neprijatelny stav

O Vzduchova kapsa

Nevyhovujici

Vyhovuijici

Z

Q Vzduchova kapsa
Vyhovujici U Nevyhovuijici

x|
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[6] U metody ,saci vyska“ doporu¢ujeme shodné priméry jak saciho otvoru tak saciho potrubi. Kdyz je
pramér potrubi vétsSi nez pramér otvoru €erpadla, ma to vliv na samonasavaci vykon Cerpadla, popf.
samonasavani se stane zcela nefunkéni.

[7]1V pFipadé sani se zalivem se rovnéz doporucuje instalovat na sacim potrubi Soupé k usnadnéni
celkové prohlidky Cerpadla. Pfi béZném provozu &erpadla musi byt Soupé naplno oteviené; Soupé
nutno zavfit pouze pfed celkovou prohlidkou.

[8] ZakonCeni potrubi na sani musi byt ponofené minimalné 500 mm pod hladinou vody.

[9] Na vstup saci nadrze nasadte sito k zamezeni pristupu cizich ¢astic do saciho potrubi. Konec
saciho potrubi musi byt vzdaleny minimalné 1~1.5 D (D: primér saciho potrubi) od dna saci nadrze.
Pozor, pfi vniknuti cizi ¢astice hrozi porouchani Cerpadia.

B Vytlacné potrubi

[1] Instalujte podpéru, aby hmotnost potrubi neplsobila na ¢erpadlo jako zatéz.

[2] S pfili§ dlouhym potrubim stoupa i jeho odpor, coz ztéZuje vykon erpadla. Primér potrubi se
stanovi na zakladé vypoctu odporu potrubi.

[3] pfipadé, Ze nastane néktera z nasledujicich situaci, musite instalovat zpétny ventil. Pfi volbé
zpétného ventilu rozhoduje tlakova hranice zpé&tného ventilu (v€etné vlivu vodniho razu a zpétného
toku na Cerpadlo).

a) vytlacné potrubi je pfili§ dlouhé

b) vytlacna vyska pfevySuje 15 m

c¢) zakonceni vytlaéného potrubi je 0 9 m vySe nez hladina kapaliny v saci nadrzi

d) nékolik Eerpadel je paralelné vzajemné propojeno na jedno potrubi

[4] Na vytlacné potrubi s doporuéuije instalovat Soupatko k regulaci pritokového mnozZstvi a k
zamezeni pretizeni motoru. V pfipadé instalace jak zpétné klapky tak Soupatka musi byt zpétna
klapka umisténa mezi Cerpadlem a Soupatkem.

[5] Nezapomerite instalovat tlakomér na vytlaéném potrubi.

[6] Instalujte odvzduSnovaci ventil v pfipadé, Ze vodorovna ¢ast vytlaéného potrubi je pfili§ dlouha.

[7] Existuje-li nebezpeli mozného zamrznuti kapaliny ve vytlaéném potrubi, instalujte vypoustéci
ventil.

[8] Instalujte odvzdusSnovaci potrubi mezi zpétnou klapkou a ¢erpadlem k vylouceni vzduchu v rezimu
samonasavani. Konec odvzdusniovaciho potrubi musi vést do ovzdusi.
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4. Elektroinstalace

Elektropripojky

' 5 POZOR

Elektrické pfipojeni smi provadét pouze elektrikaf s pfedepsanou kvalifikaci v souladu s
mistnimi pfedpisy a nafizenimi. Zkontrolujte zda elektro udaje na typovém Stitku motoru
odpovidaji pouZitému elektrickému napéti.

[1] Pouzivejte elektromagneticky spinac, ktery odpovida specifikaci (napéti, kapacita atd.) motoru
Cerpadla.

[2] V pripadé venkovniho uziti Cerpadla musi byt elektroinstalace vodotésna na ochranu spinact proti
destové vodé.

[3] Instalujte elektromagnetické spinace a tlagitka v misté pfiméfené vzdaleném od &erpadla.
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5. Obsluha

B Pokyny k obsluze
[1] Je zakazano provozovat ¢erpadlo na sucho, popf. s uzavienym ventilem na strané sani
(Soupatkem). Jinak dojde k poskozeni vnitfku ¢erpadla.

[2] V pfipadé kavitace odstavte erpadlo do jedné minuty.
Rovnéz nenechavejte Cerpadlo v chodu, kdyZ do sani vnikl vzduch.

[3] V pfipadé rozpojeni elektromagnetické spojky odstavte erpadlo do jedné minuty. Vykon spojky se
snizi pfi pokracujicim chodu s rozpojenou spojkou.

[4] Kolisani teplot nesmi prevysit 80 °C béhem najizdéni, odstavovani i chodu Cerpadla.

[5] Pred spusténim cCerpadla zcela uzavrete ventil na vytlaku k zamezeni vodniho razu béhem
najizdéni Cerpadla. (Tyka se ,sani pod zalivem®).
* V pfipadé principu ,saci vySka“ otevfete naplno ventil na vytlaku pfed spusténim Cerpadia.

[6] Pozor, kdyZ nechate delSi dobu béZet erpadlo se zcela uzavienym ventilem na vytlaku, dojde k
narlstu teploty kapaliny uvnitf Cerpadla a naslednému posSkozeni Cerpadia.

[71V pfipadé vypadku el. energie za chodu Cerpadla ihned vypnéte hlavni vypinac a zaviete ventil na
vytlaku.

[8] Zkontrolujte, zda ¢erpadlo neni vystaveno vétSimu nez stanovenému tlaku.
Viz str- 14 , [11] PFipustnd tlakova hranice” v kap. ,1. Pokyny k manipulaci*.

[9] Maximalni povrchova teplota Cerpadla
Maximalni povrchovou teplotu pro jednotlivé typy ¢erpadel uvadi nasledujici tabulka. Provedte
ochranna opatfeni dle pfislusné vyse teploty.

Teplota | Max. povrchova teplota
kapaliny | pfi okolni teploté 40° C
(°C) (°C)

Typ

SMD-401-D

SMD-(T)422, 423-D 80 80
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[10] Hlu€nost Cerpadla

Hladinu hluku zpUsobenou jednotlivymi typy ¢erpadel uvadi nasledujici tabulka. Provedte opatfeni na
ochranu sluchu v souladu s pfislusnou hladinou hluku. Protihlukové opatfeni odpovidaji nafizeni EN
31201 (1ISO11201).

(dB)
SMD-401-D
Typ SMD-(T)422, 423-D
Hladina
hluku 80

m Priprava k najeti

Nize je uveden postup pfipravy k pocate¢nimu najeti Eerpadla po jeho instalaci, popf. k opétnému
uvedeni do provozu po delSi odstavce Cerpadia.

[1] Dakladné vycistéte vnitfek Cerpadla a potrubi. Potom naplrite kapalinou.

[2] Utdhnéte Srouby pfirub (aby dovnitf nevnikal Zadny vzduch) a kotevni Srouby.

[3] Otevrete vstupni uzavér plnici vody na vrchni ¢asti Eerpadla a napliite kapalinou. Po naplnéni
Cerpadla kapalinou uzavér fadné utdhnéte, aby nedoslo k naséti vzduchu.

Nékteré druhy kapalin slouzicich jako plnici voda mohou zpUsobit korozi kovovych dilt ¢erpadia.
Pozor, aby se voda nerozlila pfes plnici hrdlo. V pfipadé rozliti vody dosucha setfete.

[4] Nasledné ihned uvedte motor do chodu a zkontrolujte spravnost sméru otaceni motoru. Motor se
musi otacet ve sméru Sipky oznacené na ventilatoru motoru. Kdyz je smér otaceni opacny, musite
provést zaménu dvou libovolnych vodi€u tfifazového napajeni.
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m Obsluha

Pri obsluze ¢erpadla postupujte dle nize uvedenych krokd.

Postup obsluhy

Komentar

1 « Zavrete / oteviete ventil.

+ Saci ventil - otevfete naplno
« Vytlagny ventil - zavfete naplno (u ,sani pod
zélivem®)

- oteviete naplno (u ,saci
vysky*®)

2 * Naplite Eerpadlo kapalinou
Pfiprava k najeti

» Zkontrolujte naplnéni Cerpadla kapalinou. Kdyz
ne, naplhte.

*Po dokonceni pInéni zaviete Uplné vytlac. ventil
(u ,plnéni pod zalivem®).

* Po dokonceni pInéni otevrete naplno vytlag.
ventil (u ,saci vysky").

3 » Zkontrolujte spravny smér otaceni
motoru.

Zapnéte pfivod el. energie a zase
ihned vypnéte.

* MzZikové zapnuti el. proudu k uvedeni Eerpadla
do chodu pouZijte pouze ke kontrole sméru
otaceni.
(Spravny smér otaceni Cerpadla uvadi Sipka na
Cerpadle. Oveérte smér ventilatoru motoru
pohledem na ventilator skrz jeho kryt.)
* Pozorné sledujte zda se motor ventilatoru
pomalu a hladce prestane otacet po vypnuti
hlavniho vypinace.

Upozornéni
Kdyz se ventilator motoru plynule nezastavi,
je asi €erpadlo uvniti zablokovano.

4 » Zapnéte el. proud a spustte Cerpadlo.
Pak nastavte tlak u vytlaku a priitokové
mnozstvi.

* Pouze u ,saci vysky*“

Otevrete naplno vytlac. ventil. Potom najedte
Cerpadlo a zkontrolujte nepfitomnost vzduchu.
Za bézného provozniho stavu pomalu zavirejte
vytlag. ventil k dosazeni stanoveného tlaku u
vytlaku. U ,saci vysky“ trva urcitou dobu (zhruba
3 minuty pfi Cisté vodé a pokojové teploté) nez
je vzduch zcela vytlagen z Cerpadla

a saciho potrubi.

* U ,sani pod zalivem*

Po spusténi Cerpadla a s tlakomérem ukazujici
odstavny tlak za¢néte pomalu otevirat vytlac.
ventil k dosazeni stanovené vySe tlaku u vytlaku.

AUpozornéni

P¥i nadmérném otevieni ventilu hrozi
pretizeni motoru. Otevirejte ventil a
soucasné sledujte proud.
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. Postup obsluhy Komentar
Cis
Béhem provozu ¢erpadla nutno dodrzovat nasledujici minimalni pfijatelné pratoky.
Zakaz provozovat ¢erpadlo s pratokovym mnozstvim nedosahujicim nize uvedené hodnoty.
SMD-401-D : 10r/min.
SMD-(T)422, 423-D : 20r/min.
« Stejny postup dodrzZujte i v pfipadé automatické obsluhy Cerpadla.
&Upozornéni
Nenechavejte bézet cerpadlo déle jak 1 minutu se zcela uzavienym ventilem na vytlaku.
5 | PFi obsluze sledujte nasledujici : » KdyzZ neni priitokomér, zkontrolujte hodnoty
zda €erpadlo najelo na plynuly pracovni tlaku u vytlaku, tlaku na sani a elektrického
rezim, hodnoty priitokoméru a zda ¢erpadlo | proudu vzhledem k odporu potrubi.
bézi dle udaju specifikace.

B Odstaveni ¢erpadla

Komentar
Postup obsluhy

1 » Pomalu zavirejte ventil na vytlaku. « Ventil (napf. elektromagneticky) nesmite zavfit

vytlaénych potrubi.

nahle. Jinak hrozi znieni ¢erpadla od vodniho
razu, jehoz vyskyt je pravdépodobny u dlouhych

2 * VVypnéte zdroj a pferuste chod Eerpadla. » Zkontrolujte motor zda se zastavuje pomalu a

Cerpadla.

3. Pfi zastavovani €erpadla sledujte nasleduijici:

V takovém pfipadé musite naplnit ¢erpadlo vodou.

proplachovacim potrubim. Pak dokonale vydrénuijte.

uvnitf nezamrzla. 3
 V pfipadé vypadku el. proudu VYPNETE hlavni vypinal a zaviete ventil na vytlaku..
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hladce. Kdyz ne, prohlédnéte vnitfek ¢erpadla.

« Cerpadlo s funkci vysani je uréeno k pojmuti
dostatku samonaséavaci vody pro dalSi jeho
provoz. Jinymi slovy Cerpadlo vyZaduje dodani
vody pouze jedenkrat pfi pocateCnim najeti.
Av8ak pozor na stav kapaliny pfi odstaveni

« Stav kapaliny uvnitf ¢erpadla muze poklesnout po odstaveni €erpadla na urcitou delSi dobu.

* pii odstavovani Cerpadla v chladném pocasi mize dojit k zamrznuti kapaliny v Eerpadle a
naslednému poskozeni €erpadla. P¥i cirkulaci nebezpeéné kapaliny provedte vycisténi vnitrku

* Po odstaveni ¢erpadla zkontrolujte dokonalé vypusténi veskeré kapaliny. Pfi kratkodobém
odstaveni z provozu neumoziujici vypusténi kapaliny pouzijte ohfiva¢ apod., aby kapalina
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1. Priciny poruch a jejich lokalizace

Porucha

Pficiny

Vyhledani poruchy

Samonasavani neni

mozné nebo je pomalé.

Cerpadlo opakované
nesamonasava.

! Nedostatek plInici kapaliny.
! Cerpadlo bézi na sucho.

Odstavte Cerpadlo a naplrite dostateCnym
mnozstvim plnici kapaliny. Pak ¢erpadlo opét
najedte.

! Vytlag. ventil je uzavren.
! Odvzdus. potrubi je uzaviené.

Otevrete naplno ventil a znovu spustte ¢erpadlo.

! Do €erpadla se dostal vzduch pfes saci potrubi
nebo té&snénim.

™ Prekontrolujte stav tésnéni ploch spojovaci
pfiruby na sacim potrubi.

™ Zkontrolujte zda saci hladina vody neni pfili$
nizka.

I Rozpojena elektromagneticka spojka.

™ Zmeéfte proud, aby Cerpadlo nebylo pretizené.
™ Zkontrolujte obé&zné kolo a plast
elektromagnetu ohledné cizich ¢astic mezi témito
komponenty.

™ Zkontrolujte vySi napéti zda odpovida.

I'Nizke otacky Cerpadla.
! Cerpadlo se otaci nespravnym smérem.

™ Zkontrolujte vinuti motoru a provedte nezbytna
opatreni.
™ Zaménte pfipojené vodice.

I Cerpadlo je umisté&no pfilis vysoko.

™ |nstalujte Cerrpadlo do vysky v mezich
samonasavani.

™ Zkontrolujte zda saci hladina vody neni pfili§
nizka.

! Nevyhovujici mérna hmotnost a viskozita
kapaliny.
! Prili§ vysoka teplota kapaliny.

™ Zkontrolujte teplotu, mérnou hmotnost a
viskozitu kapaliny a provedte nutna opatfeni.

! Saci potrubi je pfili§ dlouhé.

™ Zkratte saci potrubi.

! Nevyhovuji kmito€et Cerpadla.

™ Nastavte odpovidajici kmitoCet Cerpadla.

| Saci potrubi zaneseno cizi ¢astici.
! Vytlaéné potrubi zaneseno cizi ¢astici.

™ Qdstrarite cizi ¢astice.
™ Provedte opatieni k zabranéni vstupu cizich
gastic.

! Deformovana saci hadice.

™ Vyménite hadici za novou o vétsi pevnosti.

! Konce vytlag. hadice a odvzdus. hadice jsou
umistény pod vodni hladinou.

™ Zvednéte konce hadic nad vodni hladinu.

! Pfiruba na sani popf. uzaver jsou uvolnény.

™ Zkontrolujte O-krouzek, dle potfeby utahnéte.

PFili§ pomala rychlost
vytlaku.

! Otvor na sani ucpan cizi ¢astici a brani
hladkému vytlaku kapaliny.

™ Qdstrante cizi ¢astici ze saciho otvoru.

'V sacim potrubi vznikla vzduchova kapsa.

™ Zkontrolujte stav potrubi a dle potfeby upravte
hadici.

! Vstup obé&zného kola ucpan cizi ¢astici.

™ Demontujte ¢aste¢né Usek obézného kola a cizi
Castici odstrarite.

! Do Cerpadla vnika vzduch pfes saci potrubi
nebo tésnénim.

™ Zkontrolujte spoj saciho potrubi a dle potfeby
dotahnéte.

| Strana vytlaku Gerpadla zanesena cizi ¢astici.

™ Qdstrarite cizi ¢astici z Cerpadla.
™ Qdstrarite cizi ¢astici a/nebo okuje z trubky.

! Saci potrubi ma vzduchovou kapsu, popfl jiny
druh odporu potrubi.

™ Zkontrolujte saci potrubi ohledné pfipadnych
vystupku a provedte pfislusna opatfeni.

' Vytlaéné potrubi ma usek vykazujici odpor,
popf. stavajici dopravni vyska a ztrata dopravni
vySKy jsou prili§ velké.

™ Zmeéfte stavajici doprav. vysku Cerpadla a ztratu
dopravni vySky vytlacného potrubi a provedte
potfebna opatfeni.

I Motor se otaci v opacném sméru.

™ Zaménte zapojené vodice.
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Porucha

Priciny

Vyhledani poruchy

Prehfaty motor.

! Velky pokles napéti.
! Pfehfaty motor.
! Velmi vysoka okolni teplota.

™ Zkontrolujte napéti a kmitocet.

™ Zkontrolujte zda mérna hmotnost a viskozita
kapaliny odpovidaji.

™ Dokonale ventilujte motor.

Nahly pokles rychlosti
na vytlaku.

! Otvor na sani ucpan cizi ¢astici.

™ Qdstrarite cizi ¢astici.

Cerpadlo se nadmé&rné
chvéje.

| Zakladna neni pevné ukotvena.

' VolIné instalacni Srouby.

| Saci potrubi zaneseno nebo uzavieno a tim
dochazi ke kavitaci.

! Opotrebované nebo roztavené loZisko ¢erpadla.

! PoSkozeny plast elektromagnetu nebo vieteno.
I Zménila se dynamicka vyvazenost hnaciho
elektromagnetu.

! Obézné kolo je v kontaktu s kotvici ¢asti plasté
elektromagnetu.

! Opotrebované lozisko motoru.

™ Provedte opé&tnou montaz zakladny.

™ Dotahnéte Srouby.

™ Vygistéte Cerpadlo a odstrarite pfi€inu kavitace.
™ Provedte vyménu.

™ Provedte vyménu.

™ Qdstrarite pfi¢inu nebo dany dil vyménite.

™ Provedte vyménu.

™ Provedte vyménu loZiska, popf. celého motoru.

NemUzete-li nalézd pficinu poruchy kontaktujte prodejce IWAKI.
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2. Udrzba a prohlidky

B Denni kontroly

[1] Zkontrolujte pfipadné neté&snosti kapaliny v Cerpadle dfive nez ¢erpadlo spustite. Pfi zjisténi
netésnosti nesmite Cerpadlo zapinat.

A Upozornéni

Moment utazeni instala¢nich Sroub ¢erpadla véetné matic mize poklesnout v ivodni ¢asti
uzivani €erpadla , nebo za takovych provoznich podminek, kdy znaéné kolisa teplota.
Pravidelné kontrolujte moment utazeni a Srouby s maticemi dle potreby dotahujte.

Moment utazeni instalacnich Sroubt ¢erpadla je uveden na str. 37. Jednotlivé Srouby utahujte
stejnym momentem.

[2] Zkontrolujte hladky chod Eerpadla bez vyvijeni nezvyklého hluku a vibraci.
[3] Zkontrolujte hladinu kapaliny v saci nadrzi a tlak na strané sani.

[4] Zkontrolujte elektricky proud motoru naméfeny béhem chodu ¢erpadla k ovéfeni zda
Cerpadlo/motor nejsou pretizeny.

* Pozor, hodnoty uvadéné na tlakoméru jsou Umérné mérné hmotnosti dané kapaliny. Kohout
tlakoméru nebo vakuometru musi byt v oteviené poloze pouze béhem provadéni méreni. Po ukon&eni
kazdého méfeni musite kohout zavfit. Kdyz zistane kohout otevieny i za chodu Cerpadla, na méfici
mechanismus muze pusobit mimoradny tlak zplisobeny vodnim razem.

[5] Kdyz mate pfipravené zalozni Cerpadlo, obc¢as toto najedte k jeho uchovani ve stavu trvalé
pfipravenosti.

[6] Zkontrolujte, zda za chodu ¢erpadla nekolisa tlak u vytlaku, vytlacny pratok a napajeci napéti
motoru. V pfipadé, Ze néktera z uvedenych hodnot kolisa, postupujte dle ,1. Pfi€iny a lokalizace
poruch" k odstranéni zavad na zafizeni.

B Pravidelné prohlidky

K zajisténi vykonného a hladkého chodu Cerpadla je nutné provadét pravidelné kontroly dle nize
uvedeného postupu.

PFi demontazi ¢erpadla zkontrolujte neposkozenost tfecich ¢asti a plastovych dilu.

Hnaci elekromagnet a plast elektromagnetu vykazuji znaénou magnetickou silu. Pozor na nebezpedi
pritisknuti prstd u rukou. Nevkladejte elektropfistroje neslucitelné s magnetickym polem do blizkosti
elektromagnetd.
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Interval prohlidek

Nazev dilu

Kontrolovana mista

Kazdych 6 mésicu
* Nutno vést zaznamy o
prohlidkach.

Hnaci elektromagnet.
zafizeni

*PFitomnost stop po tfeni, opotfebeni?
*Neni uvolnén kryt? Volny 6ti- hranny
stavéci Sroub?

«Jsou vnitfni plochy elektromagnetu a
hfidele motoru souosé? (Max.
excentricita: 1/10 mm)

Zadni skiif

*PFitomnost stop po tfeni, opotfebeni?
*Trhlinky na zmacené koncové ¢asti
kapaliny?

*Opotiebeny krouzek pfitlaku?
*Opotiebeny hrot vietena?

«Skvrny v zadni skfini.

Plast elektromagnetu

*PFitomnost kluznych ryh v zadni ¢asti,
popf. ve valcové ¢asti ?

*Trhlinky v plastu zadni ¢asti, popf. ve
valcovem télese?

*Opotiebeni loziska? (Zméfte rozméry.)
+Stav zalisovaného obé&zného kola.

Obézné kolo

*Opotiebeny Ustni krouzek. (Zméite
rozméry.)

*Opotiebeny pfitlak obézného kola.
*PFitomnost trhlinek?

“«Znamky kavitace (napt. stav Ustniho
krouzku, opotfebeni, zadreni)?
*Skvrny, popf. ucpani uvnitf obézného
kola.

*Zména rozméru obézného kola.

Predni skfin

*Skvrny v kontaktni ¢asti s kapalinou?
*PFitomnost trhlinek?

«Znamky opotiebeni, stopy po tfeni,
trhlinky v krouzku viozky?

*Ucpana vypust?

*RoztaZeni nebo trhlinky na O-krouzku?
*Tfeci ryhy na nezvyklém misté?

Vreteno

*Pfitomnost trhlinek?
*Opotfebené tfeci ¢asti?
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m Dovolené opotrebeni lozisek a vietena

Jednotka: mm

Typ

SMD-401-D
SMD-(T)422, 423-D

P¥i dodani | Vymeénit pfi

Dil

Vnitfni pramér | 26 27
loZiska

VnéjSi primér | 26 25

vietena

* Kdyz rozdil mezi vnitfnim pramérem loziska a vnéjSim priimérem vietena prekro¢i 1 mm, pak musite
provést vymeénu bud loZiska nebo vietena, podle toho u ¢eho nastalo vétsi opotfebeni, a to bez
ohledu na hodnoty vySe uvedené tabulky. V pfipadé Cerpadla s keramickymi lozisky se vieteno i
lozisko vyménuji soucasné.

*V prvnich fazich provozu se mlize objevit pocate¢ni opotfebeni kluznych ¢asti. Toto je bézné a nelze
zameénovat za vadny stav.

m Dovolené opotiebeni ustniho krouzku

Jednotka: mm

SMD-401-D
Typ SMD-(T)422, 423-D
Tloustka pfi dodani 8
Tloustka, pfi které nutno proveést 7
vyménu

* Stupefi mezi plochou ustniho krouzku a ob&znym kolem pfi dodani €ini 2 mm. Kdyz se tento stupen
snizi na 0 mm, pak musite provést vyménu ustniho krouzku.

Pfi dodani 2 mm

Ustni krouzek .|

-

Obézné kolo

L~
—

- 34-



m Hranice opotrebeni hrotu pritlaku obézného kola a hrotu vietena

Cerpadla typu SMD jsou navrzena tak, Ze pii neobvyklych provoznich stavech (kavitace, chod na
sucho) pfichazi hrot pfitlaku obézného kola do kontaktu s vietenovym nastavkem. Kdyz tfeni mezi
hrotem pfitlaku obézného kola a vietenovym nastavkem prekro€i hranici opotfebeni, hrozi nebezpedi
poskozeni Cerpadla. V pfipadé provozu Cerpadla za nize uvedenych podminek zkontrolujte stav tfeni
pritlaku ob&Zzného kola a vietena:

* mimofadny stav jako je b&h na sucho a kavitace trvaji nepfetrzité déle nez 3 hodiny.
* pocCet spusténi a vypnuti Cerpadla v reZimu samonasavani dosahl hodnoty 1,000.

Zadni skfin
Obézné kolo Pritlak obézného kola
= Usek A
Plast elektromagnetu 1 I~ d_._'_.__F_Usek B
Vfeteno —
Zadni skFif - Zadni pfltlak

H Postup kontroly opotiebeni

[1] Vyjméte zadni skFifi z patni podpéry (konzole
motoru)
a vlozte do zadni skiiné plast elektromagnetu.

[2] Nastavte obézné kolo do svislé polohy
a pomalu jim otacejte.

« V pfipadé, Ze hroty nejsou opotfebovany nad
povolenou hranici opotfebeni:

obézné kolo i plast elektromagnetu se otaceji
hladce.

* Hroty jsou opotfebovany na povolenou mez:
obézné kolo i plast elektromagnetu se jiz
neotadeji hladce. Kontakt mezi usekem A a
Uusekem B, jak

uvadi obr. nalevo, neumoznuje plynulé hladké
otaceni obézného kola a plasté elektromagnetu,
nebot’ hroty obou komponentt jsou nadmérné
opotfebovany. V tomto pfipadé provedte vyménu
obézného kola a zadni skfiné za nové.
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3. Nahradni dily

Odpovidajici nahradni dily jsou zarukou dlouhodobého bezporuchového provozu €erpadia.
Doporucujeme udrZovat trvalou pohotovostni zasobu spotfebnich sou€astek. V objednavkach
uvadéjte nasledujici udaje:

1) nazev soucastky a kddoveé Cislo soucastky
2) typové oznaceni Cerpadla a vyrobni Cislo (dle typového Stitku na Cerpadle)
3) Cislo vykresu, pokud jste obdrzeli vykres schvaleny fu IWAKI.

* SMD-401-D
Cis. Nazev dilu Material |Oznadeni dilu| Cis. Nazev dilu Material |Oznaceni dilu
1 Pfedni pouzdro GFRPP SMD0001 17  [Talifova podlozka ~~~ SMD0030
2 [Zadni pouzdro GFRPP SMD0015 18  |Pérova podlozka ~~~~ SMD0029
CV, CE SMD0023 19 |Pfiruba GFRPP SMD0002
3 [Zadni skiif GFRPP
FE SMD0037 SMD0025
4 Spiralova rozpérka (pouze u GFRPP SMD0014 23 |[Zakladna D GFRPP SMD0048
60HzZ)
CV, CE SMD0012 u SMD0049
5 nitfni pouzdro 50
Hz FE SMD0038 cv FKM SMDO0009
GFRPP 30 [Tésnéni
CV, CE SMD0013 CE, FE EPDM SMD0040
m’tm' pouzdro 60 FE SMD0039 cV FKM SMD0004
31 |O-krouzek
6  Deska PP SMD0010 CE, FE EPDM SMD0045
7 Uzaver GFRPP SMD0005 cv FKM SMD0003
32 |O-krouzek
8  |Uzaver GFRPP SMD0007 CE, FE EPDM SMD0042
9+ Zafizeni obézného kola GFRPP SMD0019 cv FKM SMD0011
25 + 50 Hz 33 |O-krouzek
29 Zafizeni ob&Zného kola GFRPP SMD0020 CE, FE EPDM SMD0041
60 Hz
SMD0024 34 lokrouzek cv FKM SMD0008
10  Hnaci elektromagnet D SMDO0050 CE, FE EPDM SMD0044
U SMD0051 cv FKM SMDO0006
35 |O-krouzek
11+28  |Plast elektromagnetu SMD0022 CE, FE EPDM SMD0043
13 |Sroub s 6tihrannou hlavou SMD0028 D SMD0047
14 Sroub s 6tihrannou hlavou SMDO0032 36 [Nastavec U FC200 SMDO0046
15 Zavrtny Sroub SMD0034 E SMD0036
16 Matice o SMD0031

Pozn.: Cis. dle tabulky na str. 9.
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* SMD-422, 423-D

Oznaceni| dild Oznaceni| dilt
Cis. Nazev dilu Material Cis. Nazev dilu Material
SMD-422 | SMD-423 SMD-422|SMD-423
1 |[Pfedni pouzdro GFRPP SMD0052 21 [Sroub s 6tihrannou SMD0075
hlavou NNNN
2+24  [Zadni pouzdro GFRPP SMD0053 SPCC SMD0088
23 [Zakladna
3+26+27Zadni skiii GFRPP SMD0065 L| SPCC SMD0089
6 [Deska PP SMD0056 CV| FKM SMD0057
30 [Tésnéni
7 [Uzavér GFRPP SMD0005 CE| EPDM SMD0058
9+ Zafizeni ob&zného kola 50 Hz GFRPP |SMDO0068|SMD0096 CV| FKM SMD0063
25+ 31 |O-krouzek
29 Zatizeni obézného kola 60 Hz GFRPP |SMDO0069| SMD0097 CE| EPDM SMD0064
Hnaci elektro- JIS/IEC motor —==~~——SMD0066| SMD0081 CV| FKM SMD0003
10412 |paoret 32 0-krouzek
NEMA motor ~~~~__SMD0080| SMD0085 CE| EPDM SMD0042
11428 [Plast elektromagnetu ~~=~__SMD0070| SMD0084 CV| FKM SMDO0061
. - 33 |O-krouzek
13 |Sroub s 6tihrannou hlavou NN QD7 CE!| EPDM SMDO0062
14 Sroub s 6tihrannou hlavou NS SMDO0076 CV|! FKM SMD0006
35 O-krouzek
15 Zavrtny Sroub e SMDO0071 CE| EPDM SMD0043
16 Matice e SMD0078 D| FC200 SMD0090
36 |Nastavec
17 [Talifova podlozka e SMD0079 U| FC200 SMDO0091
18 [Pérova podlozka e SMD0077 CV| FKM SMD0059
37 O-krouzek
19 |Ptiruba GFRPP SMD0054 CE| EPDM SMD0060
20 [Ptiruba GFRPP SMD0055
Pozn.: Cis. dle tabulky na str. 10.
*« SMD-T422, 423-D
. Oznaceni| dild . Oznaceni|dilt
Cis. Nazev dilu Material Cis. Nazev dilu Material
SMD-T422 | SMD-T423 SMD-T422 | SMD-T423
1 [Pfedni pouzdro CFRPVDF SMT0001 18 [Pérova podlozka s SMT0025
2+24  [Zadni pouzdro CFRPVDF SMT0002 19 [Pfiruba CFRETFE SMT0003
3+26+27Zadni skiii CFRETFE SMTO0012 20 |Pfiruba CFRETFE SMT0004
6 [Deska PTFE SMT0005 21 Sroub s 6tihrannou e SMT0023
hlavou
7 [Uzavér CFRPVDF SMT0019 SPCC SMT0036
23 [Zékladna
9+ Zatizeni obézného kola 50 Hz | CFRETFE [SMTO0015/SMT0030 L SPCC SMTO0037
25+
29 Zatizeni obézného kola 60 Hz | CFRETFE [SMT0016/{SMT0031) 30 Té&snéni FKM SMT0006
10412 Hnacf elektro- JIS/IEC motor SMTO0013|SMT0029 31 (O-krouzek FKM SMTO0011
magnet =
& NEMA motor SMTO0028/SMT0033 32 (O-krouzek FKM SMTO0007
11+28 [Plast elektromagnetu SMT0017|SMT0032 33 |O-krouzek FKM SMT0009
13 [Sroub s 6tihrannou hlavou SMT0022 35  (O-krouzek FKM SMT0010
14 Sroub s 6tihrannou hlavou SMT0024 D | FC200 SMT0038
e 36 [Nastavec
15 Zavrtny Sroub SMTO0018 U | FC200 SMT0039
16 Matice SMT0026 37 O-krouzek FKM SMTO0008
17 [Talifova podlozka SMT0027

Pozn.: Cis. dle tabulky na str. 10.
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4. Demontaz a montaz

& Upozornéni

* Uvnitf Cerpadla plsobi velka elektromagneticka sila. Pozor na nebezpedi pfitisknuti prstd béhem
demontaze i montaze Cerpadla. Dbejte na to , aby se na elektromagnety nepfitahovaly zZelezné Castice
prachu.

Neponechavejte v magnetickém poli Cerpadla zadna elektronicka zafizeni podléhajici pusobnosti
znacné magnetickeé sily.

Pfed zahdjenim demontaze / montaZe zcela uzaviete ventily na strané sani a vytlaku.

Nedemontujte ¢erpadla nad ramec uvadény v tomto Manualu.

m Demontaz

[1] Odstrarite uzavér vypusti a kapalinu vypustte. (Kapalinu nelze zcela vypustit.)

VysSroubujte ¢tyfi Sestihranné Srouby (slouzici k uchyceni télesa Cerpadla k motoru ze strany motoru) a
Ctyfi matice na zavrtnych Sroubech a téleso Cerpadla oddélte od motoru. (Z télesa Cerpadla muze jesté
vytékat kapalina.)

[2] Po odstranéni Sestihrannych Sroubu spojujicich pfedni a zadni skfif se tyto skiiné oddéli. Nyni jiz
muZzete vyjmout desku, tésnéni, O-krouzek, vnitfni pouzdro (pouze u typu 401) a spiralovou rozpérku
(pouze u typu 401, 60Hz).

’& Upozornéni

Vieteno a skfin jsou nachylné k prasknuti od silného narazu. Nesmite do nich udefit nastrojem.

Sroub s 6tihran. hlavou

Matice Konzole

O-krouzek

Vnitfni skfif (pouze u 401)

Spiralova rozpérka g g | ‘\
(Pouze u 401, 60Hz) / Y O-krouzek
Sroub s 6tihran. “ R Deska

-~
- hlavou P
/ Tésnéni

Predni skfir
Vypustny uzavér

[3] Vysurite obézné kolo a plast elektromagnetu z konzole/motoru. Pozor na nebezpedi otlaceni prstd u rukou.

[4] Nasledné oddélte obézné kolo od plasté elektromagnetu dle nasledujiciho postupu. S dily manipulujte opatrné, aby nedoslo
k jejich poskozeni.

U typu SMD-401-D :

« uchopte plast elektromagnetu do ruky a lehce poklepejte zadni stranu obézného kola gumovym kladivkem k usnadnéni
vyjmuti obéZného kola z plasté elektromagnetu. KdyZ nelze obé&zné kolo vyjmout, vloZte obéZné kolo s plastém elektromagnetu
do horké vody (okolo 90°C) po dobu 5 minut.
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U typu SMD-(T)422, 423-D

» Obézné kolo je k plasti elektromagnetu naSroubovano. Pfi odnimani obézného kola od plasté
elektromagnetu uchopte plast elektromagnetu do ruky a otaéejte obéZnym kolem proti sméru
hodinovych rucicek (pfi pohledu od obézného kola).

» Kdyz je obézné kolo pfilis utazeno a nelze jej od plasté elektromagnetu odpoijit, viozte plast
elektromagnetu s obéznym kolem do horké vody (okolo 90°C) na dobu 5 minut.

[5] Vyjméte zadni skFini.

PFi vyjimani zadni skfiné zasurite maly Sroubovak do obvodu

zadni skfiné. Nyni zadni skfifi tlacte dopfedu pfi sou¢asném lehkém nadzvedavani.
* Pozor, aby nedo$lo k vytvofeni ryh na tésnici plose O-krouzZku.

B Montaz
Pfi montazi Cerpadla postupujte v opacném pofadi nez pfi demontaZzi. Postupujte dle nasledujicich
pokynu.

Vyména O-krouzku a tésnéni

Pfi vyméné O-krouzku nezapomente nasadit novy. Dale zkontrolujte, zda O-krouzek neni zkrouceny,
popf. pfitisknuty jinou soucastkou.

* Tésnici ¢ast musi byt pfed vlastni instalaci zbavena prachu a ryh, aby byla Cista.

Utazeni Sroubt
Utahujte Srouby kfiZové na moment utaZeni dle nasledujici tabulky. Jednotlivé Srouby utahnéte
stejnym momentem.

Typ Druh Moment utaZeni | v/glikost groubu
N-m
SMD-401-D Sroub s 6tihran. hlavou 11.8 MS x 50
M8 x 25
) M10x 150
SMD-(T)422, 423-D Sroub s 6tihran. hlavou 18 M10 x 105
M10x 30

- Montaz plasté elektromagnetu a obézného kola

Vyrovnejte drazkovy vystupek plasté elektromagnetu a obézného kola a zasadte ob&zné kolo do
plasté elektromagnetu. Obézné kolo zcela zatlacte.

V pfipadé, ze zasunuti obou ¢asti neni zcela hladké, nesnazte se toho docilit nasilim. Misto toho
vlozte pouze plast elektromagnetu do horké vody (okolo 90 °C) na dobu 5 minut a opét se pokuste
zasunou. Vyvaruijte se popaleni pfi manipulaci s horkou vodou.

- Vlozte sestavu obézného kola do zadni skiiné

Zkontrolujte zda neni na plast elektromagnetu pfichycena Zadna kovova Castice apod.. Pak pomalu
zasunite plast elektromagnetu s obé&Zznym kolem do zadni skfiné.
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Rozpéra

Obézné kolo

* Pozor na pfitomnost silného elektromagnetu
v Cerpadle. Vlozte plastové nebo dievéné
rozpéry mezi zadni skiii a patni podpéru,
¢imz zabranite zachyceni prstii mezi dily.
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A IWAKI PUMPS

{ )Country codes

IWAKI CO_LTD. 5-& Kanda-Sudacho 2-chome Chiyeda-ku Tokyo 101-8558 Japan

TEL:(51)3 3254 2035 FAX:3 3252 £802{htto:/www iwaki-pumps. co jpl)

Germany  : IWAKI EUROPE GmbH
Italy + IWAKI ttalia S.R.L.
Denmark  :IWAKI Pumper S
France  :IWAKI Francs 5.4,
Switzerland: IWAK] (Schweiz) AG
UK :IWAKI PUMPS (UK} LTD
Sweden  :IWAKI Sverige AB
Finland  : [WAKI Suomi Oy
Ausfria  :IWAKI [Austria) GmbH
Morway  :IWAKI Morge AS
Holland  :IWAKI Holland BV,
Spain + IWAKD Iberica Pumps, 5.4,

12154 9254 0 FAX:2154 1028
603851 FAX:02 98042088
3 24 2345 FAX46 24 1346

132 3235024 FAX32 3206084
743 131353 FAX AT

{468 311 72500 FAXE 51172822
13 2743714 FAXS 2743715
312296 33469 FAX 2238 23485

43 B3003) FAX 543 828758

GHE3 3370 FAXT 64495273

Singapore : IWAKI Singapore Pte. Lid,

Indonesia  : IWAKI Singapore (Indenesia Branch)

Malaysia
Taiwan
Thailand

+ [WAKIm Sdn. Bhd
+ IWAK] Pumps Taiwan Co. Ltd.
: IWAKI Thailand) Co,Ltd,

Hong Keng : IWAKI Pumps Co.,Ltd,

China
China
Australia
USA

: Engineering & Trading Co.,Ltd,

+ IWAKI Pumps CO,Ltd. (B.J.office)
:IWAK] Pumps Australia Pty. Lid,

: IWAKI WALCHEM Corporation

763 2744 FAXTE3 2372

1382 8265 FAX21 352 G088
03 5307 FAX3 T03 4800
TEL 2776 5500 FAX:2 2740 2812
J22 M7 FAX2 32 M7

< (85212 607 1168 FAX:2 607 1000
TEL : {86)20 5130 0805 FAX:20 8130 0601
TEL 06262 6ETS FAX:10 6262 £551
9396 2411 FAX2 4388 2411
TEL - (1)508 428 1440 FAX508 4291355
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