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IWAKI Elektromagnetické ¢erpadio

MXM (Provedeni pro Evropu)

Navod k obsluze a udrzbeée

A\ Pretiéte sitento navod drive, nez zatnete vyrobek pouivat




Blahopfejeme Vam k pofizeni elektromagnetického Cerpadla IWAKI typové fady MXM.
Jednotlivé kapitoly tohoto navodu zahrnuiji ,Dalezité pokyny*, ,Udaje o vyrobku®, ,Instalaci*,
,Obsluhu* a udrzbu“ ¢erpadla MXM. Pfed zprovoznénim Cerpadla si peclivé proctéte a

dodrzujte tento navod k zajisténi optimalniho vykonu, bezpe€nosti a udrzby &erpadia.
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Dulezité pokyny

K bezpecné a spravné manipulaci s ¢erpadlem

e Kapitola ,Bezpecnostni pokyny* uvadi dulezité informace tykajici se manipulace
s vyrobkem. Pfed zprovoznénim &erpadla si peclivé proctéte tuto kapitolu k zamezeni
ujmy na zdravi osob a Skody na majetku.

e Dodrzujte disledné pokyny uvadéné pod vystrahami ,VAROVANI“ a
,UPOZORNENI* v tomto navodu. Tyto pokyny jsou velmi duleZité pro bezpe&nost
uzivatell pfistroje a vyvarovani se nebezpecénych situaci.

e Varovné znacky uvadéné v tomto navodu maji nasledujici vyznam:

Nedodrzeni ¢i chybny vyklad obsahu vystrazné tabulky
A VAROVAN{ |»VAROVANI“ hrozi zptisobit vaznou nehodu s moznymi

smrtelnymi nasledky.

Nedodrzeni ¢i chybny vyklad obsahu vystrazné tabulky
i UPOZORNIENTG | - UPOZORNENI“ hrozi zpusobit Gjmu na zdravi a po$kozeni

Cerpadla.

Druhy znaéek

i v

Upozorfiuje na povinnost fidit se pokynem ,Varovani“ &i ,Upozornéni®. Vnitfek
trojuhelniku je vyplnén konkrétni praktickou ilustraci tykajici se varovani ¢i

upozornéni.

znazornéna konkrétni situace z praxe, které je nutno zabranit.

Uvadi dulezity ukon ¢&i postup vyzadujici bezchybné provedeni. Nedodrzeni

® Uvadi zakézany Gkon & postup. Uvnitf kruhu nebo v jeho blizkosti je

zde uvedenych pokynd muze vést k nedokonalému fungovani a poskozeni




Dulezité pokyny

A VAROVANI

Pozor na elektromagnetické pole
Elektromagnetické ¢erpadlo disponuje parem silnych elektromagnetd. Silné
magnetické pole muze nepfiznivé plsobit na osoby pouzivajici elektronické

strojky, jako je srdeé¢ni stimulator apod.

Pfed zahajenim prohlidky/udrzby ¢i instalace se presvédcte o vypnuti pfivodu el.
energie. Zajistéte, aby béhem praci na ¢erpadle nemohlo dojit k nelimysinému
zapnuti pfivodu el. energie. V hlu¢ném ¢&i temném prostoru vystavte v blizkosti

vypinace el. proudu znacku ,Probiha prace na zafizeni®.

Pouzivani osobnich ochrannych pracovnich prostredk
Bé&hem praci na potrubi ¢i demontazi ¢erpadia jste povinni pouzivat osobni

ochranné pracovni prostfedky jako jsou ochranné bryle, rukavice atd.

Zvedani cerpadla
Pfi zvedani Cerpadla zachovejte €erpadlo ve vodorovné poloze pomoci fetézu &i

pasu zachycenych do Sroubl s okem.

Je zakazano provadét prestavbu ¢erpadla
Je zakazano provadét jakékoliv pfestavby na Eerpadle. Firma IWAKI nenese
zodpovédnost za pFipadné poranéni osoby €i poskozeni ¢erpadla v disledku

jeho uprav.

Manipulace s nebezpeénou kapalinou
PFi pfeCerpavani nize uvedenych nebezpelnych kapalin provadéjte denni
prohlidku a udrZzbu k zamezeni kapalinovych neté&snosti a jinych zavad.

Netésnost kapalin hrozi zpUsobit 4jmu na zdravi, vybuch ¢&i pozar:

1. vybusné a hoflavé kapaliny
2. korozni a silné jedovaté kapaliny
3. Skodlivé kapaliny a zdravi osob

Preventivni opatfeni proti $kodlivym plynim
PFi manipulaci se Skodlivymi chemickymi plyny provedte preventivni opatfeni,

jako je zapnuti vzdudného ventilatoru.

%,

Prohibited

G
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‘Wear protective
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Dulezité pokyny

AUPOZORNENi

Pozor na elektromagnetickou silu
Toto Cerpadlo pracuje se silnymi elektromagnety. Silna elektromagneticka sila mlze zpusobit
ujmu na zdravi osob. Béhem provadéni udrzby dodrzujte postup dle kap. 13 — ,Demontaz a

montaz®.

Nenechavejte bézet cerpadlo na sucho
Cerpadlo nesmi bé&zet na sucho (bez kapaliny). Pii chodu na sucho vznika tfenim teplo, coz
vede k poskozeni Cerpadla. Pfi chodu Cerpadla se zavienym ventilem na strané sani ¢erpadlo

bézi na sucho.

Omezeni pro obsluhu ¢erpadla
Cerpadlo smi obsluhovat a manipulovat s nim pouze osoba s pfedepsanou kvalifikaci,

dokonale seznamena s Cerpadlem.

Je zakazano pouzivat ¢erpadlo k jinému nez stanovenému ucelu
Pouzivani ¢erpadla k jinému nez stanovenému G¢elu mize vyustit v poruchu a poskozeni

Cerpadla.

Protiopatieni vici statické elektfiné

PFi pfecerpavani kapalin s nizkou elektrickou vodivosti, napf. ultradisté vody, fluorové
bezaktivni kapaliny (napf. FIuorinertTM), muze vlivem vytvareni statické elektfiny dochazet
v Cerpadle k elektrostatickym vybojiim a nasledné poruse ¢erpadla. Provedte protiopatieni

k odstranéni statické elektfiny.

Provedte odvzdusnéni dfive, nez zaCnete Cerpat

Odstrante vzduch z komory ¢erpadla pfed jeho plnym zprovoznénim. Odvzdu$néni provedte
vzdy pred Eerpanim kapalin, které snadno vytvareji bubliny (peroxid vodiku, chlornan sodny
apod.). Pokud by ¢erpadlo bézelo a v jeho komore zlstaval vzduch, pak hrozi vytvareni tepla
tfenim s naslednym poskozenim Cerpadla.

Protiopatieni vuci vyteceni

Provedte ochranna opatfeni proti nahodnému vytoku zpisobenému prasknutim ¢erpadia &i
jeho potrubi. Sou¢asné provedte odpovidajici opatfeni k zamezeni vytoku kapaliny a jejimu

vsaknuti pfimo do zemé.

Likvidace ¢erpadla

Opotiebené &i poSkozené Cerpadlo nutno zlikvidovat v souladu s platnymi mistnimi zakony a
nafizenimi (konzultujte s autorizovanou firmou povéfenou likvidaci primyslového odpadu).

© @

Prohibited

© @

Prohibited
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Zakladni udaje o vyrobku

1. Vybaleni a prohlidka

Po vybaleni zkontrolujte zda:
® e dodany vyrobek a jeho pfisluSenstvi se shoduji
pfesné s udaji objednavky.
Odpovidaji udaje na vyrobnim stitku jako je typ,

:'::rliat Pump A

MODEL prutokové mnozstvi, tlak u vytlaku a jmenovité

HEAD () napéti, udajum vasi objednavky?
CAPACITY (& /min)
T W Hz mir] g e Dodany vyrobek neni poskozen;
: g Nejsou uvolnény Srouby a matice?
Year: ( E Nedoslo béhem pfepravy k poSkozeni vyrobku?
'® WAKI CO. LTD. O
TOKYO JAPAN

«+++ Cerpadlovy agregat (pfivod kapaliny)
" Neni schopen samonasavani:
- Pfed najetim Cerpadla zalijte saci i vytlacny
* kanal kapalinou.

«+«+Tovarni Stitek elektromotoru
Pouzijte vyhradné elektrické napéti
uvadéné na tovarnim Stitku. Dodrzujte
vyhlasku o napajeni el. proudem.

; Vytlaény pfipoj

.+ Elektromotor
(hnaci jednotka)
Hnaci jednotka
zajistuje pfevod hnaci
sily na Cerpadlo.

Saci pHipoj «ew -

.** 7" * Podlozi (patky)
- Cerpadlo fadné
upevnéte
prostfednictvim jeho
podlozi (patek).

Vypustny otvor .+ .....’

Kapalinu vypoustéjte do vhodné
nadoby. DodrZujte platnou vyhlasku
pro likvidaci kapalin. Je zakazano
vypoustét kapalinu pfimo do zemé.

"+ +4+ 444+ Firemni Stitek
Zkontrolujte, zda provoz Cerpadla
odpovida udajliim na firemnim
Stitku.

|, & UPOZORNENI ]

l K ¢isténi stitka a télesa cerpadla nepouzivejte rozpoustédia. J




Zakladni udaje o vyrobku

2. Typové kédy

MXMS543-1503 ECFVI-H
O @ ® @6 @ ®

1) Vrtani Cerpadla
Saci pfipoj x vytlaény pFipoj
54: 50A x 40A

2) Vykon elektromotoru
2: 1.5kW  3: 2.2kW 5. 4.0kW

3) Primér obézného kola
110-150mm

4) Jmenovity primér obézného kola
1,3,4

5) Material mokré Casti
E: CFRETFE

6) Material loZisek/hfidele
CF: nizkotlaky uhlik/ keramika s obsahem vysoce Cistého oxidu hlinitého
FF: keramika s obsahem vysoce Cistého oxidu hlinitého/keramika s obsahem vysoce Cistého
oxidu hlinitého
KK: SiC/SiC

7) Material O-krouzki
V: FKM E: EPDM A: AFLAS® P:DAI-EL PERFLUOR®

8) Norma pfirubového spoje/elektromotoru
J: pfiruba JIS + elektromotor JIS
I: pfiruba ISO + elektromotor IEC
A: pfiruba ANSI + elektromotor JIS
U: pfiruba ANSI + elektromotor NEMA

9) Zvlastni specifikace
B: s podlozim H: evropska verze S: zvlastni specifikace



Zakladni udaje o vyrobku

3. Provozni podminky

3-1 PFipustny tlak
Nize uvedeny graf uvadi maximalni pevnost v tlaku ¢erpadla. Tlak u vytlaku nesmi prekrocit
maximalni pfipustny tlak.

MXMS542, 543, 545

&
0.7 Pozn: Pro O — krouzek AFLAS™ je rozsah
povolené teploty kapaliny 10 — 105 °C.
Max.
pfipustny
tlak (MPa)
e o Teplota (°C)
Okolni teplota: 0-40°C
Okolni vihkost: 35-85%RV
3-2. Kaly

Kaly nelze obecné Cerpat, nicméné Cerpadla s lozisky SiC (typ KK) mohou s kaly pracovat za
podminky koncentrace maximalné 5%, velikosti ¢astic max 50 a tvrdosti do 80Hs. Pfecerpavani kall
nutno pfedem konzultovat s IWAKI.

3-3. Vykon Cerpadla zavisi na mérné hmotnosti a viskozité.

Vykon na hfideli, pritokové mnozstvi a dopravni vyska jsou zavislé na mérné hmotnosti a viskozité
gerpané kapaliny. Cerpadlo se vyrabi na zakladé vami zadané specifikace pro provozni podminky
uvadéné v objednavce. V pfipadé zmény vasi specifikace nas kontaktujte.

3-4. Vliv teploty

Na samotné Cerpadlo nema zména teploty kapaliny Zadny vliv, avSak se zménou teploty kapaliny se
méni i viskozita Cerpané kapaliny, tenze par, charakteristika chemické koroze. Teplotnim zménam
Cerpané kapaliny nutno vénovat pozornost.

3-5. PFipustna viskozita kapalin u typu FF
Viskozita kapalin musi €init 1 mPa*S(cP) a vice.



Zakladni udaje o vyrobku

4. Slozeni a nazvy dilct

MXM542, 543, 545

POZN.
TVAR VYROBKU NA VYKRESU SE

V NEKTERYCH BODECH MUZE LISIT OD
SKUTECNEHO VYROBKU.

L

Cis. NAZEV DiLU MNOZ. MATERIAL POZNAMKY
100.1 | Predni skiin 1 CFRETFE
100.2 | KrytA 1 Tvarna litina
100.3 | KrytB 1
100.4 | KrytC 2
122.1 | Vypustné viko 2 ETFE
158 Zadni skfin 1 CFRETFE
159 Kryt zadni skfiné 1 FRP
230 Obézné kolo 1 CFRETFE
330 Fréma 1 Tvarna litina
400.1 | O-krouzek 1 V: FKM E:EPDM A:AFLASR P:DAI-EL JIS B 2401 G165
400.2 | Sedlo 2 PERFLUORR
554.1 | Pérova podlozka 6 Nerez ocel M10
554.2 | Pérova podlozka 4 Nerez ocel 1.5/3.2kW:M10 4.0kW:M12
554.3 | Pérova podlozka 4 Nerez ocel M12
801 Elektromotor 1 1.5/2.2/4.0kW
858 Hnaci elektromagn. 1 Magnet vzacnych zemin + tvarna litina
jednotka
859 Plast elektromagnetu 1 Magnet vzacnych zemin + CFRETFE
890 Podlozi 1 Ocel
900 | Sroub s okem 1 Ocel M10
900.1 Sroub s Sestihrannou 4 Nerez ocel
hlavou
901.2 | Sroub s Sestihrannou 4
hlavou
903.1 | Sroubs hlavou 5
s vnitfnim Sestihranem
903.2 | Sroubs hlavou 1
s vnitfnim Sestihranem
903.3 | Sroubs hlavou 3 Ocel
s vnitfnim Sestihranem
903.4 | Sroub s hlavou 2
s vnitfnim Sestihranem
903.5 | Sroubs hlavou 4 Nerez ocel
s vnitfnim Sestihranem
908.1 | Sroubs hlavou 2 Ocel
s vnitfnim Sestihranem
942 Pojistny kolik 2 CFRETFE
Cis. NAZEV DILU MNOZ. MATERIAL POZNAMKY
CF/FF KK
Hfidel 1 Ker.s vys. obs. oxidu hlinitého 99.5% SiC
LozZisko 1 Nizkotlak.uhlik/ Ker.s vys. obs. vysoce SiC
Cistého oxidu hlinitého
Vloz. krouzek 1 Ker.s obs. vys.gistého oxidu hlinitého 99.5% SiC
Ust. prstenec 1 PTFE (s vyplni) SiC
Zadni pfitlak 1 CFRPFA
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5. Pfiprava k instalaci ..........

6. Potrubi .............

7. Elektroinstalace



Instalace

5. Priprava k instalaci

5-1.

5-2.

(1) Vytlagné potrubi

: . (2) Soupatko

)
)
(3) Zpétna klapka
(4) Tlakomér
)
)

(5) Elektromotor
(6) Elektromagnetické
_ Cerpadlo
(7) Pruzny kloub
(8) Vakuometr
(9) Saci potrubi
(10) Saci ventil
(11) OdvzduShovaci ventil
(12) Potrubni podpéra

do 1m

PFiklad doporugené potrubni instalace

Instalovana poloha

- Cerpadlo instalujte na zakladech bez vibraci.

- Ponechte volny prostor pro vysunuti elektromotoru véetné volného pracovniho prostoru kolem
Cerpadla pro montaz/demontaz.

- Plocha zakladu musi pfesahovat podkladni desku ¢erpadia.

Umisténi

- Cerpadlo umistéte co nejblize k nadrzi a pod systémem sani pod zalivem.

- U Cerpadla umisténého nad hladinou kapaliny v nadrzi (metoda ,saci vysky“) pfipravte potrubi
pro zaliti erpadla a konec saciho potrubi osadte zpétnou klapkou.

Provedeni zakladl
- Viz nize uvedeny nakres ohledné instalace zakladu. .
- Fréma Cerpadla se nesmi montovat bez zakladové desky. Cerpadlo nelze odmontovat.

Kotevni Sroub

Podkladni deska ‘ Viozka
o

~ Betonovy zaklad



Instalace

6. Potrubi

6-1. Spojeni mezi potrubim a ¢erpadlem
Nize uvedena tabulka uvadi velikost Sroubld a moment utazeni spoje mezi potrubim a pFirubami

Cerpadia.

VSechny Srouby utahnéte rovhomérné.

Typ Cerpadla

Velikost Sroubu

Moment utazeni

MXM54

M16

79 N.m

Pozn.1: Hodnoty v tabulce pocitaji s pouzitim kovovych pfirub a pryzovych tésnéni.

Pozn.2: Pouzijte Srouby M16 vhodné délky. Srouby nesmi pfijit do kontaktu s krytem A (viz str.
8, Cis. 100.2).

6-2. ZatiZeni potrubi a momenty utazeni

Zatizeni potrubi a momenty utazeni pouzité u Cerpadla nesmi pfekrocit hodnoty uvadéné

v nasledujici tabulce.

Smér zatizeni

Zatizeni v kN

Pfiruba na vytlaku | Pfiruba na sani
Fx 0.71 0.89
Fy (tlak/pnuti 0.89/0.44 0.58
Fz 0.58 0.71

Pfipustné momenty utazeni pfirub ¢erpadla

Smér zatizeni

Moment utazeni kN.m

Pfiruba na vytlaku | Pfiruba na sani
Mx 0.35 0.46
My 0.46 0.35
Mz 0.23 0.23




Instalace

6-3.
(1)

(2)

)

()

(6)

(7)

(10)

(11)

(12)

Saci potrubi

Sani pod zalivem
Doporucujeme sani pod zalivem. Nepouzivejte metodu ,saci vysky*.

Vnitfni pramér saciho potrubi
Svétlost saciho potrubi se musi rovnat nebo byt vétsSi nez svétlost na vstupu Cerpadla.

Zasada co nejkratsiho potrubi
Potrubi musi mit co nejkrat$i délku s minimalnim poctem ohyb(.

PFfimé tahy potrubi

Dbejte, aby k sacimu otvoru €erpadla byl pfipojen pfimy tah potrubi o minimalni délce 500 mm.
PFimy tah potrubi musi mit demontovatelny usek o délce 300mm k zajisténi snadné udrzby.

Vzduchova kapsa v potrubi
Na potrubi se nesmi nachazet zadné vystupky, aby se zde nezachycoval vzduch. Saci potrubi
musi mit stoupani 1/100 smérem k Cerpadiu.

Rlzné svétlosti potrubi

V pfipadé odliSného priiméru saciho potrubi oproti sacimu otvoru ¢erpadla pouzijte excentrickou
redukeni trubku. Excentrickou redukéni trubku pfipojte tak, aby vrchni strana byla v jedné roviné.
Pfi opacném spojeni by zbytkovy vzduch zlstaval v potrubi.

Soupatko na strané sani .
U systému sani pod zalivem instalujte na sacim potrubi uzaviraci Soupatko. Soupatko je
nezbytné pfi demontazi a prohlidce Cerpadla.

Vyplachovaci potrubi
Instalujte vyplachovaci potrubi slouzici k vycisténi Cerpadla pfi pfeerpavani nebezpecnych
kapalin.

Konec saciho potrubi
Konec saciho potrubi musi byt vZdy minimalné 500mm pod urovni hladiny kapaliny.

Metoda ,saci vysky“

- Vzdalenost mezi koncem saciho potrubi a dnem saci nadrze musi byt 1 az 1.5krat vétsi nez
svétlost saciho potrubi.

- Dbejte, aby na sacim potrubi byla instalovana zpétna klapka.

Potrubni podpéry
Potrubi zajistéte potrubnimi podpérami tak, aby hmotnost potrubi nezatéZovala Eerpadlo véetné
zamezeni pUsobeni tepelného napéti na cerpadlo.

Spoje
Zajistéte jednotlivé spoje tak, aby nedochazelo k nasavani vzduchu. Nedokonalé utésnéni mlze
byt pfi€inou nasavani vzduchu vedouci k nedostate¢nému sani s naslednym zadfenim loZisek.



Instalace

(6)

7.

Vytlacné potrubi

Svétlost vytlacného potrubi

PFi dlouhém vytlaéném potrubi s jeho svétlosti rovnajici se svétlosti erpadla nebude mozné pfi
neoCekavaném narustu odporu potrubi ziskat stanoveny vykon &erpadla. Pro uréeni svétlosti
potrubi je tudiz dllezité provést pfedem vypocet odporu potrubi.

Instalace ventilu na vytlaku
Na potrubi instalujte vytlaény ventil zhruba 1m od €erpadla. U vytlatného ventilu musi byt
odvzdus$niovaci potrubi, aby zde nezlstaval vzduch.

Instalace uzaviraciho Soupatka

Na vytlaéném potrubi instalujte Soupatko k regulaci pratoku a na ochranu elektromotoru proti
pretizeni. V pfipadé instalace zpétného ventilu doporu¢ujeme nasledujici pofadi: Cerpadlo >
zpétny ventil 2> uzaviraci Soupatko.

Tlakomér
Nutnou vybavou vytlaéného potrubi je tlakomér slouzici ke kontrole provoznich podminek jako
je prutokové mnozstvi a dopravni vyska.

Zpétny ventil

Zpétny ventil je nezbytny v nasledujicich pfipadech:

- délka vytlatného potrubi je v rozmezi od 15 m a vySe

- vlastni dopravni vyska je nad 15 m

- vzdalenost mezi hladinou kapaliny v nadrzi a vrchnim koncem vytlaéného potrubi ¢ini 9 m a
vice

- 2 Cerpadla bézi soubézné.

Odvzdusnovaci otvor
Odvzdusnovaci otvor instalujte na potrubi v pfipadé, ze vodorovné potrubi je dlouhé 15 m a
vice.

Vypust
Vypustny ventil instalujte v pfipadé nutnosti vypusténi kapaliny (na ochranu &erpadla pfed
zamrznutim atd.).

Potrubni podpéry

Potrubi zajistéte podpérami, aby hmotnost potrubi plnou vahou nepusobila na erpadlo.

Potrubi pro potfeby zaliti Cerpadla
Na vytlatném potrubi je u systému ,sani pod zalivem* nutné instalovat potrubi pro zaliti
Cerpadla.

Elektroinstalace

Praci na elektroinstalaci smi provadét pouze osoba s predepsanou kvalifikaci v souladu s vyhlaskou a
dal8imi pfedpisy.
- Pouzijte elektromagneticky spina¢ odpovidajici specifikaci elektromotoru, tj. napf. napéti a kapacita

atd.

- P¥i venkovni instalaci erpadla provedte opatfeni proti vniknuti deStové vody do vypinace pfi
zapojeni.
- Provedte bezpecnou instalaci elektromagnetického ¢i tlaCitkového spinate oddélené od €erpadla.
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8. Provozné-bezpeénostni opatreni

&UPOZORNENi

Je zakazano spoustét Cerpadlo na sucho, popf. s uzavienym ventilem na strané
sani (uzaviraci Soupatko). Jinak hrozi poSkozeni ¢erpadla. Zejména u typu FF se
loZisko a hfidel podkodi b&hem jedné minuty. Prombit
Zkontrolujte smér otaCeni obézného kola. Spravny smér otaceni je ve sméru
hodinovych rucic¢ek z pohledu od ventilatoru elektromotoru. Pfi dlouhém chodu
v zdporném sméru hrozi selhani Cerpadla.

Pfi rozpojeni magnetické spojky musite do jedné minuty ¢erpadlo zastavit. PFi
pokracujicim chodu Cerpadla za tohoto stavu by dochazelo ke sniZzeni magnetické
sily.

Béhem zastaveni a chodu Cerpadla udrzujte zménu teploty kapaliny v rozmezi
80°C. Pokud se zménila okolni teplota Ci teplota kapaliny, musite dotahnout
vypustné viko. Maximalni po&et zapnuti/vypnuti je 6x b&hem jedné hodiny. Casté
zapinani-vypinani maze pusobit nepfiznivé na zivotnost cerpadia.

(U systému sani pod zalivem). Najedte ¢erpadlo s pIné zavienym vytlaénym
ventilem, aby nedoslo k vodnim razam.

PFi chodu Cerpadla s dlouhodobé uzavienym vytlanym ventilem zacne uvnitf
Cerpadla stoupat teplota kapaliny s naslednym poSkozenim &erpadla. Cerpadlo smi’
béZet s uzavienym vytlakem maximainé 1 minutu.

Pfi vypadku elektrické energie za chodu &erpadla ihned &erpadlo vypnéte a zavfete
vytlaéné ventily.

Zvlast dbejte, aby tlak u vytlaku neprekrocil povoleny tlak ¢erpadla. Ohledné
hranice pfipustného tlaku viz str. 7.

Pfi pfeCerpavani kapaliny o vysoké teploté se povrch &erpadla stava velmi horky.
Provedte bezpe&nostni opatfeni proti popéaleni. Ohledné povrchovych teplot pfi
Cerpani kapalin o teploté 80°C viz tabulka nize.

, .
]
=
=
=

Caution

Typ Teplota kapaliny (°C) | Max. povrchova teplota
Cerpadla (pfi teploté okoli 40°C)
MXM542, 542, 545 | 105 95

Hladinu hluku uvadi tabulka nize.

V pfipadé, ze hlu¢nost Cerpadla plsobi na lidské zdravi ¢i vzajemnou komunikaci,
pak k zajisténi bezpe€nosti a ochrany zdravi pfi praci instalujte kryt ke sniZeni
hluku. Pozor, aby nedoslo ke sniZeni u¢inkd chlazeni ventilatorem elektromotoru.

Typ Hladina hluku

MXM542/543/545 | 80 dB méfitko 1m
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9. Najeti €erpadla

Oteviete naplno vytlaény ventil a souasné zcela oteviete saci ventil.

Zalijte Eerpadlo.
- V pfipadé Cerpadla v systému sani pod zélivem oteviete naplno jak vytlacny tak saci ventil.
-V pfipadé Cerpadla v systému saci vysky zalijte saci potrubi i erpadlo.

Zkontrolujte smér otaceni elektromotoru.

- Uzavrete vytlaCny ventil. Zapnéte na kratky okamzik (na jednu sekundu) elektromotor k ovéfeni
sméru otaceni. Spravny smér ukazuje ,Sipka“ na Cerpadle (ve sméru hodinovych rucicek pfi
pohledu od ventilatoru elektromotoru).

- Davejte pozor, zda se ventilator po vypnuti hladce zastavil.

Pozn.: Jestlize zastaveni elektromotoru neni plynulé a hladké, provéite jeho otacivé asti.

4.

Odstranéni vzduchu

- Pred spusténim Cerpadla odstrante veSkery vzduch v Cerpadle.

- Naplno oteviete ventil na odvzdusfiovacim potrubi a ¢erpadlo na okamzik, tj. 1 sekundu, 3-5krat
zapnéte za ucelem odvzdusnéni.

- Po odvzdusnéni vytlacny ventil zcela uzaviete.

Pozn.: v pfipadé neexistence odvzdusniovaciho potrubi opakujte nékolikrat mzikové zapnuti Cerpadla

5.

pfi otevieném vytlatném ventilu.

Najeti Cerpadla
- Najedte Cerpadlo pfi plné zavieném ventilu na vytlaku.

Pozn.: Po minuté chod Cerpadla s uzavienym vytlakem pferuste.

- Presvédcte se, Ze tlak u vytlaku stoupl na tlak pfi odstaveni.
- Pomalu otvirejte vytlacny ventil k dosazeni stanoveného tlaku (vykonu).

Pozn.: pozor na pretizeni zplisobené nadmeérné otevienym ventilem.

Upozornéni k zajisténi bezporuchového chodu ¢erpadla

1.
2.
3.

Pfi delSim chodu Cerpadla v zaporném sméru otaceni se Cerpadlo poroucha.

Chod &erpadla s uzavienym vytlakem smi trvat maximalné 1 minutu.

Presvédcte se, Ze pratok je vzdy roven ¢i vétsi nez minimalni pratok. U erpadla, které bézi na
nizSi nez minimalni pratok, hrozi zhorSeni funkce mazani a chlazeni kluznych ¢asti a nasledné
poskozeni erpadla.

Minimalni pratok na vytlaku

Velikost obézného kola | Min. prltok na vytlaku

1,3

20 I/min.

4

50 I/min.

Viz str. 6, pol. 2, typovy kod.
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10. Odstaveni €erpadla

1. Pomalu zavirejte vytlacny ventil.
Rychlé zavreni elektromagnetického ventilu miize zplUsobit vodni razy s naslednym poskozenim
Cerpadla. Vytlacny ventil zavirejte pomalu.

2. Cerpadlo vypnéte a odstavte.
Sledujte, zda se Cerpadlo plynule zastavilo. V pfipadé pfekotného zastaveni ¢erpadla musite toto
podrobit prohlidce.

Pozn.: pfi dlouhodobém uskladnéni Cerpadla:

1. provedte opatieni proti zamrznuti, jestlize hrozi zamrznuti Eerpadla a kapaliny;
2. v pfipadé vypadku Cerpadla toto vypnéte a uzaviete ventily na vytlaku.
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11.Vyhledavani poruch

Udrzba

V pfipadé, Ze nelze stanovit pfesnou pficinu poruchy, Cerpadlo odstavte a kontaktujte firmu IWAKI.

Poruchy

Pfiznaky na €erpadle

S vytlac. ventily
Vv uzaviené poloze

S vytla€. ventily
v oteviené poloze

Pricina

Kontrola a
protiopatieni

Bez kapaliny na
vytlaku

Tlakomér a
vakuometr ukazuji
nulu

e Nedostatecné
zaliti Cerpadla
e Chod na sucho

e Vypnéte Cerpadlo.
Cerpadlo zalijte a
opét spustte.

Cerpadlo nelze zalit

e Zpétna klapka
ucpana cizimi
Casticemi.

o Vycistéte nozni

ventil.

Po spusténi pokles
tlaku, jakoby byl
otevfieny vytlacny
ventil.

Odecet na ¢ Nasati vzduchu e ZKkontrolujte

tlakoméru a koncem saciho tésnost

vakuometru kolisa a potrubi nebo napojenych

nasledné klesne na tésnénim. prirub.

nulu. o Zkontrolujte
nadmérné nizkou
hladinu kapaliny
v nadrzi.

e Rozpojeni e Pomoci el.proudu

magnetické spojky

zkontrolujte
pfipadné
pretizeni
elektromotoru.

Zkontrolujte, zda
cizi Castice
neblokuji obézné
kolo ¢&i plast
elektromagnetu
Zkontrolujte
napéti.

Tlakomér ukazuje
stéle nizky tlak.

o Nizké otacky

Zkontrolujte

Pritokové
mnozstvi je
malé.

Tlak i podtlak
v normalu.

Cerpadla elektroinstalaci a
o Cerpadlo se otadi elektromotor.
opacnym ¢ Provedte
smérem. spravné zapojeni
Vysoky podtlak. e Ucpané sito. e Odstranite cizi
Castice.
PFiliS vysoky e Vzduchové e Provéfte a
podtlak. kapsa v sacim opravte saci
potrubi potrubi.
o V/stup obézného o Qdstrarite cizi
kola ucpany Céstice.

cizimi ¢asticemi

Odecty tlakoméru a
vakuometru kolisaji.

e Vzduch nasavan

Zkontrolujte

ze saciho spoje na potrubi
potrubi €i a dle potfeby
tésnénim. dotahnéte.

o Vytlak ucpan ¢ Odstrarite cizi
cizimi ¢asticemi. Castice.

Odstrante cizi
Céstice a okuje

Vv potrubi.
Vakuometr ukazuje o PFitomnost e Zkontrolujte
vysoko, ale tlak odporu, napf. ohledné

normalni.

vzduchova
kapsa apod.
v sacim potrubi

vy€nivajicich
¢asti v sacim
potrubi.
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Poruchy Pfriznaky na ¢erpadle Pricina Kontrola a
S vytlac.ventily S vytla¢. ventily protiopatieni
v uzaviené v oteviené
poloze poloze
Nedostacujici | Tlak a podtlak na | Vysoky tlak, ale o Skutecna e Zkontrolujte
pritokové obvyklé hodnoté. | podtlak obvykly. doprav.vyska skute¢.doprav
mnozstvi. prilis velka ni vySku
nebo nadmérny vytla€.potrubi
odpor potrubi. a ztratu
odporu
potrubi.
Nizky tlak a velmi | Tlak i podtlak maji | e Elektromotor se e Provedte
nizky podtlak. nizkou hodnotu. otaci opacné. spravné
zapojeni.
Elektromotor e SniZzené napéti e Zkontrolujte
se prehfiva. zdroje. napéti a
kmitocet.
o Pretizeni e Zkontrolujte
hustotu a
viskozitu
kapaliny.
o P¥ilis vysoka o Zajistéte
okolni teplota. vétrani.
Pratokové Vysoky podtlak. e Cizi astice ¢ Odstrarite cizi
mnozstvi se ucpaly saci Castice.
rychle sniZilo. potrubi.
Cerpadlo e Nedokonalé e Provedte
vibruje. zaklady. opétnou
instalaci
Cerpadla.
e Uvolnéné e Srouby
montazni dotahnéte.
Srouby
¢ Nastala o Vyfeste pFicinu
kavitace kavitace.
e Opotfebené Ci ¢ Dle potieby
roztavené nahradte.
loZisko

e Praskly plast

¢ Dle potfeby

elektromagnetu nahradte.
nebo hfidele.

e Hnaci o Sefidte
elektromagnet dynamické
neni spravné vyvazeni,
dynamicky pop¥. hnaci
vyvazen. elektromagnet.

zafizeni
vymeérite.

¢ Opotiebené ¢ Provedte
loZisko vyménu
elektromotoru. loZiska nebo

elektromotoru.
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12.Udrzba a prohlidky
4 . A
A VAROVANI
e V blizkosti elektromagnetu se nesmi nachazet Zadna zdravotni elektronika.
Osoby pouzivajici zdravotni elektroniku jako je srdecni stimulator se nesmi pohybovat
v blizkosti elektromagnetu ¢erpadla.
e Pozor na pusobeni magnetické sily.
Magneticka sila je zna¢né ucinna. Vyvaruijte se zachyceni prstd do kovovych ¢asti.
o PouZivejte osobni ochranné pracovni prostfedky.
Pfi kontaktu &i potfisnéni Skodlivou chemikalii hrozi poSkozeni zraku i pokozky. Proto
bé&hem pracovni €innosti pouZivejte osobni ochranné pracovni prostfedky jako je
ochranna maska, ochranné bryle, rukavice.
e Béhem provadéni udrzby ODPOJTE pfivod el. energie.
Nebezpeci urazu el. proudem. Je zakazano pracovat na Cerpadle pfi zapnutém zdroji.
Pfed zahajenim praci na Cerpadle se pfesvédCte o odpojeni pfivodu el. energie a
odstaveni ¢erpadla a ostatnich pfistroju.
e vy

Denni prohlidky

1)

Pfed uvedenim Cerpadla do provozu zkontrolujte nepfitomnost pfipadnych netésnosti. PFi zjisténi
netésnosti nesmite Cerpadlo uvést do chodu. Ovéfte, zda neni uvolnéné vypustné viko. Pokud
ano, viko ru¢né utahnéte.

Provéfte, zda Cerpadlo nebé&zZi s neobvyklym hlukem &i vibracemi.

Zkontrolujte hladinu kapaliny v saci nadrzi a saci tlak.

Zkontrolujte, zda tlak u vytlaku a el. proud za chodu odpovidaji udajim na firemnim Stitku
elektromotoru, takto zjistite, zda se jedna o obvyklé zatizeni Cerpadla.

Pozn.: Odecet na tlakoméru se méni umérné s mérnou hmotnosti ¢erpané kapaliny. Kohoutky
tlakoméru &i vakuometru otevirejte pouze pro ucely méfeni. Po ukonéeni méfeni musite tyto kohoutky
zavfit. P otevienych kohoutcich za chodu ¢erpadla by na mechanismus méfeni mohl pusobit
mimoradny tlak v dusledku vodnich razu.

5)

6)

Mate-li k dispozici nahradni ¢erpadlo, musite toto ob&as najet a timto zplsobem jej udrzovat ve
stavu pfipravenosti k pfipadnému pouZiti.

Presvédcte se, Ze tlak u vytlaku a vykon v&etné napéti zdroje elektromotoru b&hem provozu
Cerpadla nekolisaji. Pokud pfisludné hodnoty znaéné kolisaji, postupujte dle kap. 11 ,Vyhledavani
poruch® v€etné napravnych opatfeni.
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» Pravidelné prohlidky (kazdych Sest mésicu)
Pravidelné prohlidky provadéjte v souladu s niZze uvedenou tabulkou pfi pouzivani ¢erpadla ve
vyhovujicich podminkach. Pfi manipulaci s kluznymi ¢astmi a plastovymi dily béhem opravy
Cerpadla postupujte se zvySenou pozornosti. Magneticka sila hnaciho elektromagnetu i hnaného
elektromagnetu je velmi u€inna. Pozor, abyste prsty neuvizli v konzole elektromotoru.

K elektromagnetu nesmite pristupovat s elektronickymi zafizenimi reagujicimi na silné

magnetické pole.

Interval prohlidky

Nazev soucasti

Kontroluje se:

Opatieni

Kazdych 6 mésicua
(vedte zaznam o
prohlidkach)

Hnaci
elektromagnetické
zarizeni

Zda existuji stopy po tfeni

Zda plast hnaciho
elektromagnetu je spravné
namontovan, popf. zda nejsou
uvolnény stavéci Srouby s vnitf.
Sestihranem.

Odskruzeni elektromagnetu a
hfidele elektromotoru. (Max.
1/10mm)

o P¥i zjisténi neobvyklého jevu
nas kontaktujte.

o Opétné namontujte hnaci
elektromagnet na hridel
elektromotoru, popf.
dotahnéte Srouby.

o Dotahnéte stavéci Srouby
s vnitf.Sestihranem, popf.
vyménite hnaci
elektromagnet. (Pfed
vymeénou konzultujte
s IWAKI).

Zadni skfin e Zda na vnitfnim povrchu nejsou o P¥i zjisténi neobvyklého stavu
znamky po tfeni. nas kontaktujte
e Zda nejsou v materialu mokré o P¥i zjisténi trhliny provedte
¢asti trhliny. vyménu.
¢ Zda neni opotieben zadni pfitlak o P¥i opotfebeni nas
e Zda neni opotfeben vrchni konec kontaktujte.
vietena. o Pfi nadmérném opotfebeni
e Zda neni znegistén vnitrek. nas kontaktujte.
o Uvnitf vyCistéte.
Plast e Zda nejsou na povrchu stopy po o P¥i zjisténi neobvyklého stavu

elektromagnetu

tfeni.

Zda na povrchu nejsou trhliny.
Ke kontrole opotfebeni zméite
vnitfni primér loZisek.

Zda je obé&zné kolo zajisténo

nas kontaktujte.

o P¥i zjisténi neobvyklého stavu
nas kontaktujte.

o Vyménte, pokud opotfebeno
za hranici opotiebeni.

k plasti elektromagnetu. o Pokud uvolnéno, nahradte
nebo nas kontaktuijte.
Obézne kolo o Zméfte tloustku Ustniho krouzku. o Nahradte.
e Zda existuji trhliny. o Nahradte.
e Zda existujte vyskyt stop po o Odstranite kavitaci
kavitaci. (Nezvyklé jevy souvisejici | © Odstrarte zaneseni.
s ustnim krouzkem, napf¥. o Nahradte obézné kolo.
opotfebeni a zadfeni).
e Zda neni ucpano obézné kolo.
e Zda neni deformovano obézné
kolo
Predni skfiri ¢ Dily mokrého konce zneg&istény. o Tyto vydistéte.
e Zda nejsou trhliny. o Pii zjisténi neobvyklého stavu
e Zda neni neobvyklé opotiebeni, provedte vyménu.
trhliny, stopy po tfeni na o Pii zjisténi neobvyklého stavu
pfitladném krouZku. nas kontaktujte.
e Zda neni ucpana vypust. o Vypust vycistéte.
e Zda na O-krouzku neni vyduti &i o Pri zy?ténl' neobvyklého stavu
trhliny. V)imgrvlttva. S
e Zda nejsou stopy po tfeni. o Pii zustem tfeni nas
kontaktujte.
Hiidel e Zda nejsou trhliny. o V pfipadé trhlin vymérite.

Zda neni opotfebené lozisko.

o 'V pfipadé opotiebeni loziska
vymeénte.

Vypustné viko

Uvolnéni vypustného vika.

o Viko rukou dotahnéte.
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= Hranice opotiebeni loziska a hfidele

*

Pokud rozdil mezi vnitfnim prdmérem loziska a vnéjSim prdmérem hfidele pfevysi 1 mm, pak

je nutné provést vymeénu bud’ loziska nebo hfidele podle toho, které z nich vykazuje vétsi
opotfebeni, a to bez ohledu na hodnoty uvadéné v tabulce nize. Ohledné keramického loziska
(typ FF) je tfeba vyménu hfidele a loziska provést okamzité.

coz vSak neni nic neobvyklého.

Dilec/ Typ MXM542, 543, 545

Pfi dodani | Doba vymény
Vnitfni pramér loZiska | 24 mm 25 mm
Vnéjsi primér hiidele | 24 mm 23 mm

*= Hranice opotiebeni ustniho prstence

e Stupefi mezi povrchem Ustniho prstence a obézného kola €ini v dobé dodani 2 mm. Snizeni
tohoto stupné na 0 mm pfedstavuje hranici opotfebeni Ustniho prstence vyzadujici vyménu

ustniho prstence za novy.

Typ MXM542, 543, 545
Tloustka pfi dodani 7.5
Tloustka, pfi které nutno vyménit 5.5

Stupen v dobé dodani
2mim

Obézne kolo

f,_.—-"'

Ustni prstenec

™N

U kluznych &asti se v prvnich fazich provozu mohou projevit znamky pocate€niho opotfebent,

Viz pol. 5 v odst. 13.1 — Demontaz
za uelem vymeény loziska

Viz pol. 4 v odst. 13.1 — Demontaz
za uc€elem vymény hfidele.

Vyména ustniho prstence
1. Odejmuti

Nahfejte zapadku na ustnim prstenci
pomoci svaiecky na plasty nebo
prumyslové susi¢ky. Nasledné plastovou
zapadku zvednéte a ustni prstenec
vyjméte.

2. Pfipojeni

Novy ustni prstenec vlozte do ob&Zného
kola. Pak pomoci svafecky na plasty
nebo priimyslové susSicky nahfivejte
zapadku na ustnim prstenci, dokud
nezmékne. Po dostate€ném zméknuti
zapadky tuto zapéchujte pomoci tyce,
¢imz se ustni prstenec zafixuje.
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= Opotiebitelné soucastky
Vyménu jednotlivych soucastek provadéjte dle nize uvedené tabulky.

Dil &islo Néazev dilu Interval vymény
310 Lozisko 10,000 hodin
210 Hfidel 10.000 hodin

314.2 Ustni prstenec 10,000 hodin
400.1 O-krouzek Pfi pravidelné revizi
400.2 Tésnéni Pfi pravidelné revizi

Pozn.: 1. VySe uvedené intervaly vymény pfedpokladaji Cerpani €isté vody pfi okolni teploté.
Doba vymény se méni v zavislosti na vlastnostech, teploté a dalSich podminkach
Cerpané kapaliny.
2. Lozisko, hfidel i Ustni prstenec nutno vyménit vzdy pfi dosazeni hranice opotfebeni
bez ohledu na interval stanoveny ve vySe uvedené tabulce.

3. Tésnéni nutno nahradit novym vzdy pfi demontazi erpadla bez ohledu na interval
pravidelnych revizi.

4. Ohledné cisel dilt ve vySe uvedené tabulce viz par. 14 ,Spotfebni soucastky*.

13.Demontaz a montaz

-

/N VAROVANI

e V blizkosti elektromagnetu se nesmi nachazet zadna zdravotni elektronika.
Osoby vybavené zdravotni elektronikou jako napf. srdec¢ni stimulator, se nesmi pohybovat
v blizkosti elektromagnetu €erpadla.

e Pozor na magnetickou silu.
Magneticka sila je vysoce ucinna. Pozor, abyste prsty neuvizli v konzole.

¢ Pouzivani osobnich ochrannych pracovnich prostredkil.
Pfi kontaktu &i potfisnéni Skodlivymi chemikaliemi hrozi ujma na zrakovych organech a
pokoZce. Pfi praci na Cerpadle jste povinni nosit osobni ochranné pracovni prostfedky
jako je obli¢ejova maska, ochranné bryle, rukavice.

o P¥i adrzbé odpojte privod el. energie.
Nebezpeci Urazu el. proudem. Je zakazano pracovat na Cerpadle pfi zapnutém pfivodu el.
energie. Pfed zahdjenim praci zkontrolujte vypnuti el. napajeni a odstaveni Cerpadla a
souvisejicich zafizeni.

\
7 —
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o Davejte pozor na magnetickou silu.
Magneticka sila je vysoce ucinna. Dbejte, aby se na elektromagnet ¢erpadla nepfichytily
kousky zeleza, popf. Castice zelezného prachu.

e Vysoce u¢inna magneticka sila je schopna poskodit data magnetické karty, disku

apod. Dbejte, aby se v blizkosti elektromagnetu ¢erpadla nenachazely zadné
magnetické vyrobky.
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13.1 Demontaz

1. Pomoci vyplachovaciho potrubi vymyjte
kapalinu v Cerpadle. Nasledné odejméte
vypustné viko a kapalinu z erpadla odkalte.
Vnitfek Cerpadla vycistéte.

PFedni skfin

/\ VAROVANI

Béhem ukonl udrzby musite pouzivat
osobni ochranné pracovni prostfedky jako
jsou ochranné bryle, gumové rukavice
apod. Urcité kapaliny jsou nebezpecné
zraku a pokozce.

2. Oddélte pfedni skfin od frémy.
VySroubujte Srouby s vnitfnim Sestihranem a
vysunte pfedni skfif z frémy. Pfi vytahovani
predni skfiné dbejte, aby nedoslo k poSkozeni
hfidele.
Je mozné, ze spoleCné s pfedni skfini se
vysune i hiidel. V takovém pfipadé se vyvarujte
ztraty zadniho pfitlaku.

( /N UPOZORNENI

Pdsobenim silnych uderd na hridel &i skfin
hrozi jejich prasknuti. Vyvarujte se uder(
naradim

I

Predni skrin
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Obézné kolo

Sestava plasté elektromagnetu

Zadni skfin

3.

Vysurite obéZné kolo a sestavu plasté
elektromagnetu. Na zadném z dilli nesmi
vzniknout ryha. Jelikoz je plast elektromagnetu
silné zmagnetizovan, vyzaduje uskladnéni

v misté zbaveném kovovych kusu a ¢astic
kovového prachu. Velice peclivé sledujte, aby na
kluznych &i tésnicich povrSich jak pfedni skfiné,
plasté elektromagnetu tak obézného kola
nevznikly Zadné ryhy.

/N UPOZORNENi

Magneticka sila plasté elektromagnetu je
znacné ucinna. Vyvarujte se zachyceni prsty
v 0b&Zném kole a plasti elektromagnetu.

Mezi zadni skfifi a konzolu elektromotoru
zasurite plochy Sroubovak. Pak vysunujte zadni
skfin smérem dopfedu pfi jejim sou¢asném
lehkém nadzvedavani.

Pokud hfidel zGstala na pfedni skfini, musite ji
odtud vyjmout. Hfidel s pfifazenym zadnim
pfitlakem na koncové ¢asti namontujte k zadni
skFini. VZdy pfed usazovanim hfidele
zkontrolujte pfilozeni zadniho pfitlaku k hfideli.
Pokud by hfidel byla jen stéZi demontovatelna,
nahfivejte spoj hfidele horkou vodou (okolo
90°C) po dobu 5 minut a nasledné provedte
druhy pokus. Vyvarujte se opareni.

-

/N UPOZORNENI

Pozor, aby nedoslo k poskozeni tésnici plochy
mezi pfedni skfini a zadni skfini, kde narazi O-
krouzek.
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5. Pomoci plochého Sroubovaku pootocte
pojistnymi koli¢ky proti sméru hodinovych
ruciCek o 90°a zatlacte dovnitf, aby vypadly.
Nelze-li koli¢ky zatladit, lehce poklepejte
koncem rukojeti Sroubovaku. Pojistné koli¢ky
Ize téZ vySroubovat Sestihrannym klickem
4mm otacenim z vnittku plasté
elektromagnetu. V tomto pfipadé vSak otacejte
klicem ve sméru hodinovych rucicek.

V opacném smeéru by se pojistné koli¢ky
poskodily. Po vySroubovani koli¢k( tyto
ty€inkou z vnéjsku vyklepnéte.

Po vyjmuti pojistnych kolickt odpojte obézné
kolo od plasté elektromagnetu lehkym
poklepanim na zadni stranu obé&zného kola
plastovym kladivkem. Pokud Ize obézZné kolo
jen stéZi vyjmout, nahfejte jej v horké vodé
(okolo 90°C) po dobu péti minut a opét lehce
poklepejte. Pozor, nebezpedi opareni. Obézné
kolo nelze oddélit od plasté elektromagnetu,
pokud nevyjmete pojistné kolicky. Nesnazte
se oddélit obézné kolo silou.

Pfi demontazi loziska z plasté elektromagnetu
musi byt nejprve oddéleno obé&zné kolo od
plasté elektromagnetu. Nasledné pomoci
rucniho lisu s plastovou vytlaCovaci ty€i
protladte lozisko smérem ke spojovaci strané
obézného kola.

Pfi vkladani loziska do plasté elektromagnetu
postupujte opacnym zpusobem. Nelze-li
lozisko vyjmout, nahfejte plast elektromagnetu
v horké vodé (okolo 90°C) po dobu 5 minut a
provedte druhy pokus. Pozor na nebezpedi
opareni.
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13.2 Montaz

1.

Uchytte obé&zné kolo k plasti
elektromagnetu.

Licovaci plocha na plasti elektromagnetu
s obéznym kolem ma dva otvory. Vétsi
otvor (stupnovité otvory o vnéjSim
prdméru 6mm & vnitfnim prdméru 12mm)
je ur&en pro pojistné koliky a maly otvor
(prmér 3mm) pro chlazeni. Obézné kolo
zatlacte do plasté elektromagnetu

s otvorem tvaru U pfiléhajicim na menSi
otvor (pramér 3mm). V pfipadé téZkosti s
vkladanim nahfejte plast elektromagnetu
horkou vodou (okolo 90°C) po dobu 5
minut. Pozor na nebezpedi opareni.

Pozn.: Pfesvédcte se o zajisténi zadni
skfiné dfive, nez zaCnete obézné kolo
vsazovat do plasté elektromagnetu.
Rovnéz zkontrolujte ulozeni zadniho
pfitlaku.
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Po viloZeni obé&zného kola zasufite z vnitfni
strany pojistny kolik zcela do otvord.
Obézné kolo nasledné zaijistéte pootocenim
pojistného koliku 0 90° ve sméru
hodinovych ruci¢ek a to z vnéjsi strany
pomoci plochého Sroubovaku pfi
soucasném pfidrzeni koliku prstem z vnitfni
strany. Po slySiteIném zacvaknuti bude
obézné kolo zajisténo. Soumérné viozte
dal8i pojistny kolik.

V pfipadé deformované a tim padem
nepouzitelné zavitové drazky lze kolik
utahnout z vnitfku pomoci Sestihranného
klicku o velikosti 4mm. V tomto pfipadé
musite pootodit klickem proti sméru
hodinovych rucicek. Pfi opacném otaceni se
pojistny kolik mize zlomit.

2. Pomalu vkladejte skfin elektromagnetu + obé&zné kolo do zadni skfiné.
Zabezpecte, aby k plasti elektromagnetu nepfilnuly Zadné kousky Zeleza ani jiné cizi ¢astice.

3. Plast elektromagnetu se zadni skfini namontujte na frému.

Rozpeérka

( /\ UPOZORNENI )

Fréma Magneticka sila je velmi G&inna. Aby
nedoslo ke stisknuti prstl u rukou, vlozte
mezi zadni skfin a frému plastovou &i
dfevénou rozpérku.

Obézne kolo



Udrzba

4. Nasadte O-krouzek na pfedni skfif. Zkontrolujte nepfitomnost prachu a ryh na povrchu O-krouzku
a tésnéni. Pfesvédcte se, ze O-krouzek spravné doseda a nevypadne z drazky.

Pfi kazdé vyméneé vzdy nahradte O-krouzek i t&ésnéni novym. Opétné pouziti O-krouzku a
tésnéni hrozi snizenim jejich funkce tésnéni a vede k nasledné netésnosti.

f /N UPOZORNEN

L —

5. Namontujte pfedni skfifi na konzolu elektromotoru.

Srouby s vnitinim $estihranem diagonalné a rovnomérné utahnéte. Nasledujici tabulka uvadi
momenty utazZeni.

Typ Moment utaZeni

Rozmér Sroubu
MXM542, 543, 545 24 5N.m

M10
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14. Vyménné soucastky
*1 JEDNOTKA spolecné s *2,3

* 2 Soucastky ze souboru 100.4

* 3 Soucastky ze souboru 100.2 + 100.3

Vyménné (opotfebitelné) soucastky jsou
nutné k dlouhodobému zajidténi
nepretrzitého provozu. V objednavce
opotfebitelnych sou€astek uvadéjte vzdy
nasledujici udaje:

1 Nazev dilG a pocet dilli (viz str. 8)

2 Typ Cerpadla a &islo MFG (viz tovarni
Stitek na Cerpadle)

3 Cislo schvaleného vykresu (pokud
mate k dispozici)

MXM542/543 MXM545
Cis. Nazev dilu Material Referenéni kod Referenéni kod
210 Hridel CF/FF Keramika MXMO0001
s obsahem
vysoce Cistého <-
oxidu hlinitého
KK | SiC MXMO0002 <-
Lozisko CF | Nizkotlaky uhlik MXMO0016 <-
310 FF | Keramika MXM0118
s obsahem
vysoce Cistého <-
oxidu hlinitého
KK | SiC MXMO0017 <-
314.2 | Ustni prstenec
CF/FF | PTFE (s vyplni) MXMO0063 <-
KK | SiC MXMO0064 <-
314.3 | Zadni pritlak CFRPFA MXMO0003 <-
859 Sestava plasté MXMO0004 MXM0012
+ elektromagnetu
310 CF | CFRETFE +
nizkotlaky uhlik
FF | CFRETFE + MXMO0119 MXM0120
Keramika
s obsahem
vysoce Cistého
oxidu hlinitého
KK | CFRETFE +SiC MXMO0005 MXMO0013
400.1 | O-krouzek FKM MXMO0006
EPDM MXMO0007
AFLAS® MXMO0008 <-
DAI-EL MXMO0014
PERFLUOR®
400.2 | Tésnéni FKM MXMO0009
EPDM MXMO0010
AFLAS® MXMO0011 <-
DAI-EL MXMO0015
PERFLUOR®
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