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Dékujeme, Ze jste si zvolili Cerpadlo s elektromagnetickym pohonem, typ MX-F.
Tento navod slouzi k zajiSténi spravné manipulace s Cerpadlem a jeho obsluhy.
Dukladné se seznamte s timto navodem pied vlastni obsluhou Cerpadla.

Vénujte zvlastni pozornost znackam Upozornéni, Varovani," a "Pozor" uvadénych
v ramci "Bezpecnostnich pokynl k zamezeni Ujmy na zdravi“ v tomto navodu.
Tento Navod k obsluze a udrzbé musi byt k dispozici u jednotlivych konecnych
uzivatell a v dosahu vlastnich pracovniku obsluhy, aby do négj tito mohli kdykoliv

nahlédnout.
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Bezpecnostni predpisy

K zajisténi bezpecné a spravné manipulace s €erpadlem

* Pfed zprovoznénim Cerpadla si peclivé prectéte "Bezpeclnostni pokyny" k pfedchazeni
nehod a Skod na majetku a dalSich ztrat.

» DodrzZujte a jednejte dle pfedpist uvadénych v této kapitole ,Bezpe&nostni pokyny". Tyto
pokyny slouzi na ochranu uZzivatell ¢erpadla a ostatnich osob pfed nebezpecim urazu a
ztraty majetku.

* Varovné znacky a jejich vyznam

Nasledujici dvé varovné znacky uvadéji rozsah nebezpeci a Skod v pfipadé nedodrzeni

uvedenych predpist a chybné obsluhy ¢erpadia.

Pii nedodrzeni /nespravném uplatnéni bezpec¢nostniho
. pokynu "Varovani“ hrozi nebezpeci smrtelného trazu nebo

Varovani vazné Gjmy na zdravi osob.

Upozornéni pokynu "Upozornéni"” hrozi nebezpedéi urazu osob
a Skody na majetku.

f P¥i nedodrzeni / nespravném uplatnéni bezpe¢nostniho

Obsah nize uvedenych dvou znacek je nasleduijici:

ukonu.

Znaci povinnost bezchybného vykonu /postupu.
Uvniti této kruhové znacky je vyobrazena konkrétni

Znaci zakazanou ¢innost/postup. Uvnitf/vedle této
® kruhové znacky je ndzorné zobrazeni zakazaného
o Cinnost k provedeni.




A Varovani

+ Pouziti poSkozeného, opotiebovaného naradi je velmi nebezpecné. Pouzivejte
pouze stanovené a vyhovujici naradi.

* Pouzivejte osobni ochranné pracovni prostiedky: pfi demontazi, montazi a
provadéni udrzby & manipulace s nebezpecnym druhem kapaliny a kapalinou
neznamych vlastnosti pouZzivejte rukavice, helmu a pracovni obuv. Déle pfi manipulaci
se zmacenymi ¢astmi pouzivejte vzdy ochranné bryle, masku, atd.

» Zamezte smrtelnému nebo vaznému urazu pri padu €erpadla. Zkontrolujte
neporudenost, nahodné preruseni, popf. odpojeni lana nebo fetézu pouzivaného ke
zvedani Cerpadla béhem instalace. Zkontrolujte dostateCnou pevnost lana &i Fetézu
pouzitého ke zvednuti Cerpadla vzhledem k hmotnosti Cerpadla.

* Pfi zvedani ¢erpadla pomoci lana nebo fetézu zkontrolujte pouziti odpovidajicich
zvedacich Sroub( (popf. kruht). Ke zvedani Cerpadla je zakazano pouzivat jiné nez k
tomu uréené zvedaci body. Jinak hrozi pad ¢erpadla a nasledny Uraz osob.

« Preruste pfivod el. energie vzdy pred zahajenim udrzby a jinych praci. Zajistéte
elektrické spinace tak, aby nedoslo tfeba jen k nahodnému uvedeni do provozu jinymi
osobami béhem praci na Cerpadle. V hluéném prostfedi nebo v misté se Spatnou
viditelnosti vystavte vystraznou znacku u spinace el. energie upozornujici, ze
"PROBIHA PRACE" na &erpadle. Nahodnym zapnutim el. zdroje b&hem udrzby
zarizeni hrozi nebezpeci urazu osob.

» Nebezpecdi zpisobené magnetickym polem

Cerpadla s elektromagnetickym pohonem obsahuji v plasti (pouzdfe) umisténé silné
elektromagnety a elektromagneticky hnaci valec. Silna magneticka pole mohou
nepfiznivé plsobit na osoby pouzivajici elektronické pfistroje, napf. stimulator srdeéni
atd.

« Pfi manipulaci s toxickymi a zapachovymi tekutinami zajistéte dostatecné
vétrani pracovniho prostoru. Dale je obsluha povinna pouzivat OOPP (jako
napr.ochrannou masku, ochranné bryle a rukavice).
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Bezpecnostni predpisy

A Varovani

* Plastové dily (skiin, pfiruba, zakladova deska)
Je zakazano zvedat Cerpadlo uchopenim za jeho plastové dily. Vystavujete se
nebezpedi znieni plastovych dilt a padl cerpadla s naslednym drazem.

» Zakaz prestavby

PFi provadéni pfestavby Cerpadla uZivatelem hrozi vazné poranéni osob, Uraz
elektrickym proudem a poSkozeni ¢erpadla. Nesnazte se o pfestavbu,
vystavujete se vaznému nebezpedi.

- Bezpecénostni opatieni pfi precerpavani nebezpeénych kapalin.

Pred pouzitim Cerpadla k pfeCerpavani nize uvedenych nebezpecnych kapalin
musite Cerpadlo vZdy zkontrolovat a sledovat, aby nedochazelo k
netésnostem a uUniku danych kapalin. Provoz netésniciho ¢erpadla s unikajici
kapalinou hrozi zpUsobit poranéni osob a/nebo explozi, pozar:

* vybusné a hoflavé kapaliny

* korozni a jedovaté kapaliny

* kapaliny Skodlivé lidskému télu

Dietyléter, sirouhlik, peroxidy, vybusniny, organické slouceniny s vysokym
tangencionalnim napétim jako je cyklobutan a etylenoxid a podobné kapaliny
nebude pfipadné mozné Cerpat. Zvlastni pozornost nutno vénovat zamezeni
chodu na sucho pfi pfeCerpavani kapalin,které vytvareji nejvice zapalné
vvparv ofi bokoiové tepoloté (naof. toluen).

0
®

Mo Remodeling

A Upozornéni

* Pouze obsluha s predepsanou kvalifikaci
Manipulace a obsluha ¢erpadla muze byt svéfena osobé, ktera obsluhu piné
ovlada a byla seznamena s manipulaci ¢erpadla.

* Uréeno pouze ke stanovenému ucelu

Cerpadlo je navrzeno a vyrobeno dle specifikace schvalené uzivatelem a firmou
Iwaki. Zakaz pouzivat €erpadlo k jinym nez stanovenym uceltim, jinak hrozi
nebezpeci Urazu a poskozeni Cerpadla. Pouzivejte Cerpadlo pfesné dle
technickych udajl a rozsahu uziti Gerpadla. V pfipadé vami provedené zmény
specifikace Cerpadla kontaktujte firmu Iwaki nebo prodejce ¢erpadla.

« Cerpadlo smi bézet pouze se stanovenym napajecim napétim uvedenym
na typovém stitku. Jinak hrozi nebezpeci selhani ¢erpadla, pozaru a Urazu
elektrickym proudem.

« Spreventivni opatreni proti vyte€eni kapaliny

Provedte vhodna ochranna opatfeni branici vyte€eni kapaliny. Je zakdzano
vypoustét nebezpecnou tekutinu, tj. nejenom chemickou kapalinu, na zem nebo
podlahu v misté provozu Cerpadla. Pfi likvidaci nebezpecnych latek dodrzujte
mistni pfedpisy a nafizeni.
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Bezpecnostni predpisy

A Upozornéni
. Cerpadlo nesmi bézet na sucho.

Zabrante chodu ¢erpadla na sucho (bez kapalinu v ¢erpadle). Kdyz ¢erpadlo bézi
bez kapaliny, dochazi ke vzniku tepla z dlivodu tfeni mezi trecimi ¢astmi uvnitf
Cerpadla, coz zpusobi poskozeni Eerpadla. TéZ nebezpedi, Ze po vice jak 30
sekundach chodu na sucho se budou tvofit zapalné elektrostatické vyboje.

 Udrzujte z dosahu tepla a ohné.
Zakaz umistovat otevieny ohen a pfipadny zapalny pfedmét v blizkosti Cerpadia.

» Zakaz stoupani na cerpadlo
Za zadnych okolnosti nepouzivejte Cerpadlo jako stojan tim, Ze na né&j stoupate.
Jinak hrozi nebezpeci vazného urazu.

* Nedotykejte se €erpadila.

Nedotykejte se €erpadla a potrubi holyma rukama za chodu €erpadla nebo ihned
po jeho odstaveni v pfipadé, Ze Cerpadlo slouzi k Eerpani horké kapaliny a jeho
povrch je tudiz nebezpecné horky.

* Proved'te uzemnéni  Zakaz obsluhovat Cerpadlo bez pfipojeni zemniciho
vodice. Jinak hrozi nebezpeci drazu elektrickym proudem. Zkontrolujte zapojeni
zemniciho vodi¢e do zemnici svorky.

* Instalujte ochranny jisti¢
PFi obsluze Cerpadla bez ochranného jistiCe hrozi uraz el. proudem. Instalujte
volitelny ochranny jisti€¢ do sestavy Cerpadla.

- Kde nelze instalovat a skladovat ¢erpadlo
* mista s hoflavym plynem, prachem a materialem
* mista vzniku korozivnich plyna (chlorovy plyn apod.)
* mista s extrémné vysokymi okolnimi teplotami (40° C a vyse)
i extrémné nizkymi teplotami, 0° C a nize
* mista se znacnou pradnosti a vihkosti (netyka se venkovniho typu)
* mista, kde dochazi k vibracim

* Najeti erpadla

Pfi zapojovani pfivodu el. energie Cerpadla zkontrolujte nepfitomnost osob v okoli
gerpadla. Cerpadlo nni vybaveno spinaéem ZAPNUTI/VYPNUTI. Cerpadlo se
uvede do chodu zapojenim napajeciho kabelu.
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Bezpecnostni predpisy

A Upozornéni
Cizi ¢astice

V pfipadé vniknuti cizi ¢astice do ¢erpadla ihned vypnéte Cerpadlo a odstrarite
prekazku. Pouzivani ¢erpadla s cizi ¢astici uvnitf mize zplUsobit poskozeni a
nefunkénost Cerpadla.

« Likvidace opotrebeného ¢erpadla
Likvidaci pouzitych i poSkozenych ¢erpadel provadéjte v souladu s mistnimi zakony
a predpisy. (Konzultujte s firmou opravnénou k likvidaci primyslového odpadu.)

+ Silné magnetické pole

V Cerpadle pouzity elektromagnet pusobi znaénou magnetickou silou. Pozor na
nebezpedi zachyceni prstl magnetem nebo pfiblizeni elektronického pfistroje
k magnetu.

* Dlouhodobé odstaveni ¢erpadla

Pfi dlouhodobém odstaveni ¢erpadla vypustte a vycistéte Cerpadlo. Provedte
prislusna opatfeni k zamezeni vniknuti cizich ¢astic do Cerpadla. Pfi odstaveni
Cerpadla na dobu delSi nez jeden rok provedte vyménu O-krouzku a zkontrolujte
vnitfek ¢erpadla.

» Opatreni proti statické elektiiné

Pfi Cerpani kapalin s klidovou vodivosti nedosahujici 1000 pS/m, zejména u nizsi
nez 100 pS/m (napf. uhlovodiky a freony), mlze uvnitf Cerpadla béhem vysokych
rychlosti prutoku vznikat staticka elektfina zplsobujici netésnost skfiné Cerpadla v
dasledku tvorby malych direk. Nutnost protiopatfeni branici vzniku statické elektfiny
(napf. zvySenim vodivosti, snizenim rychlosti pratoku). Nebezpecna staticka
elektfina se nepredpoklada u homogennich, s vodou michanych, kapalin.

« Vétrani
Pfi manipulaci s toxickymi a zapachovymi kapalinami zajistéte dostate¢né vétrani
daného prostoru k zamezeni otravy.
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1. Odstranéni obalu a prohlidka

wmopst MEX-F

(® wad o

Hz

HEAD (m)

CAPACITY {4/ min)

SPEED

min|MOTOR

kW

4l DIRECTION OF ROTATION

44 DO NOT RUN PUMP DRY

MFG.No.

| Year:

------

Po odstranéni obalu zkontrolujte nasledujici udaje a
ovétte zda

dodany vyrobek a jeho soucasti odpovidaji idajim
objednavky.

Pti zvedani Cerpadla postupujte dle navodu

v kapitole 2, ,,Instalace®, str. 17.

[1] Odpovida typ a kmitocet uvadény na typovém stitku
tdajum objednavky?

[2] Nedoslo behem piepravy k poskozeni cerpadla
nebo jeho ¢asti, popt. uvolnéni Sroubti a matic ?

[3] Cislo MFG.No. uvadi rok vyroby zafizeni .

(ptikl.) Kdyz prva &islice je "7". 7xx2xxx

Ctvrta &islice v ¢isle MFG uvadi rok vyroby zafizeni .
"2" zna¢i, ze vyrobek byl zhotoven v roce 2002.
(napt.2) Kdyz prva ¢islice neni "7". Xx2xxx

Tteti Cislice v ¢isle MFG.No. uvadi rok vyroby zafizeni.
mope MX-F Hz

V pripadé€ zjisténi jakychkoliv nesrovnalosti kontaktujte
prodejce,
u kterého jste uplatnili vasi objednavku.

2. Princip fungovani ¢erpadila

s

]

=y Liquid flow

Cerpadlo MX je odstfedivé erpadlo s
elektromagnetickym pohonem a pouziva se pro
riizné ucely.Obézné kolo v komore Cerpadla
(pfedni skfin) se otaci magnetickou silou
prevadéjici kapalinu ze strany sani na stranu
vytlaku.



3. Typové oznaceni

MX-F400CFVTE
DN RNONGNE

(1) Kody vrtani Cerpadla a vykonu motoru

Kod | Vrtani Cerpadla (Sani x Vytlak) | Vykon motoru
250 25A x 25A 0, 37 kW
400 40A x 40A 0, 37 kW
401 40A x 40A 0, 75 kW
402 50A x 40A 1,5 kW
403 50A x 40A 2,2 kW

Pozn.) Motor je dvoupdlovy, tfifazovy.

(2) Materialové slozeni tfecich casti

CF : loziska z nizkotlakého uhliku [Jvieteno z keramiky vysoké Cistoty s vysokym obsahem oxidu hlinitého
RF : lozisko s fluoroplastickou vyplni (1 vieteno z keramiky vysoké Cistoty s vysokym obsahem oxidu
hlinitého KK : lozisko SiC [Ivieteno SiC

(3) Material O-krouzku
V : FKM

E : EPDM

A : Aflase

(4) kédové znaceni obézného kola

T : hranice mérné hmotnosti Cerpané kapaliny 1.2

V : hranice mérné hmotnosti Cerpané kapaliny 1.5 50 Hz
W: hranice mérné hmotnosti Cerpané kapaliny 2.0

X : hranice mérné hmotnosti Cerpané kapaliny 1.2

Y : hranice mérné hmotnosti Cerpané kapaliny 1.5 60 Hz
Z : hranice mérné hmotnosti Cerpané kapaliny 2.0

(5) Typ motoru
E : s motorem IEC



4. Technicke udaje

Vrtani Hranice Max. ] Standardni Max. pratokové Vykon
Typ Sani x Vytlak S.G. dopravni specifikace mnozstvi motoru
vyska (I/min. -m) (I/min)

MX-F250T/X 12 13.2/13.4 50-113/11.8 150

MX-F250V/Y 25 %25 1.5 10.6/10.7 50-9.1/9.5 140

MX-F250W/Z 1.5~2.0 ?.8.-':8 8 50-64/7.5 130 037w
MX-F400T/X 1.2 11.8/10.3 100-10.1/9.3 250

MX-F400V/Y 1.5 93/8.6 100-8.1/7.6 230

MXE-F400W/Z 40 % 40 18~20 6_4.-':?.2 100—5.5.-':6.3 210

MXE-F401T/X 12 16.8/153 150-12.8/12.6 270

MX-F401V/Y 1.5 14/13 150-10.8/10.4 260 0.75kW
MX-F401W/Z 1.8—~2.0 10.8/9.6 150-8.1/6.9 230

MXE-F402T/X 12 237/212 200-18.3/18.5 440

MI-F402V/Y 1.5 203176 200-16/15.2 430 1.5kW
MX-F402W/Z 50 % 40 1.8~2.0 15.3.-':13.8 200-13.5:‘:11_? 400

MXE-F403T/X 12 293/26.7 250-22.8/23.1 510

MX-F403V/Y 1.5 25.1/22.4 250-19.4/192 500 2.2kW
MX-F403W/Z 1.8~2.0 19.5/17.8 250-15.3/14.7 480

Hmotnost ¢erpadla (vé. motoru)
MX-F250, F400 MX-F401 MX-F402 MX-F403

5. Rozmeéry

Model W H L a b C d e f q i
M3X-F250 160 | 2475 130 65 130 | 115 [1325| 825 |1555| 12
NE-F400 140 | 219 110 54 98 95 124 81 144 12
N3-F401 160 | 249 130 72 130 | 115 134 97 178 12

MX-F402, F403 260 | 274 208 80 200 | 120 | 154 83 151 [14x36
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6. Nazvy dilu a provedeni

MX-F250 MX-F401
Cis. Nazev Mnoz. | Material Pozn. Material Pozn.
1 Predni skiin 1 CFRETFE CFRETFE
2 Zadni skiin 1 CFRETFE CFRETFE
3 Obézné kolo 1 CFRETFE CFRETFE
5 Elektromag.pohon | 1 Ferit.mag.+slitina hliniku Ferit.mag.+ FDC450
8 Plast 1 Ferit.mag.+ CFRETFE Ferit.mag.+ CFRETFE
elektromagnetu
9 Sroub s 6ti 2 Ocel M8x 10 |Ocel MS x 10
hran.hlavou
10 Sroub s 6ti 4 Nerez ocel M8 x20 | Nerez ocel MI10 x 25
hran.hlavou s SW s SW
11 Sroub s 6ti 6 Nerez ocel M8 x 35 | Nerez ocel MS x 40
hran.hlavou s PW, SW s PW, SW
12 Sroub s 6ti 2 Nerez ocel M8 x 50 | Nerez ocel M8 x 50
hran.hlavou s PW, SW s PW, SW
15 Motor 1
16 Zakladna 1 GFRPP GFRPP
17 Nastavec 1 FC200 FC200
MX-F250 MX-F401
Cis. | Nazev Mnoz. Material Pozn. Pozn.
CFV [RFV KKV
18 | Krouzek vlozky 1 Keramika s vysokym obsahem oxidu | SiC
hlinitého 99,5%
19 | Zadni axial.lozisko 1 CFRETFE
20 | Vieteno 1 Keramika s vysokym obsahem oxidu | SiC
hlinitého 99,5%
21 | Lozisko 1 Nizkotlaky uhlik Fluoroplastova | SiC
vypli
22 | Ustni krouzek 1 Fluoroplastova vypli SiC
23 | O-krouzek 1 FKM
27 | Sroub s 6ti hran. hlavou |4 Ocel MS8 x 20 M8 x 20
s PW, SW s PW, SW
@ 10 )L 27 e 5019 )L 21) 20 235 2
1
— 22
kY kY
OO
——
Ay Y
N
—=
L0 I‘E 18




(2) MX-F400

Cis. | Nazev Mnoz. | Material Pozn. Cis. | Nazev Material Pozn.
Mnoz| CFV | RFV [ KKV
1 Predni skiin CFRETFE 18 | Krouzek 1 Keramika s vysokym SiC
vlozky obsahem oxidu hlinitého
99,5%
2 Zadni skiin CFRETFE 19 | Zadni 1 CFRETFE
axial.lozisko
3 Obézné kolo CFRETFE 20 | Vieteno 1 Keramika s vysokym SiC
obsahem oxidu hlinitého
99,5%
5 Hnaci Ferit.mag.+slitina 21 | Lozisko 1 Nizkotlaky | Fluoroplastova | SiC
elektromag.zat. hliniku uhlik vypli
8 Plast Ferit.mag.+ 22 | Ustni 1 Fluoroplastova vypln SiC
elektromagnetu CFRETFE krouzek
9 | Sroub s 6ti Ocel M8x10 |23 |O-krouzek |1 FKM JISB
hran.hlavou 2401
G135
10 | Sroub s 6ti Nerez ocel M8x20,s |27 |Sroubsé6ti |4 Ocel M8
hran.hlavou SwW hran.hlavou x20
s PW,
SW
11 | Sroub s 6ti Nerez ocel M8x30,
hran.hlavou s PW,
SW
12 | Sroub s 6ti Nerez ocel M28x40,
hran.hlavou s PW,SW
15 | Motor
16 | Zakladna GFRPP
17 | Nastavec FC200
10 J[ 27 7L 5 Ji19 )l 21]i20) 2 23
1
22
Y N K
i \\ \\
AN b,
=L 2
3

—
Pl




(3) MX-F402/F403

Cis. | Nazev Mnoz. | Material Pozn. Cis. | Nazev Mnoz. Material Pozn.
CFV |[RFV |KKV
1 Predni skiin 1 CFRETFE 18 | Krouzek 1 Keramika SiC
vlozky s vysokym
obsahem oxidu
hlinitého 99,5%
2 Zadni skiin 1 CFRETFE 19 | Zadni 1 CFRPFA
axial.lozisko
3 Obézné kolo 1 CFRETFE 20 | Vieteno Keramika SiC
s vysokym
obsahem oxidu
hlinitého 99,5%
4 Hnaci 1 Vzacny 21 | Lozisko 1 Nizkotlaky SiC
elektromag.zat. magnet + uhlik
FCD 450
8 Plast 1 Vzacny 22 | Ustni 1 Fluoroplastova
elektromagnetu magnet krouzek vypli
+CFRETFE
9 | Sroub s 6ti 2 Ocel MS8x10 |23 | O-krouzek FKM
hran.hlavou
10 | Sroub s 6ti 4 Nerez ocel | M10x30, [26 |Sroubs6ti |4 Ocel M8x20
hran.hlavou s SW hran.hlavou s PW,
SW
11 | Sroub s 6ti 7 Nerez ocel | M10x45 |27 | Pojistny 2 CFRETFE
hran.hlavou s PW, kolik
SW
12 | Sroub s 6ti 1 Nerez ocel | M10x60,
hran.hlavou s PW,SW
15 | Motor 1
16 | Zakladna 1 GFRPP
17 | Nastavec 1 FC200




7. Hlavni soucasti a jejich znaceni

Agregat ¢erpadla (pInéni kapalinou)
Nesamonasavaci druh: pfed spusténim
Cerpadla naplnite Cerpadlo vodou otvory na sani
a vytlaku.

_ses+e+ Ukazatel sméru
Otvor na vytlaku otaceni
h Sipka ukazuje smér
ota€eni motoru.
Vzdy zkontrolujte zda
motor bézi
ve sméru Sipky.

Saci otvor

Motor (hnaci ¢ast)
Motor dodava vykon
Cerpadlovému agregatu.

, Zakladna
Cerpadlo musi byt
pevné uchyceno

. ............................. Typovy stitek
- Cerpadlo Ize provozovat pouze
za stanovenych podminek.

M
LTI

"ZAKAZ CHODU CERPADLA NA SUCHO"
varovna znacka

PFi chodu Cerpadla na sucho poSkodite vnitfi
mechanismus Cerpadla.

Je zakazano provozovat ¢erpadlo

bez kapaliny.

A Upozornéni

Pri ¢isténi ¢erpadla nepouzivejte k otirani stitk(, znacek a télesa
cerpadla rozpoustédia.
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1. Priprava

& Upozornéni

Je zakazano uvadét cerpadlo do chodu na sucho

Pfed prvnim spusténim Cerpadla po jeho instalaci, demontazi &i opravé naplfite komoru
Cerpadla kapalinou uréenou k ¢erpani. Pfi suchém chodu ¢erpadla bez kapaliny zpUsobite
zadfeni tfecich ¢asti Cerpadla. Treci ¢asti €erpadla MX jsou mazany a chlazeny ¢erpanou
kapalinou. Cerpadlo nesmi b&Zet na sucho popt. se zcela uzavienym ventilem na sani. Jinak
dojde k poskozeni Cerpadla. V pfipadé nahodného spusténi erpadla na sucho ihned vypnéte
el. napajeni a nechte Cerpadlo pomalu vychladnout po dobu del$i nez jedna hodina.
Doporuéujeme pouzit ochranu IWAKI typ DR k blokaci chodu €erpadla na sucho.

Je zakazano uvadét ¢erpadlo do chodu na sucho
K zamezeni poZaru a vybuchu neumistujte v blizkosti Cerpadla nebezpecné a hoflavé latky.

Neprovadéjte prestavbu
Je zakazano provadét prestavbu Cerpadla. Nebezpedi ujmy na zdravi a Urazu el. proudem.

1. Bezpeénostni opatieni pii obsluze ¢erpadla
1) Bezpecnostni opatfeni pfi najizdéni a odstavovani ¢erpadla
K zamezeni vodniho razu vénuijte pfi spousténi a odstavovani ¢erpadla pozornost nasledujicim boddm.
Pocinejte si zvladt pozorné v pfipadé dlouhého potrubi na vytlaku.
a. PFi najeti Cerpadla
po naplnéni Cerpadla kapalinou nezapomerite zcela zavfit ventil na vytlaku dfive nez ZAPNETE el. proud
ke spusténi Cerpadla. Po najeti Cerpadla pomalu otvirejte ventil na strané vytlaku k dosazeni pozadovaného
vykonu.
b. Pfi odstaveni Cerpadla

pomalu zavirejte ventil na strané& vytlaku a po UpIném uzavfeni ventilu VYPNETE pfivod elektrické
energie.
Je zakdzano nahle zavirat potrubi na vytlaku pomoci elektromagnetického ventilu apod. Rychlym
uzavienim potrubi na strané vytlaku zpusobite vodni raz a nasledné poskozeni ¢erpadla.

2) Je zakazano instalovat a skladovat ¢erpadlo na nasledujicich mistech.

[J misto, kde teplota klesa pod 0° C

[J misto s vyskytem koroznich plyn( a vybuSnych plyn(

[J misto, kde dochazi k rozstfiku vody (vyjimkou jsou Cerpadla s motorem odolnym proti
povétrnostnim vlivam)

[J misto, kde okolni teplota pfevySuje 40° C

[J misto s vyskytem vlhkosti (pfipustna vlhkost : 35 az 85% RV)

[J misto s nebezpedim prachu, pozaru, zemétfeseni a jinych vnéjSich otfesu.

3) Napilrite Cerpadlo kapalinou

Cerpadlo neni samonasavaci. Pfed spusténim &erpadla napliite &erpadlo kapalinou. Pozor, pfi chodu na
sucho zpuUsobite zadfeni a rychlé opotfebeni soucastek ¢erpadla a po uplynuti vice jak 30 sekund se
dostavi nebezpecné elektrostatické vyboje €erpadia.



4) Pripustny tlak ¢erpadla
NiZe je uveden maximalni dovoleny tlak ¢erpadla. Pozor, aby tlak u vytlaku nepfekroCil maximalni
dovolenou vysi.

Typ MX-F250 MX-F400 MX-F401 MX-F402, F403
Max. dovoleny
tlak 0.25 22 0.28 0.43
(MPa)

5) Kapaliny uréené k pfecerpavani

a. Cerpadlo se pouziva pro véechna b&zna organicka i anorganicka rozpoustédla, kyseliny a zasady s
vyjimkou dietyléteru, sirouhliku, peroxidu, vybusnin, organickych sloucenin s vysokym tangencialnim
napétim jako je cyklo-butan a etylenoxid a podobné kapaliny. Zvlastni pozornost je nutno vénovat
zamezeni chodu na sucho pfi ¢erpani kapalin, kdy dochazi nejvice k zapalnym vypariim pfi pokojové teploté
(napf. toluen).

b. Kapalina s obsahem kalu

Kal nelze pre€erpavat, avSak typ AA (s keramickym loziskem s vysokym obsahem hliniku) dokaze
preCerpat i kalové kapaliny s koncentraci do 5%, kal o velikosti 50 mikrond a méné, a o tvrdosti do 80Hs.V
pfipadé potieby pfeCerpavani kalové kapaliny kontaktujte spole€nost IWAKI.

c. Vykon v zavislosti na mérné hmotnosti a viskozité kapaliny

Kapalina t&Zsi nebo s vys$Si viskozitou nez voda plsobi na vykon hfidele, pratokové mnozstvi a dopravni
vy$ku.Vami zakoupené &erpadlo je vyrobeno v souladu s Udaji objednavky. Zadate-li zménu podminek,
kontaktujte lwaki.

d. Vliv teploty
Na vykon €erpadla neplsobi zména teploty kapaliny, ale vlivem zmény teploty dochazi ke zméné viskozity,
tenze par a chemické agresivity kapaliny. Vénujte pozornost zménam vlastnosti pfepravované kapaliny.

Teplota pfepravované kapaliny : 0 — 80 stupnid C (pro vodu)

PFipustna okolni teplota : 0 — 40 stuprid C

Povolena vihkost : 35 — 85% RV

Viz tabulka chemické odolnosti pfi povolené teploté specifickych chemickych kapalin.

1) provedte vytlacné potrubi tak, aby se netvofily vzduchové kapsy;

2) instalujte ventil v blizkosti otvoru na vytlaku ¢erpadla k vyregulovani pritokového
mnozstvi. 6) Pferusovany chod

Casto opakované vypinani a zapinani ¢erpadla mGze zpUsobit urychlené poskozeni Eerpadla. DodrZujte
Cetnost startl/preruseni chodu Cerpadla v rozmezi Sestkrat za hodinu.

7) Rozpojeni elektromagnetické spojky 3
V pfipadé rozpojeni elektromagnetické spojky odstavte ¢erpadlo do jedné minuty. Cerpadlo, které bézi s
rozpojenou elektromagnetickou spojkou, zpUsobi sniZzeni vykonu spojky.

8) Pouzivani Cerpadla v mezich zvonové vykonové kfivky Cerpadla

Je mozZné,Ze chod Cerpadla, které vykazuje zvonovou charakteristiku vykonu v malém rozsahu ( viz
standardni vykonova kfivka ¢erpadla ) a pracuje ve vzestupném useku kfivky, bude nestabilni, hluény a

s vibracemi. Aby pfi praci ¢erpadla nedochazelo k témto razim, musite vénovat pozornost nasledujicimu.



2. Instalace

A Varovani

VYPNETE pfivod el. energie

PF¥i praci na zafizeni VYPNETE pfivod el. energie. Zajistéte, aby nedoslo tfeba i jen k nahodnému
uvedeni do provozu béhem vykonavani prace na zafizeni. V hluéném prostiedi nebo prostfedi se
Spatnou viditelnosti postavte vystraznou znacku u spinace el. proudu s upozornénim, ze "Probiha
prace" na Cerpadle.

Pfi prenaseni ¢erpadla jej nesmite uchopit za plastové dily

PFfemistované &erpadlo NESMITE uchopit za jeho plastové dily jako je sk¥ifi, pfiruba nebo zakladna.
Jinak hrozi prasknuti plastovych dila a selhani ¢erpadla s naslednym poranénim osob. Hmotnost
gerpadla &ini cca 34 kg max. Cerpadlo instalujte spolu s motorem do vodorovné polohy se zakladnou
smérem dolu.

Prace na elektrickém zafizeni
Elektroprace je opravnén provadét elektrikar s pfedepsanou kvalifikaci. Jinak hrozi poranéni osob a
Skoda na maietku.

Ukazka potrubi

) Vytlacné potrubi (potrubi zajistéte podpérou, aby jim €erpadlo nebylo zatizeno)
) Ventil
) Zpétny ventil
) Tlakomér
) Motor
) Cerpadlo
) Odvzdu$novaci potrubi
) Odkalovaci kanal
0) Vakuometr
1) Saci potrubi (prGmér potrubi: D)

(Vodorovna ¢ast musi byt co nejkratsi se stoupanim 1/100 smérem k ¢erpadlu.)
(12) Podpéra potrubi
(13) Saci potrubi (pramér: D)
(14) 2D, 500 mm a vice
(15) Vyrovnavaci spoj
(16) Proplachovaci potrubi (strana vytlaku)

7)

(1

Proplachovaci potrubi (strana sani)



1) Instala¢ni poloha

« \/ pfipadé, Ze saci otvor ¢erpadla bude umistén vySe nez saci nadrz (kvuli saci vySce), zajistéte instalaci
patniho ventilu v plnicim potrubi a sacim potrubi.

* Dopravni vySka zavisi na vlastnostech kapaliny, jeji teploté a délce saciho potrubi. Ohledné podrobnosti
nastaveni kontaktujte firmu lwaki, popf. vaseho prodejce.

2) Vnitini a venkovni uZiti
Cerpadlo Ize provozovat jak v krytém, tak venkovnim prostfedi. AvSak vzdy provedte bezpecnostni
opatfeni na ochranu motoru a elektroinstalace proti zaplavam a jinym Zivelnym pohromam.

3) Misto instalace
K instalaci Cerpadla zvolte takové misto, které je rovné a zbavené vibraci zpisobenych okolnimi stroji.
Zajistéte dostateCny prostor pro udrzbu.

Zakladové prace N o
1) Plocha pro ukotveni Cerpadla musi byt vétsi nez
) . plocha zakladny.
Zakladovy $roub V ptipadé nedostate&né velké kotevni plochy hrozi
Podlozk zniceni
Zakladna odlozka zakladny pGsobenim nadmérné soustfedéné zatéze.

2) Kdyz je Cerpadlo vystaveno vlivu vibraci (napf.
rezonance s potrubim),

provedte vyrovnavaci spoj (dilataci) mezi Cerpadlem
a potrubim.

Jinak hrozi poSkozeni potrubi, méfidla atd.

Betonovy zaklad



3. Potrubi

Pripojeni potrubi

Nasledujici tabulka uvadi velikost Sroubu a moment utazeni potrubi k pfirubam Cerpadla. Dodrzujte velikost

Sroubu i moment utazeni. (Hodnoty v tabulce plati pro kovovou pfirubu a pryzové tésnéni.)

Typ

Velikost Sroubu

Moment utaZeni (N-m)

MX-F250, F400, F401, F402, F403

Ml6

20

Zatizeni a hybnost potrubi

Nize je uvedeno dovolené namahani a momenty sily plsobici na pfipojny systém Eerpadla. Potrubi musi
byt navrzeno a fungovat tak, ze ¢erpadlo nebude vystaveno pnuti a momentiim sil pfesahujici hodnoty

uvedené v nasledujicich tabulkach.

Dovolena zatéz potrubi na vytlaénou pfirubu

Dovolena zatéz potrubi na saci pfirubu

Pramér potrubi (mm)
25 | 40
Zatéz
kN

Fx 0,10 0,15
Fy: stlaceni 0,15 0,20
Fy: pnuti 0,10 0,10
Fz 0,10 0,15

Primeér potrubi (mm)
25 | 40,50
Zatéz
Smér zatéze kN
Fx 0,10 0,10
Fy: 0,10 0,15
Fz 0,10 0,15

PFipustné momenty potrubi na vytlaénou pfirubu

PFipustné momenty potrubi na saci pfirubu

Priimér potrubi (mm) Primeér potrubi (mm)
25 | 40 25 | 40050
Zatéz Zatéz
kN*m Smér zatéze kN*m
Mx 0,02 0,05 Mx 0,05 0,10
My: 0,05 0,10 My 0,02 0,05
Mz 0,05 0,10 Mz 0,05 0,10




Potrubi na strané sani

(1) Potrubi na sani musi dle moznosti pracovat na principu sani pod zalivem. Potrubi musi byt co nejkratSi a
s minimalnim pocétem ohyb(. Zajistéte odpovidaji podpéru saciho potrubi, napf. formou vyrovnavaciho
spoje apod., aby se vaha a tepelné namahani potrubi nepfenasely na ¢erpadlo.

(2) ) Nasadte peclivé spojku na saci potrubi, aby do vedeni nevnikal vzduch. Vyskyt vzduchu v sacim
potrubi mize danou soustavu poskodit.

(3) PFi nevyhovujicim sani (napf. podtlak v saci nadrzi, velka natokova vySka, popf. dlouhé saci potrubi)
musite realizovat stav NPSHa > NPSHr + 0.5 m. Ohledné vySe NPSHr viz standardni vykonova kfivka.

(4) PFi pouziti kolena na strané sani instalujte rovnou trubku o délce min. 500 mm nebo 8mi nasobek
priméru saciho otvoru pfed otvorem na sani Cerpadla. Zajistéte co mozna nejvétsi polomér R kolena.

(5) Nepripustte pfipadné vystupky, kde mize dochazet k zachyceni vzduchu podél saciho potrubi. Potrubi
na strané sani ma stoupani 1/100 smérem k Cerpadlu.

Vyhovuijici stav Neprijatelny stav

O >< Vzduchova kapsa

Vyhovuijici Nevyhovujici

=)

Vzduchova

O >< kapsa
— -

Vyhovuiici Nevyhovujici

-

O X Vzduchova kapsa
Vyhowuiici  —— D Nevyhovujici

o

Vyhovuiici Q Nevyhovujici ":]




(6) V pripadé rozdilnych priiméra otvord na sani ¢erpadla a saciho potrubi pouzijte excentrickou redukci.
Pfipojte excentrickou redukci tak, Ze horni plocha je v roviné. V zadném pfipadé nepouZzivejte saci potrubi
o pruméru mensim nez je otvor na sani.

(7)) V pripadé sani se zalivem se doporucuje instalovat na sacim potrubi Soupé k usnadnéni generalni
kontroly Eerpadla. Pfi béZzném provozu Cerpadla musi byt Soupé& naplino oteviené; Soupé nutno zavfit
pouze pfed generalni kontrolou.

(8) V pfipadé ob&hu nebezpectné kapaliny zajistéte proplachovaci potrubi umozujici vy&isténi vnitfku po
demontazi Cerpadla.

(9) Pramér saciho potrubi musi byt vétsi nez prGmér otvoru na sani ¢erpadia.
Pozn.: nize uvedené body (10), (11) a (12) plati pouze pro metodu ,saci vySka“.
(10) Zakonc&eni potrubi na sani musi byt minimalné 500 mm pod povrchem kapaliny.

(11) Na vstup saci nadrze nasadte sito k zamezeni pfistupu cizich ¢astic do saciho potrubi. Zakon&eni
saciho potrubi musi byt vzdalené minimalné 1~1.5 D (D: prdmér saciho potrubi) od dna saci nadrze. Pozor,
vniknuti cizi ¢astice mze zpuUsobit poruchu Eerpadla.

(12) V pfipadé metody ,saci vySka“ instalujte na sacim potrubi patni ventil.

Vytlaéné potrubi

(1) Instalujte podpéru, aby hmotnost potrubi nepulsobila na ¢erpadlo jako zatéz.
(2) V pripadé pouziti jiného zplsobu nez je sani se zalivem musite instalovat plnici potrubi.

(3) S prilis dlouhym potrubim stoupa i jeho odpor, coz ztézuje vykon Cerpadla. Primér potrubi se stanovi na
zakladé vypoctu odporu potrubi.

(4) V pfipadé, ze nastane néktera z nasledujicich situaci, musite instalovat zpétny ventil. Pfi volbé zpétného
ventilu  rozhoduje tlakova hranice zpétného ventilu (v&etné vlivu vodniho razu a zpétného toku na
Cerpadlo).

a) vytlacné potrubi je pfili§ dlouhé

b) vytlacna vyska pfevySuje 15 m

c) zakon€eni vytlatného potrubi je 0 9 m vySe nez povrch saci nadrze

d) nékolik Cerpadel je paralelné vzajemné propojeno na jedno potrubi



(5) Na vytlaéné potrubi s doporucuje instalovat ventil k regulaci objemu vytlaku a k zamezeni pfetizeni motoru. V
pripadé instalace jak zpétné klapky tak ventilu musi byt zpétna klapka umisténa mezi Cerpadlem a ventilem.

(6) Nezapomeiite instalovat tlakomér na vytlacném potrubi.

(7) Instalujte odvzdusnovaci ventil v ptipad¢€, Ze vytlacné potrubi je ve vodorovné poloze velmi dlouhé.

(8 Existuje-li nebezpeci mozného zamrznuti kapaliny ve vytlaéném potrubi, instalujte vypoustéci ventil.

4. Elektroinstalace

Elektropfiipojky

POZOR ﬁ\ /5\

Elektrické pfipojeni smi provadét pouze elektrikar s pfedepsanou kvalifikaci v souladu s mistnimi
predpisy a nafizenimi. lwaki nenese odpovédnost za pfipadné nehody zpusobené v dlsledku
nedodrzeni tohoto pokynu. Dle potfeby konzultujte s Iwaki nebo prodejcem.

(1) Pouzivejte elektromagneticky spinac, ktery odpovida specifikaci (napéti, kapacita atd.) motoru Cerpadla.

(2) V pripadé venkovniho uziti Cerpadla zajistéte elektroinstalaci proti vlivu povétrnostnich podminek na
ochranu spinace.

(3) Instalujte fadné elektromagneticky spinac a tlacitkovy spina€ v misté pfiméfené vzdaleném od Cerpadla.
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1. Bezpecnostni opatreni pri obsluze

& Upozornéni

zapalné elektrostatické vyboje.

®  Zkontrolujte smér otaCeni Cerpadla (musi se otacet ve sméru hodinovych ruci¢ek pfi
pohledu od ventilatoru motoru). Bézi-li Eerpadla v opaéném sméru, hrozi poskozeni
Cerpadla.

" chodu, kdyz do sani vnikl vzduch.

spojky se snizi pfi pokracujicim chodu s rozpojenou spojkou.

@  Kolisani teplot nesmi pievysit 80 °C béhem najizdéni, odstavovani i chodu Cerpadla.

Pfed spusténim C&erpadla zcela uzaviete ventil na vytlaku k zamezeni vodniho razu
®  shem najeti Cerpadla.

dojde k narlstu teploty kapaliny uvnitf Cerpadla a naslednému poskozeni ¢erpadia.

vytlaku.

@  Zkontrolujte, zda Cerpadlo neni vystaveno vétSimu nez stanovenému tlaku.
Ohledné max. pfipustného tlaku viz str. 16.

® Maximalni povrchova teplota Cerpadla
Maximalni povrchovou teplotu pro jednotlivé typy Cerpadel uvadi nasledujici tabulka.
Provedte ochranna opatfeni dle pfislusné vyse teploty.

Tepl. Max. povrchova
kapaliny teplota pfi okolni
Typ (°C) teploté 40° C
MX-F250, F400, F401, F402, F403 80 80

® Hiucnost Cerpadla

Hladinu hluku zpusobenou jednotlivymi typy ¢erpadel uvadi nasledujici tabulka.

Provedte opatfeni na ochranu sluchu v souladu s pfislusnou hladinou hluku.

Typ MX-F250, F400 MX-F401 MX-F402, F403
Hladina hluku 70 dB 75dB 80 dB

Je zakéazano provozovat Eerpadlo na sucho, popf. s uzavienym ventilem na strané sani.
Jinak dojde k poskozeni ¢erpadla. Hrozi téz, Zze po vice jak 30 sekundach za¢nou vznikat

V pfipadé kavitace odstavte Cerpadlo do jedné minuty. Rovnéz nenechavejte ¢erpadio v

V pfipadé rozpojeni elektromagnetické spojky odstavte ¢erpadlo do jedné minuty. Vykon

Pozor, kdyz nechate delSi dobu bé&Zet Eerpadlo se zcela uzavienym ventilem na vytlaku,

V pfipadé vypadku el. energie za chodu ihned vypnéte hlavni vypinac a zavrete ventil na

%,

Prohibited

X -1-X-1-

Caution

>®

Caution

L~




2. Priprava k obsluze

Nize je uveden postup pfipravy k po¢ate€nimu najeti erpadla po jeho instalaci, popf. k opétnému uvedeni
do provozu po delSi odstavce Cerpadla.

(1) Dakladné vycistéte vnitfek ¢erpadla a potrubi. Potom naplrite kapalinou.
(2) Utahnéte Srouby pfirub a instala¢ni Srouby na zakladné

(3) Po naplnéni ¢erpadla kapalinou uzaviete zcela ventil na strané vytlaku.Téz zkontrolujte zavreni
odvzduSnovaciho ventilu a ventilu na proplachovacim potrubi.

(4) Nasledné ihned uvedte do chodu motor a zkontrolujte spravnost sméru otaeni motoru. Motor se musi
otacet ve sméru Sipky oznaCené na Cerpadle. KdyZ je smér opacny, musite provést zaménu dvou
libovolnych vodi¢u tfifazového zdroje.



3. Obsluha

Pii obsluze ¢erpadla dodrzujte nasledujici postup.

Postup

Cis. Krok obsluhy
1 » Zaviete / oteviete ventil.

* Saci ventil otevien naplno
« VVytlacny ventil otevfen naplno

2 - Naplite Cerpadlo kapalinou + Zkontrolujte naplnéni Cerpadla kapalinou. Kdyz neni
naplnéno kapalinou, naplrite dle
krokU [5] a [6] kap. 'Pfiprava k najeti '. Po dokonalém
naplnéni zavfete zcela vytlaény ventil.

3 * Zkontrolujte spravny smér otaeni motoru. |« Okamzité zapnuti el. energie k uvedeni ¢erpadla do

Zapnéte pfivod el. energie a zase ihned
vypnéte (do jedné sekundy)

chodu pouzijte pouze ke kontrole sméru otaceni.
(Spravny smér otaceni erpadla uvadi Sipka na
Cerpadle. Oveérte smér ventilatoru motoru pohledem na
ventilator skrz jeho kryt.)

» Pozorné sledujte zda se motor ventilatoru pomalu a
hladce prestane otacet po vypnuti hlavniho vypinace.
Pozn.: Kdyz se ventilator motoru plynule neza-stavi, je
asi Cerpadlo uvnitf zablokovano. V takovém pfipadé
zkontrolujte vnitfek.

4 » Zapnéte napdjeni a spustte Cerpadlo. Pak
nastavte tlak u vytlaku a vytlaény objem.

* Do 1 minuty pomalu otevirejte vytlany ventil a
vyregulujte tlak u vytlaku pfi sou¢asném kontrolovani
odectu tlakoméru na strané vytlaku.

(Jinak nastavte prutok pfi sou¢asném kontrolovani
odectu na pratokoméru.)

Upozornéni

Ventil otevirejte pozorné pfi sou¢asném sledovani
ampérmetru, aby nedoslo k pretiZeni motoru
nadmérnym otevienim ventilu.

MX-F250, F400, F401 : 10L/min. a vice
MX-F402, F403 : 20L/min. a vice

dobu 1 minuty.

Upozornéni

B&hem provozu Eerpadla nutno dodrZovat nasledujici vytlatné objemy.

+ V pfipadé automat. pohonu rovnéz uzavfete vytlacny ventil pfed najetim a pomalu otevirejte ventil po

Nenechavejte bézet cerpadlo déle jak 1 minutu se zcela uzavienym ventilem na vytlaku.

5 PFi obsluze sledujte nasledujici :

je pratokomér a zda €erpadlo bézi dle udaju
specifikace.

» Kdyz neni pratokomér, zkontrolujte hodnoty tlaku

zda Cerpadlo najelo na plynuly pracovni rezim, jaky | u vytlaku, tlaku na sani a elektrického proudu

vzhledem k odporu potrubi.

Pri poruse VYPNETE ihned privod el. energie a zjistéte pri¢inu zavady dle Tabulky "Lokalizace poruch”.




Postup odstaveni cerpadla.

Cis. Krok kontroly/obsluhy Postup
1

* Pomalu zavirejte ventil na vytlaku. * Vyvarujte se nahlého uzavfeni solenoidovym ventilem
atd., hrozi poSkozeni Cerpadla od vodniho razu, ktery
vznika zejména u dlouhych vytlaénych potrubi.

2 « VYPNETE pFivod el. napajeni a preruste chod * Pozorné sledujte pomalé a plynulé zastavovani
Cerpadla. ventilatoru motoru. Kdyz ne, zkontrolujte vnitfek
Cerpadla.
3 PFi zastavovani Cerpadla sledujte nasledujici:

* pfi odstavovani ¢erpadla v chladném pocasi mize dojit k zamrznuti kapaliny v ¢erpadle a naslednému
poskozeni Cerpadla. Pfi cirkulaci nebezpe€.kapaliny provedte vyc&isténi vnitfku proplachovacim potrubim. Pak
dokonale vypustte.

* Po odstaveni Cerpadla zkontrolujte vypusténi veskeré kapaliny. Pfi kratkodobém odstaveni z provozu
neumoznujici vypusténi kapaliny pouzijte pasovy ohfiva¢ atd., aby kapalina uvnitf nezamrzla.

« V pfipadé vypadku el. proudu VYPNETE hlavni vypinad a zavfete ventil na vytiaku.
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1. Lokalizace poruch

Porucha Pfiznaky na Cerpadle Pficina Prohlidka a
opatieni
S uzavienym ventilem | S otevienym ventilem
na vytlaku na vytlaku
Nedostatek plnici Odstavte €erpadlo,
vody. dodejte dostatek
Tlakomér i vakuometr plnici vody a €erpadlo
ukazuji 'nulu’. Suchy chod. opét spustte.
Vycistit patni ventil.
Cizi ¢astice ucpala
Po naplnéni voda ihned patni ventil. Zkontrolujte zda sedlo
klesne. neni zaneseno cizi
Castici.
Sacim potrubim nebo | Pfekontrolujte
tésnénim vnika vzduchotésnost
vzduch. spojovaci pfiruby
v sacim potrubi.

. Zkontrolujte zda
Kapallng hladina saci kapaliny
nestoupa. neni mimofadné

V pfipadé otevieni Rucicka tlakoméru i nizka.
ventilu na vytlaku po vakuometru se vychyli, ale
najeti Cerpadla se snizi ihned se vrati na nulu.
tlak. Zmeéfte vysi el. proudu
Nezapina ohledné mozného
elektromagneticka pretizeni.
spojka.
Zkontrolujte mozZnou
pritomnost cizi Castice
mezi obéznym kolem
a skfini.
Zkontrolujte zda je
napéti na bézné vysi.
Zkontrolujte
PFilis nizké otacky elektroinstalaci a
Cerpadla. motor a dle potfeby
Ruci¢ka tlakoméru nikdy opravte.
nestoupa. Cerpadlo se todi
opaénym smérem. Provedte vyménu
vodicu.
Sito ucpané cizi Odstrante cizi ¢astici
Nizkeé Castici branici v situ.
pratokové Rucic¢ka vakuometru priichodu kapaliny.
mnozstvi ukazuje vysokou hodnotu.
(vytlagny

objem).




Zavada

Pfiznaky na Cerpadle

Malé pritokové
mnozstvi.

S uzavienym
ventilem na vytlaku

S otevfenym
ventilem na vytlaku

Pricina

Prohlidka a
opatreni

Ruci¢ka vakuometru
ukazuje nezvykle
vysokou hodnotu.

V sacim potrubi
uchycen vzduch.

Zkontrolujte stav
nastaveni saciho
potrubi a dle potfeby
upravte.

Vstupni ¢ast zafizeni
obézného kola
ucpana cizi ¢astici.

Odstrante cizi ¢astici.

Rucicky tlakoméru i
vakuometru se
vychyluji.

Sacim potrubim nebo
kolem tésnéni pronika
vzduch.

Zkontrolujte pfipojeni
saciho potrubi a dle
potfeby utahnéte.

Rucicka tlakoméru i
vakuometru ukazuje
bé&Znou hodnotu.

Strana vytlaku
Cerpadla ucpana cizi
¢astici.

Odstranite cizi ¢astici
v Cerpadle.

Odstrante cizi ¢astici,
popf. okuje uvnitf
potrubi.

Rucicka vakuometru
ukazuje vysokou
hodnotu zatimco

tlakoméru béznou
hodnotu.

Vzduch nebo odpor
v sacim potrubi.

Zkontrolujte zda

v sacim potrubi neni
vy€nivajici ¢ast a
provedte pfipadna
nutna opatfeni.

Rucicka tlakoméru
ukazuje vysokou
hodnotu zatimco

vakuometru béznou
hodnotu.

Ve vytlaéném vedeni
je Cast, ktera
zpUusobuje odpor,
nebo skuteéna
dopravni vyska popf.
ztrata dopravni vysky
jsou prili§ vysokeé.

Zkontrolujte
skute¢nou dopravni
vysku a potrubni
ztratu vytlaéného
vedeni a provedte
pfipadna nutna
opatfeni.

Rucic¢ka tlakoméru
ukazuje nizkou
hodnotu a rucdicka
vakuometru nezvykle
nizkou hodnotu.

Rucicky tlakoméru i
vakuometru ukazuji
nizkou hodnotu.

Opacny smér otaceni.

Zameénte vodice.




Zavada

Pfiznak na Cerpadle

S uzavienym
ventilem na vytlaku

S otevfenym
ventilem na vytlaku

PfiCina

Prohlidka a
opatieni

Motor se prehfriva.

SniZené napéti.

Pretizeni.

Zkontrolujte zda
hladina napéti a
kmito&tu odpovidaji.

Zkontrolujte zda
mérna hmotnost a
viskozita kapaliny
odpovidaji.

Zajistéte dokonalejsi
vétrani.

Nahly pokles Sito ucpané cizi Odstrante cizi ¢astici.
vytla¢ného objemu Rucic¢ka vakuometru | ¢astici.
(prutokového ukazuje vysoko.
mnozstvi).
Zaklad je vadny. Preinstalujte.

Cerpadlo se chvgje.

Volny kotevni Sroub.

Uzavfena saci hadice.
PFi¢inou je kavitace
Cerpadla.

Opotfebeni/roztaveni
loziska Cerpadla.

Plast elektromagnetu,
popf. vieteno jsou
poskozené.

Kolisa dynamicka
rovnovaha hnaci
elektromagnetické
sestavy.

Obézné kolo/nebo
plast elektromagnetu
jsou v kontaktu

s upevriovaci (kotvici)
casti.

Opotfebené lozisko
motoru.

Dotahnéte Srouby.
VycCistéte a odstrarte
pFi¢inu kavitace.

Provedte vyménu.

Provedte vyménu

Odstrante pfic¢inu
nebo vymérite.

Provedte vyménu.

Provedte vyménu
loZiska nebo
motoru.




2. Udrzba a prohlidky

& Varovani

Pouzivejte osobni ochranné pracovni prostredky

Pfi pfimém kontaktu s nebezpeénymi kapalinami, jako jsou chemické kapaliny, dochazi pfi dotyku
nebo pfi rozstfiknuti kapaliny k ohrozeni zrakovych organu a pokozky.

PFi praci pouzivejte OOPP (maska, ochranné bryle, rukavice atd.).

Vypnéte pfivod el. energie
Pfi praci na zafizeni VYPNETE el. napajeni a Cerpadlo odstavte. Vyvarujete se tim Urazu el. proudem.

Denni kontroly

(1) Pred spusténim Cerpadla zkontrolujte t&ésnost kapaliny v Cerpadle. Pfi zjiSténi netésnosti je zakazano
uvadét Cerpadlo do provozu.

(2) Zkontrolujte plynuly chod &erpadla, zda je bez znamek mimoradné hlu€nosti a vibraci.
(3) Zkontrolujte hladinu kapaliny v saci nadrzi a tlak na strané sani.

(4) Porovnejte tlak u vytlaku a elektricky proud naméfeny béhem provozu s hodnotami uvadénymi na
typovém Stitku motoru k ovéfeni odpovidajici zatéze Cerpadia.

* Pozor, hodnoty uvadéné na tlakomeéru jsou umérné mérné hmotnosti dané kapaliny. Kohout tlakoméru
nebo vakuometru musi byt v oteviené poloze pouze béhem provadéni méfeni. Po ukoncéeni kazdého
méfeni musite kohout zavfit. Kdyz zlistane kohout otevieny i za chodu €erpadla, na méfici mechanismus
mize pUsobit mimofadny tlak zplsobeny vodnim razem.

(5) Kdyz mate pfipravené zalozni Cerpadlo, ob¢as toto najedte k jeho uchovani ve stavu trvalé pfipravenosti.

(6) Zkontrolujte, zda za chodu Eerpadla nekolisa tlak u vytlaku, priitok u vytlaku a napajeci napéti motoru. V
pfipadé, Zze nastane znacné kolisani nékteré z uvedenych hodnot, postupujte dle navodu "Lokalizace
poruch" k odstranéni zavad zafizeni.

Pravidelné prohlidky

K zajisténi vykonného a hladkého chodu Cerpadla je nutné provadét pravidelné kontroly dle nize
uvedeného postupu. PFfi demontazi Cerpadla zachazejte opatrné s tfecimi soucastkami a plastovymi dily,
aby nedoslo k jejich poskozeni. Pozor na nebezpedi pfiskFipnuti prstli, nebot hnaci elektromagnet a jeho
plast pusobi velkou magnetickou silou.



Interval prohlidek

Nazev dilu

Kontrolovana mista

Odstranéni zavady

Kazdych 6 mésicl

* Nutno vést zaznamy o
prohlidkach.

Hnaci elektromagnet.
zafizeni

PFitomnost kluznych ryh?

Hnaci elektromagnet
spravné uchycen?

Volny 6ti hrany stavéci
Sroub?

Jsou vnitfni obvod
elektromagnetu a hfidel
motoru souosé? (Max.
excentricita: 1/0 mm)

Kontaktujte prodejce pfi
zjisténi ryh.

Nasadte fadné
elektromagnet.

Dotahnéte stavéci Sroub.

Dotahnéte fadné stavéci
Sroub, popf. vyménte hnaci
elektromagnet. (Pfi vyméné
kontaktujte prodejce.)

Zadni skFin

PFitomnost kluznych ryh ve
vrtani?

Trhlinky na koncové casti
kapaliny?

Opotfebeny zadni pfitlak?
Opotfebené vieteno?

Skvrny v zadni skfini.

Pfi zjisténi ryh kontaktujte
prodejce.

P¥i zjisténi trhlinek provedte
vyménu zadni skfiné.

P¥i zjisténi opotfebeni
kontaktujte prodejce.
Vymeéiite po dosazeni

dovoleného opotiebeni.
Vycistéte.

Plast elektromagnetu

PFitomnost kluznych ryh
v zadni ¢asti, popf. ve
valcovém télese ?

Trhlinky v pryskyfici zadni
¢asti, popf. valcového
télesa?

Opottebeni loziska? Zméite
rozmeéry.)

Stav obé&zného kola
uchyceného k plasti
elektromagnetu.

Pfi zjisténi ryh kontaktujte
prodejce.

Pfi zjisténi trhlinek
kontaktujte prodejce.

Vymeéiite po dosazeni
dovoleného opotiebeni.

Provedte vyménu,
popf.,kdyz je uchyceni
volné, kontaktujte prodejce.

Obézné kolo

Opotfebeny ustni krouzek.
(Zméfte rozméry.)

Pfitomnost trhlinek?

Skvrny, popf. ucpani uvnitf
obézného kola.
Rozmérova zména
obézného kola.

Vymeéiite po dosazeni
dovoleného opotiebeni.

Pfi zjisténi trhlinek provedte
vyménu.

Vycistéte.

P¥i zjisténi zmény rozméru

provedte vyménu obézného
kola.




Kazdych 6 mésicu

* Nutno vést zaznamy o
prohlidkach.

Pfedni skfiri

Skvrny v kontaktni ¢asti
s kapalinou?

Pritomnost trhlinek?
Znamky opotfebeni, kluzné
ryhy, trhlinky v krouzku
vlozky?

Roztazeni nebo praskliny na
O-krouzku.

Kluzné ryhy na nezvyklém
misté?

Vycistéte.
P¥i zjisténi trhlinek provedte
vymeénu.

Kontaktujte prodejce.

Nahradte O-krouzek, je-li
roztazeny nebo praskly.
P¥i zjisténi ryh kontaktujte
prodejce.

Vreteno

Pritomnost trhlinek?

Opotfebené treci ¢asti?

Kontaktujte prodejce.

Vymeérite po dosazeni
dovoleného opotiebeni.




Dovolené opotiebeni loziska a vietena

Jednotka: mm

Dil / Typ MX-F250, F400, F401 MX F402, F403
Pti dodani Vymeénit pfi Pii dodani Vymeénit pii
Vnitini primér 18 19 24 25
loziska
Vnéjsi praimér vietena | 18 17 24 23

* Kdyz rozdil mezi vnitfnim prameérem loziska (Cis. 21 na obr. str. 35) a vnéjSim primérem vietena (&is. 20
na obr. str. 35) pfekro€i 1 mm, pak musite provést vyménu bud loZiska (jako zafizeni elektromagnetického
plasté ¢is. 8 uvedené na obr. str. 35) nebo vietena, podle toho u &eho nastalo vétsi opotfebeni, a to bez
ohledu na hodnoty vySe uvedené tabulky.

*V prvnich fazich provozu se mize objevit pocatecni opotfebeni kluznych &asti. Toto je bézné.

Dovolené opotrebeni ustniho krouzku
Jednotka: mm

Typ MX-F250, F400, F401, F402, F403
Tloustka pfi dodani 8

Tloustka, pii které nutno provést 6

vyménu

* Stupen mezi plochou Ustniho krouzku (€is.22 z obr. na str. 35) a ob&znym kolem (&is.3 z obr. na str. 35)
pfi dodani €ini 2 mm (3 mm u MX-F250). Dovoleného opotfebeni Ustniho krouzku je dosazeno, kdyz se
tento stupen snizi na 0 mm. Pak musite provést vyménu zafizeni ob&zného kola €is. 29 obsahujici ustni
krouzek Cis. 22.

Obézné kolo

Pfi dodani 2 mm

Ulstni krouzek




3. Nahradni dily

Pravidelna vyména pfislusnych nahradnich dill je zarukou dlouhodobého bezporuchového provozu
¢erpadla. Vyménu nasledujicich spotfebnich dilli provadéjte ve stanovenych intervalech dle nize uvedené
Tabulky a jejiho nasledného komentare.

Cis. Nazev dilu Interval Kod dilt
vymény MX-F250 MX-F400 MX-F401 MX-F402 | MX-F403
1 | Sestava F MX0417 MX0429 MX0436 MX0446
fed. 10,000 hod.
Sﬁ(ﬁné K MX0418 MX0430 MX0437 MX0447
29 |zafizeni| TR MX0420 MX0432 MX0439 MX0449 MX0458
obéz.
kola TK MX0421 MX0433 MX0440 MX0450 MX0459
50Hz
29 |Zzafizeni| XR MX0422 MX0434 MX0441 MX0451 MX0460
béz.
goeHZZ XK MX0423 MX0435 MX0442 MX0452 MX0461
8 Zafizeni plasté MX0424 MX0424 MX0443 MX0453 MX0462
elmagn.

CF (nizkotl. uhlik)

8 Zafizeni plasté MX0425 MX0425 MX0444 MX0454 MX0463
elmagn.
RF (PTFE)
8 Zafizeni plasté MX0426 MX0426 MX0445 MX0455 MX0464
elmag.
KK (SiC)
23 | O-krouzek (pro MX0116 MX0129 MX0116 MX0180
skFin) 10,000 hod.
nebo pfi kazdé
demontazi
Cerpadla.
20 | Vreteno F 10,000 hod. MX0118 MX0182
K MX0427 MX0456
19 Zadni pritlak MX0428 MX0457

Poznamka 1: soucastkovy kéd O-krouzku plati pro typ V (FKM). Pozadujte E typ (EPDM) a A typ (Aflas®).

Poznamka 2: vySe uvedeny interval vymény pfedpoklada cerpani Cisté vody pfi okolni teploté. Interval vymény zavisi na vlastnostech,
teploté a dalSich podminkach ¢erpané kapaliny.

Poznamka 3: lozisko €is. 21 (u plasté elektromagnetu &is. 8), ustni krouzek &is. 22 (u sestavy obézného kola &is. 29) a vieteno ¢&is. 20
se méni po dosazeni dovoleného opotfebeni jak uvedeno na str. 34 bez ohledu na interval vymény ve vySe uvedené tabulce.

MX-F250/F400/F401 MX-F402/F403




4. Demontaz a montaz

A Varovani

Pouzivejte osobni ochranné pracovni prostredky
PFi pfimém kontaktu s nebezpeénymi kapalinami, jako jsou chemické tekutiny, dochazi pfi dotyku nebo pfi
rozstfiku kapaliny k ohroZeni zrakovych organu a pokozky. PFi praci pouzivejte OOPP (maska, ochranné

bryle, rukavice atd.).

VYPNETE pfivod el. energie
PFi praci na zafizeni VYPNETE el.napajeni a ¢erpadlo odstavte. Tim se vyvarujete Urazu el. proudem.

Bezpecnostni opatieni pfi demontazi a montazi cerpadla

* Po odpojeni napajecich vodi¢l od motoru tyto oznacte, ¢imz zajistite jejich opétné spravné pfipojeni a
vyvarujete se opacéného otaceni motoru po znovu zapojeni vodic¢u.

* Je zakazano demontovat erpadlo nad ramec uvadény v tomto manualu.

* Pfed zahajenim praci zcela uzaviete ventily na strané sani a vytlaku a vycistéte vnitfek Cerpadia.

* Uvnitf ¢erpadla plsobi velka elektromagneticka sila. Pozor na nebezpedi pfitisknuti prstli b&€hem
demontaze i montaze Cerpadla. Dbejte, aby se na elektromagnety nepfitahovaly Zelezné &astice prachu.
* Neponechavejte v blizkosti elektromagnett elektronicka zafizeni neslucujici se s magnetickym polem.



4.1 Demontaz

1) Odstrarite Srouby s Sestihrannou hlavou a
vyjméte pfedni skfif z drzdku motoru. Ze
skfiné vyprazdnéte zbytkovou kapalinu a
skFin vycistéte.

2) Vysurite obézné kolo s plastém
elektromagnetu. Pozor na nebezpedi
pritisknuti prstd u rukou.

3) P¥i vyjimani obézného kola z plasté
elektromagnetu postupujte

dle nize uvedeného navodu. Pozor na
nebezpeci poSkrabani soucastek.

a. V pfipadé MX-F250-F401

Uchopte plast do ruky a lehce poklepejte
plastickym kladivkem na zadni ¢ast
obézného kola k usnadnéni jeho vyjmuti z
plasté elektromagnetu. KdyZ nelze
vysunout, nesnazte se o to silou, ale viozte
do horké vody (okolo 90°C) po dobu péti
minut. Pozor na nebezpedi popaleni prstl u
rukou v horké vodé.



b. V pfipadé MX-F402 a F403

Otacejte pojistkou proti sméru hodinovych rugi¢ek o
90 stupnid pomoci malého $roubovaku a pak ji zatlaéte
dovnitf. Jde-li téZko vytladit ven, lehce poklepejte na
konec rukojeti Sroubovaku. Kdyz nelze Sroubovak
pouzit kvuli poSkozené drazce na pojistce, otacejte
pojistkou zevnitf plasté elektromagnetu pomoci
Sestihranného klie. V tomto pfipadé musite otacet
klicem ve sméru hodinovych rucicek. Pfi otaceni v
opacném sméru se pojistka poskodi. Po otoceni
pojistkou tuto vytlacte ven z vnéjSku pomoci ty&inky
apod.

Po odstranéni obou pojistek vyjméte obézné kolo z
plasté elektromagnetu lehkym poklepanim plastickym
kladivkem po obvodu obé&zného kola. Nejde-li
vyjmout, ponofte na pét minut do horké vody (asi
90°C) a vysurite lehkym poklepanim jak uvedeno
vySe. Pozor na nebezpedi popaleni. Bez odstranéni
pojistky nelze obé&zné kolo oddélit od plasté
elektromagnetu. Pozor, pfi pouziti sily k vyjmuti
obéZného kola dojde k prasknuti soucastek.

4)) Pfivyjimani zadni skfiné zasurite maly
Sroubovak do obvodu

zadni skfiné a lehce zatlaéte Sroubovakem dopredu.
Pozor, aby nedoSlo k vytvofeni ryhy na 0-krouZku.



Celo licované uloZzeného dilu

Zkontrolujte neexistenci
mezery

Pribézny otvor

Otvor tvaru U

4.2 Montaz

1) Montéz obé&Zného kola do plasté
elektromagnetu.

a. V pfipadé MX-F250-F401.

Sesadte k sobé vystouplé a zapusténé
Casti plasté elektromagnetu

a obézného kola a zatlatte obé&zné kolo do
spodku.

PfiloZte na sebe pribézny otvor na plasti
elektromagnetu

a U-otvor na obézném kole. Kdyz se mezi
Celem obézného kola a ¢elem

loziska nenachazi zadna mezera,
znamena to, Zze obé&zné kolo je bezpeéné
ulozeno

a zapada do plasté elektromagnetu. Kdyz
se uloZeni nedafi provést,

nepouzivejte nasili, ale nahfejte plast
elektromagnetu jeho ponofenim

do horké vody (okolo 90°C) po dobu péti
minut. Vyvarujte se nebezpedi

popaleni prsta v horké vodé.

b. V pfipadé MX-F402 and F403
Slicovany dil plasté elektromagnetu ma
dva otvory, z nichZ vétsi je pro pojistku
(stupniovity

s vnéjSim pradmérem 6 mm a vnitfnim 12
mm) a mensi otvor (3 mm prdmer) pro
ucely chlazeni. U-otvor obézného kola a
mensi otvor (primér 3 mm) plasté
elektromagnetu

slouzi pro ucely chlazeni. Vlozte pomalu
obézné kolo do plasté elektromagnetu, aby
se oba otvory navzajem kryly. Je-li vioZeni
obtizné proveditelné, nahfivejte plast
elektromagnetu, ale pouze horkou vodou
(okolo 90° C), po dobu péti minut.



Konzole

Rozpérka

Obézné
kolo

Po lisovaném ulozeni obézného kola vliozte pojistku
k prvnimu stupni z vnittku a potom ji pevné uchopte
prstem z vnittku a utahnéte otacenim ve sméru
hodinovych rugié¢ek o 90 stupit z vnéjsi strany
pomoci malého Sroubovaku. Kdyz je pojistka pevné
zajisténa, pocitite jeji zaskoCeni. Obé pojistky
namontujte v soumérné poloze.

V pfipadé, ze drazka pro maly Sroubovak je
poskozena a nelze ji pouzit, Ize pojistku
namontovat

z vnitftku pomoci Sestihranného klicku 4 mm. Pozor,
otacejte klickem proti sméru hodinovych rucicek.
Otacenim v opacném sméru hrozi poskozeni
pojistky.

2) Vkladejte pomalu plast elektromagnetu s
obéznym

kolem do zadni skfiné. Zkontrolujte, zda nejsou na
plasti elektromagnetu uchyceny zelezné kousky a
jiné

cizi Castice.

3) Namontujte zadni skfin s plastém elektromagnetu
ke konzole.

A Upozornéni

Pozor na pfitomnost velké magnetické sily.
Vlozte plastové nebo dfevéné rozpéry mezi
zadni skFifi a konzoly branici skfipnuti prstu.



4) Prilozte O-krouzek k pfedni skfini. Zkontrolujte zda na ném neni prach nebo ryha. Nesmite zapomenout

0-krouzek vlozit. O-krouzek nesmi byt vyleptan (kousnut). U typt MX-F250, F401 sesadte vybrani a
vystupek zadni skiiné a pfedni skfing, kdyZ sesazujete pfedni skFifi k zadni skFini.
Po dvou vybranich a vystupcich u MX-F402 a F403.

Predni skfin
Zadni skfin

Vybrani zajistujici sesazenou polohu

Vystupek zajistujici sesazenou

|
polohu

On— ..*

>

5) Namontujte predni skfifi ke konzole motoru.
Uhlopfi¢né a rovnomérné utahnéte tchytné Srouby. Nize jsou uvedeny momenty utazeni.

Typ Moment utaZeni Sroubl
MX-F250, F400, F401 11,8 N*m
MX-F402, F403 14,7 N*m
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